LA SOCIEDAD SAIT ABRASIVI S.p.A.
A EMPRESA SAIT ABRASIVI S.p.A.

Fundada en el afio 1953, SAIT ABRASIVI S.p.A. es hoy una de las mas importantes
realidades en el panorama europeo y mundial dentro de las sociedades
fabricantes de abrasivos rigidos y flexibles, para uso en campo industrial.

Es miembro de la FEPA (Federacién Europea Productores Abrasivos) con sede en
Francia y de la OSA (Organizacién para la Seguridad de los Abrasivos) con sede
en Alemania.

Fundada em 1953, SAIT ABRASIVI S.p.A. é hoje uma das mais importantes
realidades no panorama europeu e mundial das sociedades produtoras de
abrasivos rigidos e flexiveis para uso no campo industrial.

E membro da FEPA (Federacdo Européia de Produtos Abrasivos), com sede na
Franca e da OSA (Organizacdo para Seguranca de Abrasivos), com sede na
Alemanha.
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La sede social esta en Collegno (Torino) donde se encuentra también la fabrica de produccién de discos

resinoides baqueliticos reforzados.

La superficie cubierta es de 20.000 m? (en estado avanzado de realizacidon de una ampliacién). Aqui se fabrican
las muelas de corte y de desbaste desde didmetro 75 mm hasta didmetro 600 mm. La capacidad de produccion

actual es superior a los 150.000 discos/dia.

A sede se localiza em Collegno (Turim), onde se encontra também o estabelecimento de producédo de discos
resindides baqueliticos reforcados. A area coberta é de 20.000 m? (um projeto de expansdo esta em estudos).
Aqui sdo produzidos os discos para corte e para rebarba, com didmetro de 75 a 600 mm. A capacidade de
produgdo é superior a 150.000 discos por dia.

Central y establecimiento
fabricacion discos.

Sede e estabelecimento
de producéo de discos.

COLLEGNO (TO)



LA SOCIEDAD SAIT ABRASIVI S.p.A.
A EMPRESA SAIT ABRASIVI S.p.A.

Unidad produccién
abrasivos flexibles.

Unidade de Producéo
de abrasivos flexiveis.

PIOZZO (CN)

Los abrasivos flexibles (papel, tela, fibra) se producen en la fabrica de Piozzo (CN) cerca 100 km de Torino.
La superficie cubierta es de 22.000 m? y la capacidad productiva es de mas de 65.000 m*/dia.

Todos los productos realizados en las fabricas de Collegno (TO) y Piozzo (CN) vienen enviados al almacén
central de Settimo Torinese (TO).

Os abrasivos flexiveis (papel, tela, fibra) sdo produzidos no estabelecimento de Piozzo (CN), a cerca de 100 km
de Turim.

A area construida coberta é de 22.000 m? e a capacidade produtiva é superior a 65.000 m*/dia. Todos os
produtos fabricados em Colegno (TO) e Piozzo (CN) sdo posteriormente enviados ao almoxarifado central de
Settimo T.se (TO).

Almacén y centro
de expediciones.

Almoxarifado e
Centro de Expedicdes.

SETTIMO (TO)

Punto fundamental para la gestién y el almacenamiento de los productos, se realiza sobre una superficie
cubierta de 8.500 m?. Es aqui donde vengono preparadas todas las expediciones relativas a los pedidos de

los clientes italianos (mas de 20.000) y en el extranjero (mas de 250). Via tierra, via mar, via aérea: expediciones
"NO LIMITS", para dar el mejor servicio a nuestros clientes.

Local fundamental para gerenciamento e estocagem de produtos, estende-se sobre uma superficie coberta de
8.500 m?; én este local que sdo preparadas todas as expedicbes procedentes de pedidos de clientes tanto
italianos (acima de 20.000) quanto estrangeiros (em torno de 250). As expedi¢cées sdo “NO LIMITS”, sejam elas
por via terrestre ou maritima, ou via aérea, para melhor garantir nossos servigos aos clientes.
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LA CERTIFICACION ISO 9001
A CERTIFICACAO ISO 9001

SAIT ABRASIVI S.p.A. es hoy sinonimo de calidad y seguridad.

Todos los productos estan sometidos a rigurosos controles de calidad para garantizar la seguridad en la
utilizaciéon en condiciones de uso correcto. Un proceso, este Ultimo, avalado por la certificacion ISO 9001 que
SAIT ha obtenido para la totalidad del ciclo productivo, desde el proyecto hasta la expedicién del producto.

El cliente puede en todo momento estar en contacto directo con un equipo de personas especializadas y
cualificadas formado por:

e el departamento ventas
e el departamento de marketing
e el servicio de tecnologia aplicada

SAIT ABRASIVI S.p.A. é hoje sinénimo de qualidade e seguranca.

Todos os produtos sao submetidos a rigorosos controles de qualidade para garantir a seguranga do uso em
condicbes corretas. Por seu ciclo de producédo, desde o projeto até a expedicao do produto, a SAIT obteve a
certificacdo de qualidade ISO 9001.

O cliente é atendido em qualquer momento através

do relacionamento direto com um grupo de pessoas

especializadas e qualificadas, formado por:

e Setor de vendas
e Setor de Marketing
e Servico de tecnologias aplicadas
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TECNOLOGIA
TECNOLOGIA

Investigacion, desarrollo, uso de materias primas
seleccionadas, uso de avanzadas tecnologias y de
adecuados sistemas de control-calidad, son los ingredientes
que permiten a SAIT ABRASIVI S.p.A. asumir ser el leader
en el mercado mundial.

10 sucursales de venta con depdsito en ltalia, 6 sociedades
filiales en el mundo, 200 vendedores, mas de 90.000
productos en tarifa, 150 participes extranjeros, son la
fuerza con la cual hoy puede contar el Cliente Sait.

SAIT ABRASIVI S.p.A.: un Grupo con sdlidas raices,
proyectado hacia el futuro.

Pesquisa, desenvolvimento, uso de matérias-primas selecionadas, emprego de tecnologias avancadas e precisos
sistemas de controle da qualidade sdo os ingredientes que permitem a SAIT ABRASIVI S.p.A. de assumir o papel
de lider no mercado mundial.

10 filiais de venda com depésito na Itélia, 6 sociedades coligadas no mundo, 200 profissionais de vendas, além de
10.000 produtos catalogados, 150 parceiros estrangeiros sao a forca com a qual podem contar os clientes da SAIT.
Uma grande organizagéo, flexivel, moderna, profissional, sempre atenta as evolu¢ées dos mercados e as
exigéncias da clientela.

SAIT ABRASIVIS.p.A.: um grupo com bases sélidas, voltada para o futuro.




ETIQUETADO Y ENVASADO

ROTULAGEM E EMBALAGEM

Toda la documentacion, las muestras, los tests, el marketing, los consejos aplicativos, los envases y las
informaciones sobre productos son la parte visible y tangible para nuestros clientes.
Los productos abrasivos Sait estan provistos de una etiqueta que indica todos los datos significativos del producto:

Toda a documentacdo, amostras, testes, merchandising e ainda as condi¢cées de armazenagem e informagées
sobre o produto sdo constituintes visiveis e concretos para nossos clientes.
Os produtos abrasivos SAIT sao providos de uma etiqueta que relata os dados significativos do produto:

Protecciones
individuales
obligatorias

de seguridad

Protecoes
individuais
de seguranca
obrigatdria

Recomendaciones
de uso

Recomendacéo
de uso

Organizacién para la
Seguridad de los
Abrasivos
Organizacao de
Seguranca de
Abrasivos

Tipo de producto
Tipo de produto

Tipo de abrasivo:

A = Corindén

C = Carburo de Silicio
Z = Zirconio

Tipo de abrasivo:

A = Oxido de Aluminio
C = Carbureto de Silicio
Z = Zircénio

Contenido en hierro +
cloro + azufre < 0,1%
(certificado disponible)
Conteudo em ferro +
cloro + enxofre < 0,1%
(certificado disponivel)

OO

USARE CON CUFFIA
DI PROTEZIONE

USE SAFETY GUARD

A UTILISER AVEC
CARTER DE PROTECTION

’\POUR EBARBAGE
o§ A

MADE IN ITALY
547 30039

Dimensidn
granulometrica
media
Dimenséo
granulométrica
média
Dimensiones

(didmetro/espesor/agujero)

Dimensées
(didmetro, espessura, furo)
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572D 10 en 122V

80 m/s
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Aglomerante
resinoide
reforzado

Dureza
Dureza
Aglomerante
resindide
reforcado
Cédigo Barras

EAN 13

Cédigo de barras
EAN 13

Banda identificacion
velocidad méaxima

de uso

Banda de identificacio
velocidade méxima

de uso

W80 m/s

W 100 m/s

Velocidad méxima de
uso (vueltas/min y m/s)

Velocidade méaxima
de uso (rotagées/min
em/s)

Conformidad normas
europeas

Conformidade normas
européias

Caducidad: ano/mes
Validade: ano/més
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ETIQUETADO Y ENVASADO
ROTULAGEM E EMBALAGEM

Un cierto nimero de productos esta confeccionado
en un envase llamado BOX, que determina la unidad
de embalaje (Util para la venta en mostrador de los
almacenistas).

Cada box contiene las informaciones de seguridad
sobre el uso de los productos presentes en el envase.
Sobre el box viene también aplicada una etiqueta
que indica los siguientes datos:

Um certo nimero de produtos é embalado em uma
caixa chamada BOX, a qual determina uma unidade
de embalagem (util para vendas aos atacadistas /
revendedores).

Cada BOX contém as informagbes de seguranca
referentes ao uso dos produtos contidos em seu
interior.

Sobre cada caixa é fixada uma etiqueta que
apresenta os seguintes dados:

Tipo de producto Descripcién Dimensiones

Tipo de produto Descricéo Dimensées
-TH
N° de unidades T" i Velocidad
contenidas en el box R e 3 ! maéaxima de uso
Ndmero de pegas s 81 Velocidade
contidas no BOX ”ﬂ" fasn B : Méxima de uso
naanats ninse nemdoe  BFINCE
Codigo Barras EAN 13 Especifica del producto Material
Cédigo de Barras EAN 13 Especificagdo do produto Material



ETIQUETADO Y ENVASADO
ROTULAGEM E EMBALAGEM

A su vez un determinado nimero de BOX vienen
colocados en el interior de una caja, que llamamos
MASTER.

El nimero total de productos contenidos en

el interno del MASTER determina la unidad

de venta.

También sobre el master viene puesta una
etiqueta adhesiva que indica todos los datos de
los productos:

Por sua vez, um determinado nimero de BOX

€ acondicionado em uma embalagem unica,
chamada MASTER.

O numero total de produtos contidos no interno da
MASTER determina assim a unidade de venda.
Para finalizar, é colocada sobre a MASTER uma etiqueta
adesiva que reproduz todos os dados referentes ao produto.

Descripciéon Logo de la Empresa
Descricéo Local da empresa

N° de unidades
contenidas en el master

Ndmero de pecas
contidas

om 115x1,6x22,23

Dimensiones

Dimensées ;Lf';‘:": ,l'-‘lld-BS BF |NOK
“I“IIH'M @ s AR
B aamsar Vo sasd
Especifica

Especificacdo

B -

Codigo Barras EAN 13 Cédigo produccion
Cddigo de Barras EAN 13 Cddigo de produgdo

Tipo de Producto
Tipo de produto

Velocidad
maxima de uso

Velocidade
Méaxima de uso

Material
Material

Peso
Peso



SAIT EN ITALIA
SAIT NA ITALIA

il

sede - 10093 Collegno (Torino)
Via Torino Pianezza, 20

ITALIA

Tel. +39-011 40 77 111
Fax +39 - 011 40 77 233

www.sait-abr.com — uvitalia@sait-abr.com — uvestero@sait-abr.com

PIEMONTE - LIGURIA - VALLE D'AOSTA
10036 Settimo Torinese (TO)
Via Raspini, 21

LOMBARDIA
20092 Cinisello Balsamo (MI)
Via Monte Grigna, 9/B

TRIVENETO
35020 Masera di Padova (PD)
Via 1° Maggio, 4

EMILIA ROMAGNA - MARCHE
40012 Lippo di Calderara (BO)
Via Ungheri, 3/M

TOSCANA - UMBRIA (PG)
50041 Calenzano (Fl)
Via di Pratignone, 62

LAZIO - ABRUZZO - UMBRIA (TR) - MARCHE (AP)
00015 Monterotondo (ROMA)
Via Edison, 10 - Z.1.

CAMPANIA
80078 Pozzuoli (NA)
Strada Provinciale Pianura Z.I. - Localita S. Martino

PUGLIA - MOLISE - BASILICATA
70026 Modugno (BA)
Via 10 Marzo, 150/152

SICILIA
90040 Isola delle Femmine (PA)
Via Passaggio del Coniglio, 6

CALABRIA - SARDEGNA
80078 Pozzuoli (NA)
Strada Provinciale Pianura Z.I. - Localita S. Martino

Tel. 011.897.87.26
Fax 011.800.44.66
filiale_torino@sait-abr.com

Tel. 02.66.01.03.56
Fax 02.66.01.04.56
filiale_milano@sait-abr.com

Tel. 049.886.25.00
Fax 049.886.25.10
filiale_padova@sait-abr.com

Tel. 051.72.52.87 - 72.50.68
Fax 051.72.50.68
filiale_bologna@sait-abr.com

Tel. 055.88.22.57
Fax 055.88.21.85
filiale_firenze@sait-abr.com

Tel. 06.900.36.21
Fax 06.900.38.17
filiale_roma@sait-abr.com

Tel. 081.526.81.77
Fax 081.526.64.04
filiale_napoli@sait-abr.com

Tel. 080.530.94.55
Fax 080.532.92.32
filiale_bari@sait-abr.com

Tel. 091.869.79.60
Fax 091.869.79.61
filiale_palermo@sait-abr.com

Tel. 081.526.81.77
Fax 081.526.64.04
distr_calabria@sait-abr.com



SAIT EN EL MUNDO
SAIT NO MUNDO

=

FRANCE

SAIT FRANCE E.u.r.l. Tel. +33 - (01) 34.07.98.98
18, rue Ampeére - Z.1. - B.P. 40020 Fax +33 - (01) 34.07.98.99
95501 Gonesse Cedex www.sait-france.fr

saitfrance@sait-france.fr

ENGLAND (UK

SAIT ABRASIVES (UK) LTD. Tel. +44 - (0116) 286.23.25
Regent Street Fax +44 - (0116) 275.00.81
Narborough, Leicester LE19 2DL www.sait-abrasives.co.uk

info@sait-abrasives.co.uk

ESPANA

ABRASIVOS SAIT ESPANA S.A. Tel. +34 - 93.849.66.22
Via Europa, 10 - 12 93.849.68.67
Pl. Pla de Llerona Fax +34 - 93.849.39.95
08520 Les Franqueses del Valles (BCN) www.sait-abr.com

ventas@sait.ono-sp.com

UNITED ABRASIVES INC. Tel. +1 - (860) 456.71.31
P.O. BOX 75 - 185 Boston Post Road Fax +1 - (860) 456.83.41
Willimantic CT 06226 www.unitedabrasives.com

info@Qunitedabrasives.com

SOTT - SAIT OVERSEAS TRADING & TECHNICAL CORP.
P.O. BOX 673 - 185 Boston Post Road Tel. +1 - (860) 456.41.67
Willimantic CT 06226 Fax +1 - (860) 450.73.47

UNITED ABRASIVES CANADA, INC. Tel. (800) 345.72.48
1835 Meyerside Drive, Unit 3 Fax (800) 245.72.48
Mississauga, Ontario L5T 1G4

BRASIL

SAIT ABRASIVOS LTDA Tel. +55 - (41) 3544. 7200
Avenida S3o Gabriel, 433 Fax +55 - (41) 3544. 7201
83404-000 - Colombo - Parana www.sait.com.br

sait@sait.com.br
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Informaciones generales / Informacées Gerais
Discos y cepillos / Discos e rodas

Tela abrasiva / Tela abrasiva

Discos abrasivos / Abrasivos de liga

Pano abrasivo / Abrasivo em costado de pano

Cepillos metalicos / Escovas metélicas

Informaciones generales / Informag¢ées Gerais
Hojas y rollos / Folhas e rolos

Discos y tiras / Discos e tiras

Bandas cortas y bandas / Cintas curtas e cintas
Bandas anchas / Cintas largas

Parquet / Parquet

Informaciones generales / Informacées Gerais
Discos, hojas y cepillos / Discos, folhas e rodas
Discos diamante / Discos diamantados

Discos abrasivos / Abrasivos de liga

Informaciones generales / Informagcées Gerais
Hojas y rollos / Folhas e rolos
Discos y tiras / Discos e tiras

Discos abrasivos / Abrasivos de liga
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LOS PRODUCTOS SAIT PARA LA ELABORACION
DE LOS METALES

OS PRODUTOS SAIT PARA APLICACOES EM METAIS

Discos, cepillos, hojas, rollos,
bandas y bandas anchas.

Una gama completa en todas sus formas de
productos y abrasivos disponibles, capaz de satisfacer
todas las necesidades aplicativas.

Discos, rodas, folhas, rolos,
cintas e cintas largas.

Uma gama completa em todas os formatos/conversées
de produtos e abrasivos disponiveis, capazes de
satisfazer todas as necessidades de aplicacdo.
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LOS PRODUCTOS SAIT
OS PRODUTOS SAIT

ABRASIVOS ABRASIVOS

A = corindén artificial

Z = zirconio

C = carburo de silicio

S = corindén artificial cerdmico

A = 6xido de aluminio
Z = zircbnio

C = carbureto de silicio
S = cerdmico

GRANULOMETRIA GRANULOMETRIA

FEPA - P Standard Europeo

FEPA - P - Padrao Europeu

ADHESIVOS ADESIVO

Resinas sintéticas

Resinas sintéticas

SOPORTES TELAS ABRASIVAS SUPORTE PANO ABRASIVO

Tejido H en poliéster muy grueso y resistente para
desbaste y esmerilado.
Resistente al agua.

Tejido X en algoddn grueso y resistente para operaciones
de esmerilado, pulido y acabado.

Tejido J en algoddn flexible para operaciones
de pulido y acabado.

Tejido F en algodén muy flexible y blando para
operaciones de pulido y acabado de piezas con curvas,
perfiles o molduras.

Tejido T en poliéster resistente y flexible

para operaciones de desbaste y esmerilado.

Resistente al agua.

Tejido W en algoddén impermeable grueso

y resistente para operaciones de esmerilado,

pulido y acabado.

Tecido Peso H em poliéster pesado e muito resistente
para operacées de rebarbacao.
Resistente a agua.

Tecido Peso X em algodao pesado e resistente para
operagées de rebarbacdo, polimento e acabamento.

Tecido Peso J em algodéo flexivel para operacées de
polimento e acabamento.

Tecido Peso F em algoddo muito macio e flexivel
para polimento e acabamento em pecas curvas e
moldadas.

Tecido Peso T em poliéster resistente e flexivel

para operacées de rebarbacao,

resistente a agua.

Tecido Peso W em algodéo impermeavel, pesado

e resistente a operacées de rebarbacao, polimento e
acabamento.

ELECCION DE LOS PRODUCTOS ABRASIVOS ESCOLHA DOS PRODUTOS ABRASIVOS

La eleccidn de los productos abrasivos mas idoneos
para realizar una determinada operacién es muy
importante para obtener el mejor resultado aplicativo.
La Organizacién Técnico-Comercial SAIT esta

siempre a disposicion de los usuarios para sugerir

la eleccion entre los numerosos tipos disponibles.

ALMACENAMIENTO

Los productos abrasivos deben ser almacenados en
ambiente y temperatura de aprox. 20°C (= 68° F) y una
humedad relativa de aprox. 65%. Evitar que permanezcan
los productos abrasivos cerca de fuentes de calor o
sobre pavimentos hiumedos.

A escolha da ferramenta abrasiva mais idénea para fazer
uma determinada operagdo € muito importante para
conseguir o melhor resultado aplicativo.

A organizacéo técnico-comercial SAIT esta sempre a
disposicdo dos usuérios para sugestdes por fazer a
melhor escolha entre numerosos tipos disponiveis.

ARMAZENAMENTO

Os Abrasivos tém que ser armazenados em ambientes
com temperatura por volta de 20°C (= 68°F) e uma
umidade relativa de 65%. Evitar a permanéncia dos
abrasivos, especialmente aqueles flexiveis, perto do
calor ou no chdo umido.




MEDIDAS DE SEGURIDAD
NORMAS DE SEGURANCA

Los abrasivos flexibles SAIT son fabricados y
severamente controlados para garantizar la seguridad
de los operarios en correctas condiciones de uso.
Las maquinas empleadas deben ser de potencia y
velocidad adecuadas, en condiciones de buen uso y
dotadas de los medios de proteccién necesarios
(capotas, defensas de proteccion, etc.).

El montaje correcto y preciso es indispensable para
la seguridad y el rendimiento de las telas abrasivas.
La velocidad de uso no debe superar la velocidad
maéaxima permitida para cada producto en particular.

Es indispensable que cada operario este debidamente
protegido con gafas, guantes y delantales contra
eventuales proyecciones de materiales, ademas de
mascaras anti-polvo y cascos anti-ruido.

El uso de estas herramientas puede provocar un
ruido igual o superior a 85 dBA, por lo tanto los
operarios deben estar protegidos con cascos
anti-ruido u otros sitemas de proteccién individual
adecuados.

La inobservancia de esta norma puede comportar
riesgo de minoracién de la funcién auditiva.

OIeI0IOICL )

Os produtos abrasivos SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a seguranga
do usudério nas condigcbes corretas de utilizagao.

As maquinas utilizadas devem ter a poténcia e a
velocidade adequadas, devem estar em boas
condi¢cées de funcionamento, e equipadas com os
acessorios de seguranga necessérios ( protecbes de
seguranca, dispositivos de segurancga, visores, etc ).
E essencial que a montagem seja corretamente
executada, respeitando as normas de seguranca,
para um melhor rendimento dos produtos abrasivos.
A SAIT aconselha para cada produto a velocidade
operacional, que ndo deve em caso algum ser
ultrapassada.

E indispensével que cada operador esteja protegido
das eventuais projecées dos materiais, usando
oculos, luvas, aventais, bem como mascaras
antipoeira e tampdes auriculares.

A utilizagcdo destes produtos pode provocar um
ruido de nivel igual ou superior a 86 dBA, por isso,
o operador deve estar protegido com capacetes
antiruido ou com outras prote¢ées individuais
adequadas.

A inobservancia desta norma pode comportar riscos
de diminuicdo das fung¢ées auditivas.




Discos y cepillos
- Discos e rodas




DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA
DISCOS ABRASIVOS EM FIBRA

SAITDISC

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagao possivel

Réapido y agresivo. Fuerte abrasividad. Réapido e agressivo. Forte abrasividade.
Bajo calentamiento. Baixo aquecimento.

M aceros al carbono - aceros aleados W acos carbono - ligas de aco
Gran duracion. Grande durabilidade.

M aceros al carbono B acos carbono
Semi-filled, para operaciones de esmerilado y buen acabado. Semi-filled, para operacées de afiacdo e acabamento.
Bajo embozamiento y calentamiento. Baixo empastamento e aquecimento.

M aceros inoxidables W acos inoxidaveis

O aceros aleados 0O ligas de aco
Filled, para operaciones de esmerilado y buen acabado. Filled, para operacées de afiacdo e acabamento.
Bajo embozamiento y calentamiento. Baixo empastamento e aquecimento.

M aceros inoxidables - aceros aleados B acos inoxidéveis - ligas de aco

FORMA GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA
FORMATO GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA
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O . o o .
125 x 22
O + o e e 0 0 0 0 o o . .
150 x 22 + . o o e o o o o . .
O . . . .
° e o 0 0 0 0 0 o o ) °
180 x 22 o +
O ° ° o o o o o o ° °
O . o o o o ° °
235 x 22 O ° o o e o 0 o o ° °
180 x 22 O ° o o e o 0 o o ° °
100 x 16 O ° ° e o o o o ° ° .
115 x 22 O + o ° e o 0 0 0 o ° . °
125 x 22 O + o . e o 0 o o . ° .
O + o . e o o o o . . °
180 x 22
@) ° ) e o o o o ) . °
115 x 22 + ° . o o o . . . .
125 x 22 + . . o o o . . . .
180 x 22 O + ] . o o o . . . .
AGUJERO - FURO FORMA - FORMATO
j ircular agujero circular con cortes e
QO 2gujero circu L @ ol
furo circular furo circular com rasgos Plano Bombado
Plano Bombado Oeiegers
NOTAS PARA SU UsO NOTA PARA UTILIZACAO
Velocidad méaxima de empleo: 80 m/s. Velocidade méxima de trabalho: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte SAITPAD adecuado. Sempre use os discos com suporte SAITPAD adequado.
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DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA
DISCOS ABRASIVOS EM FIBRA

SAITDISC

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagdo principal Utilizagcdo possivel

Estructura espaciada. Especial para materiales embozantes.
Optimo para eliminar barnices, pinturas, 6xido e incrustaciones.
B metales no férricos y sus aleaciones
O aceros al carbono

Gran duracién. Elevada abrasividad.
M aceros al carbono - aceros aleados

Alto rendimiento y fuerte abrasividad.
B aceros al carbono - aceros aleados
O metales no férricos y sus aleaciones

Especial para altas prestaciones en condiciones de trabajo duras.
Alto rendimiento.
W aceros al carbono - aceros aleados

Filled. Elevadas prestaciones y fuerte abrasividad.
Bajo embozamiento y calentamiento.

M acero inox - bronces marinos

O aceros aleados

Estrutura espacada. Especial para materiais empastantes.
Otimo para desenvernizar, remover ferrugens e incrustacées.

B metais no-ferrosos e suas ligas
O acos carbono

Grande durabilidade. Abrasividade elevada.

M acos carbono - ligas de aco

Alto rendimento e forte abrasividade.

M acos carbono - ligas de aco
O metais nao-ferrosos e suas ligas

Especial para elevado desempenho em condicées de trabalho
pesadas. Alto desempenho.

M acos carbono - ligas de aco

Filled. Alto desempenho e forte abrasividade. Baixo empastamento
e aquecimento.

B acos inoxidavel - bronze

O ligas de aco

FORMA GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA
FORMATO GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA
-2
&
c & 4 o 8 ® 5 .©
PRODUCTOS MEDIDAS  AGUJERO ololelelalalalal x| & & |ws E o ° 9
o oTvoo0oo0oo0 388383838 e c® 9O g O O &
(Z{e)pllifo} 3 DIMENSOES FURO CTN®TIO®O s cNamT =8 92 FEFE %83 579
5 = & o
(mm) og NN g ouw
3
100 x 16 O . e o 0o 0o 0 0 o o . °
115 x 22 O . e 06 0 0 0 0 0 o o ° °
125 x 22 O . e o 0o 0 0 0 0 o o . °
180 x 22 O ° ® © © o o o o o o 3 °
115 x 22 O . o o e o o . . . .
125 x 22 O ° e o e o o ° ° ° °
180 x 22 O ° o o e o o ° . . °
O 4+ o ° o o o o ° °
115 x 22
+ ) . . .
O ° ° o o o o ° °
125 x 22 +
+ ) . . °
O 4+ o o o o 0 0 o ° °
180 x 22 4+ o . . °
O . e o o o . .
180 x 22 O (] o . °
115 x 22 + o ° o e o o ° ° °
125 x 22 + o ° o e o o ° ° °
180 x 22 O + o ° o e o o ° ° °
AGUJERO - FURO FORMA - FORMATO
j ircular agujero circular con cortes — 2
(O 2gulero circu +4 29uer @ Octogonal
furo circular furo circular com rasgos Plano Bombado
Plano Bombado Octogonal
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZAQ;\O
Velocidad maxima de empleo: 80 m/s. Velocidade méxima de trabalho: 80 m/s.

Usar siempre los discos con el soporte SAITPAD adecuado.

Sempre use os discos com suporte SAITPAD adequado.
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DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA
DISCOS ABRASIVOS EM FIBRA

SAITDISC

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicagéo principal Utilizagdo possivel
7 S Especial con elevada abrasividad y rendimiento. Especial com elevada abrasividade e rendimento.
M aceros al carbono - aceros aleados W acos carbono - ligas de aco
Especial, elevada abrasividad y rendimiento. Semi-filled. Especial, elevada abrasividade e rendimento. Semi-filled.
8 S Bajo calentamiento. Baixo aquecimento.
M aceros al carbono - aceros aleados - aceros inox M acos carbono - ligas de aco - agos inoxidavel
Especial, elevada abrasividad y rendimiento. Filled. Especial, elevada abrasividade e rendimento. Filled.
Bajo embozamiento y calentamiento. Baixo empastamento e aquecimento.
M aceros inox W acos inoxidével
Buena duracién. Fuerte abrasividad, éptimo acabado sobre Boa durabilidade. Forte abrasividade. Otimo acabamento em
acero inox. aco inoxidavel.
[ metales no férricos y sus aleaciones - aceros inox [ metais nao-ferrosos e suas ligas - agos inoxidavel

FORMA GRANOS - P ABRASIVO
FORMATO GRAO - P ABRASIVO

ESTRUCTURA

ESTRUTURA

3 e3B
=
S8 @4 T3 = 3
PRODUCTOS MEDIDAS  AGUJERO coooocoooco 8E 8O TZF &8 Ta
= V98I IIYIYTOCAL DU DO & o 22 w0 Y £
(i le]slli(el M DIMENSOES  FURO ST - - Nd®S 5% 0% EE 389 o9
i) 28 33 ag ok
= s 2
§ ©8
115 x 22 4+ o ° o e o o o o ° .
125 x 22 + ° o o e o o o o ° °
180 x 22 O + ° o o e o o o o ° °
115 x 22 + o o o e o o o ° o o
125 x 22 + o ° o o o o o ° ° °
180 x 22 O . o o o o o o . ° °
100 x 16 O ° o e o o o o ° ° °
115 x 22 + o ° e o o o o ° ° .
125 x 22 + o ° e o o o o ° ° .
180 x 22 O + o ° e o 0 0o o o o .
115 x 22 O o o o o o e o o o o o ° o
125 x 22 O ° o o o o o o o o ° ° °
180 x 22 O . o o o e o 0o 0 0 0 00 0 o o . .
AGUJERO - FURO FORMA - FORMATO
agujero circular agujero circular con cortes =
O furo circular + furo circular com rasgos Plano Bombado 8‘;29223;
Plano Bombado 9
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO
Velocidad méxima de empleo: 80 m/s. Velocidade méaxima de trabalho: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte SAITPAD adecuado. Sempre use os discos com suporte SAITPAD adequado.
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ACCESORIOS PARA SAITDISC
ACESSORIOS PARA SAITDISC

SAITPAD

SOPORTE

SUPORTE
(mm)

Soporte rigido desmontable, plano en fibra. Para discos planos.
Suporte rigido desmontavel, fibra plana. Para discos planos.

SAITPAD-DH

Soporte en plastico para discos planos.

SAITPAD = DQ Suporte em plastico para discos planos.

Soporte flexible en plastico para discos planos.
Suporte flexivel em plastico para discos planos.

SAITPAD-DZ

Soporte en plastico para discos bombados.
SAITPAD - Bz Suporte em plastico para discos bombados.

SAITPAD'BZ Soporte en pléstico para discos bombados.

HARD Suporte em plastico para discos bombados.

RECAMBIOS / PECAS SUBSTITUIVEIS

Pletina fibra / Suporte de fibra @ 126 mm x 2

Pletina fibra / Suporte de fibra @ 152 mm x 1,5
Pletina fibra / Suporte de fibra @ 170 mm x 1

Anillo / Anel

Arandela / Bucha

Tuerca de fijaciéon M 14 / Bucha de fixacdo M 14
Tuerca de fijacion 5/8'" W. / Bucha de fixagdo 5/8'' W.

PRENSADISCOS
PRENSA DISCOS
(mm)

2115 -125 @125

PRENSADISCOS
@ 150 - 180 - 235 2 180
PRENSA DISCOS @ 180 @ 180 Para discos bombados / Para discos bombados.

Para discos planos / Para discos planos.
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DISCOS CON LAMINAS, PLANOS
DISCOS FLAP PLANOS

SAITLAM

Soporte de plastico, uso profesional, ldminas inseridas.
Suporte em plastico, uso profissional, com flaps inseridos.

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagao possivel
A M aceros al carbono - aceros aleados B acos carbono - ligas de aco
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
3 A M aceros inoxidables B acos inoxidaveis
O aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones O ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones B acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O agos inoxidaveis
Bl metales no férricos y sus aleaciones B metais ndo-ferrosos e suas ligas
GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO
o
2 2 o 3
RS T = O =
g 2@ =5
PRODUCTOS MEDIDAS 2 | 2| g s 8
- © ¥ 8 2 3 3 8 8383 888 8288 24 5 3 §§ O
LELIN  DIMENSGEs T N ° ¥ P % ® 2 & 2 2 J§ & & § £84 8T L8 of
(SR} <3 N N 25
(mm) b & o 2 3
X (G2 ] S &
© 3 N
110 x 22,23 ° e o o ° °
165 x 22,23 ° e o o ° °
110 x 22,23 ° e o o ° °
165 x 22,23 ° e o o ° °
100 x 16 ° e o °
110 x 22,23 ° e o o °
165 x 22,23 ° e o o °
110 x 22,23 ° ° . °
165 x 22,23 . e o o o . . °
Velocidad maxima 52 m/s Velocidade méaxima 52 m/s
ACCESORIOS / ACESSORIOS

SAITLAM-PAD B

SOPORTE
SUPORTE

(mm)

Soporte en plastico.

SAITLAM'PAD 2145 Suporte em plastico.

Los discos @ 100 - 110 mm no necesitan soporte Os discos @ 100 - 110 mm né&o necessitam de suporte

NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO

La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.

El Saitlam @ 165 debe ser montado para su uso siempre con el adecuado soporte. O Saitlam @ 165 deve ser montado para uso sempre com o suporte adequado.
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DISCOS CON LAMINAS, CONICOS
DISCOS FLAPS, CONICOS

SAITLAM-F <—

Soporte en fibra de vidrio, uso profesional.
Suporte em fibra de vidro, uso profissional.

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagdo principal Utilizagcdo possivel

MW aceros al carbono - aceros aleados

acos carbono - ligas de aco
O metales no férricos y sus aleaciones

metais ndo-ferrosos e suas ligas

M aceros inoxidables

acgos inoxidaveis
O aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

ligas de ago - metais ndo-ferrosos e suas ligas

W aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

acos carbono - ligas de ago - metais ndo-ferrosos e suas ligas
[ aceros inoxidables

acos inoxidaveis

O OF ON

GRANOS ABRASIVO

GRAO ABRASIVO

o
29 2 o3
RS T = CE=
g L 0 =6
s 3 == o .9 o0l
c
PRODUCTOS MEDIDAS © ¥ 3832 38 3 8 2 8 8 8 28 8 8 8 'g g S5 5 S T o
PRODUTOS DIMENSOES Sl Il Il Bl O O M B SR T e s £ %
8 o = -8 N N S5 =
(mm) ] S o 2 3
& o3 3%
3 O
Y-\ 115 x 22,23 e o o o . o
115 x 22,23 ° o o ° .
125 x 22,23 ° o o . °
180 x 22,23 ° o o °
115 x 22,23 e o o o . °
125 x 22,23 e o o o . o
180 x 22,23 e o o o . o
Velocidad maxima 80 m/s Velocidade maxima 80 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO
La velocidad méaxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méaxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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DISCOS CON LAMINAS
DISCOS FLAP

SAITLAM-UP PLANO/PLANO

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicacdo principal Utilizagao possivel

acos carbono - ligas de aco

A M aceros al carbono - aceros aleados
metais ndo-ferrosos e suas ligas

O metales no férricos y sus aleaciones

z B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables

|
O
|
O acos inoxidaveis

GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO

o E .0
£ gE g9
[S 2.9 =5
6 3 == 2.9 P
PRODUCTOS MEDIDA:S 3 8 92 8 3 8 2 2 8 8 8 8 8 s 'E g s 5 § <§ o 9
PRODUTOS DIMENSOES Sl I Il I RO RGN (CON! I 5T T © L .= °%
SIS £ 9 N N 5 =
(mm) O 3 ST 23
S ©% =
O>< O
115 x 22,23 e o o o o o
125 x 22,23 e o o o ° o
115 x 22,23 e o o o ° °
125 x 22,23 e o o o ° o
180 x 22,23 e o o o ° .
Velocidad maxima 80 m/s Velocidade maxima 80 m/s
SAITLAM-UK >
- CONICO/ CONICO ==
Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.
B aceros inoxidables B acos inoxidaveis
O aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones O ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O agos inoxidaveis
GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO
3 0
3 o & g8
[S 9 =%
s 5 = é 0.0 0
PRODUCTOS MEDIDAS O ¢« © 0 o0 o o Q2 2 9 9 o 9 o 9 TG c c S o
PRODUTOS DIMENSOES -8 s ¥ w92 282 2QJQJ e £y 8- g8 ° 5
9 ° £ o N N 52
(mm) ©3 573 23
S ©F 3 &
0>< O
115 x 22,23 . o o °
125 x 22,23 . o o .
115 x 22,23 e o o o ° a
125 x 22,23 e o o o ° o
180 x 22,23 o o o o ° °
Velocidad maxima 80 m/s Velocidade méxima 80 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZA{.'AO
La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méxima de uso estd indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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DISCOS CON LAMINAS
DISCOS FLAP

SAITLAM-FU PLANO/PLANO

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicacdo principal Utilizacdo possivel

M aceros al carbono - aceros aleados B acos carbono - ligas de aco
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas

M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O acos inoxidaveis

GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO

o]

Q = o2
RS T = © =
[ SUNO) =6
s 3 F E o .9 03
PRODUCTOS MEDIDéS 8&888%888888888 'gg s 5 §(§ s o
PRODUTOS DIMENSOES Sl I Il IS IO U IV IRCON I 5 O 2 g = °%
X O 8 g <
O 6< S

A 115 x 22,23 ° o o .

115 x 22,23 e o o o . (]

Velocidad maxima 80 m/s Velocidade méaxima 80 m/s

SAITLAM-FK CONICO/CONICO <=

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.

M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de ago - metais ndo-ferrosos e suas ligas

O aceros inoxidables O acos inoxidaveis
GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO
o
2 =2 o3
£ T = o =
IS LUNO) =%
53 = E o .9 ° K
c
PRODUCTOS MEDID/iS 2§£$88888888888 'gg ] §‘8 T 9
PRODUTOS DIMENSOES SISV T8 S 6 © T =S °%
S o £ 3 N N S5 o
(mm) ] 5 o 2 3
3 O3 S &
3 O
125 x 22,23 e o o o . °
Velocidad maxima 80 m/s Velocidade méaxima 80 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO
La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méxima de uso estéd indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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DISCOS CON LAMINAS, PLANOS
DISCOS FLAP PLANOS

SAITLAM-PN

Soporte de plastico, uso universal.
Suporte em plastico, uso universal.

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicacdo principal Utilizagcdo possivel

A M aceros al carbono - aceros aleados

acos carbono - ligas de aco
0 metales no férricos y sus aleaciones

metais ndo-ferrosos e suas ligas

acos carbono - ligas de ago - metais ndo-ferrosos e suas ligas
acos inoxidaveis

Oom On

z B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones
0O aceros inoxidables

B metales no férricos y sus aleaciones

metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS ABRASIVO

(c];7:Yo) ABRASIVO

o 8 o 2
& ° = G 2
£ L2 9 =%
PRODUCTOS MEDIDAS 53 Tf 2% o8
0 < 0 o o o o o o o o o o o o T © c £ c <g 3
PRODUTOS DIMENSOES S8 e ¥ B, o o 23223 &8 F £8 % c% o2
S £ o NN ER
(mm) (SRS 5 23
= (@} _‘8 T 5
\O) & 0§
115 x 22,23 e o o o ° °
115 x 22,23 e o o o o . °
Velocidad maxima 63 m/s Velocidade méxima 63 m/s

SAITLAM-SL ——

Soporte de plastico, uso universal, con doble ldmina.
Suporte em plastico, uso universal, com flaps duplos.

M aceros al carbono - aceros aleados W acos carbono - ligas de aco
0O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO

o
] 2 oS
& - & G 2
g 8 8 =6
53 = E o .9 o &
c
PRODUCTOS MEDIDeS 2§£$8%888888888 'g: s 5 g<8 S o
PRODUTOS DIMENSOES Sl I I I IO\ IOV IRCON T 570 T ® g2 =2 °%
g & £ o NN 59
(mm) ©3 5o 2 3
g ©8f 8 &
3 O
115 x 22,23 e o o o o °
Velocidad maxima 63 m/s Velocidade méaxima 63 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO
La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méxima de uso esta indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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CEPILLOS
RODAS FLAP

G-SAITOR CON EJE/EM HASTE

W Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagdo principal Utilizagcdo possivel

A M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas

3 A H aceros inoxidables
O aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

acos inoxidaveis
acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas

om

B metales no férricos y sus aleaciones B metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P ABRASIVO

GRAO - P ABRASIVO

o 3 o 2
S - = G 2
£ L 0 =%
5 3 E &£ o
PRODUCTOS MEDIDAS © o o o o o o T ® c E L
f 8 8 © & m» ® « I S o 6 3 [
PRODUTOS DIMENSOES S| 55 | & [ & | 6@ 5 © 2T ° %
d x s x g (mm) (S 5@ _E_E
X (@] ‘8 c =
O Ox O S
4 ol
G-SAITOR il '
En
30x10x6 o o ) . ) .
30x20x 6 . . o .
40x15x6 . (] . . . . .
40x20x 6 L] ° o .
50 x 20 x 6 . (] . ° . . .
50 x 30 x 6 . . ° °
60x15x6 (] . ° . .
60 x20 x 6 ° . . ° . . .
60 x 30 x 6 ° . ) ° . ) .
60 x 40 x 6 ° . ° ° ° .
80 x30x 6 ) . ) ° . o .
80x40x 6 ° L ° ° .
80 x50 x 6 ° L] ° o .
60x30x6 . o o .
80x40x 6 . . . °
60 x 20 x 6 ° . ° ° ° ° °
60x30x6 ° ° . . ° ° °
80 x 30 x 6 ° . ° ° °
NORMAS DE SEGURIDAD LN NORMAS DE SEGURANCA
No superar la velocidad maxima indicada sobre cada uno de los Naéo exceda a velocidade maxima indicada em cada um dos flaps.

cepillos. Las velocidades méaximas estan calculadas para salto o
distancia maxima de S = 5 mm.

A velocidade méxima é calculada para salto ou distdncia méxima
de S =5mm.
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CEPILLOS
RODAS FLAP

F-SAITOR CON PLETINAS/ COM FLANGE

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicacdo principal Utilizagao possivel

A B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones B acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Ml aceros inoxidables

3 A acos inoxidaveis
O aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas

om

Bl metales no férricos y sus aleaciones B metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P ABRASIVO
GRAO - P ABRASIVO =
= — 2
L) .9
S 5E 8 A D
E 2o =740
LGl MEDIDAS _ o o o 9 9o 99 oo oo B® cft O =
oo lifox |l DIVENSOES ¥ ? © ® 2 8 2 2§ J § 8§ £8 8% o2 B c
C] R=g] S o |<—>| e [——
(mm) O3 573 3 3
g O% &%
° 3 O A B c D
100 x 30 o o (] L] @ 100 mm 30 mm @ 26 mm @ 49 mm
100 x 50 o o (] (] @ 100 mm 50 mm @ 26 mm D 49 mm
100x100C (M o o o (] L] @100 mm 100 mm
165 x 30 ® & o 0 o 0o o o o o o o o @ 165 mm 30 mm @ 54 mm @78 mm
165 x 50 ® 0 0 0 0 0 0 o o o o o L] @ 165 mm 50 mm @ 54 mm @78 mm
200 x 50 ® 0 o o o o o o o o [ @ 200 mm 50 mm @ 54 mm @ 82 mm
250 x 30 * ® o o o o o o o o L] @ 250 mm 30 mm @101 mm @ 144 mm
250 x 50 * e o o o 0 o o o o o (] @ 250 mm 50 mm D101 mm @ 144 mm
300 x 50 * © 0 o 0 0 o o o o o L] @ 300 mm 50 mm @104 mm @ 159 mm
300x 75 * ®© o o o 0 o o o o o (] @ 300 mm 75 mm D104 mm @ 159 mm
165 x 30 o o (] . @ 165 mm 30 mm @ 54 mm @ 78 mm
165 x 50 e o o o (] @ 165 mm 50 mm @ 54 mm @ 78 mm

165 x 30 (] e o o o o o o L] (] @ 165 mm 30 mm @ 54 mm @ 78 mm

(1) C = CHAVETERO / CHAVETA
* Solo para uso en maquinas fijas / Uitlizar somente em méquinas fixas

ACCESORIOS / ACESSORIOS

@ Cepillo mm @ Agujero mm Agujero ampliable hasta a mm @ Acoplamiento mm
@ Roda flap mm @ Furo mm Alargamento da Bucha até mm @ Acoplamento mm

PLETINAS

FLANGES
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ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

RI-SAITEX

ROLLOS CON DIMENSIONES < 150 mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
ROLOS COM DIMENSOES < 150 mm (outras dimensées disponiveis sob solicitacio)

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagao possivel
Tela flexible para trabajos manuales. Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
MW aceros al carbono W agos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela super flexible para trabajos manuales. Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.
MW aceros al carbono W agos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela super flexible para trabajos manuales. Gran rendimiento. Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. Otimo rendimento.
M aceros al carbono W agos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela de elevada flexibilidad para trabajos manuales. Lixa em pano muito flexivel para trabalhos manuais.
M aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P FLEXIBILIDAD
GRAO - P FLEXIBILIDADE

inio

o
A — = (B o]
c € T © xx T &
S TT © © 0 > [TI) = o8 ¢ 3
Pl MEDDAS 5338888898588 fo fiEEEE 5T GiofEERtal
ZIllUeEl DIMENSOES N @ S 2 2 ® 2 22 admS¥ B3 £8 285853 ££ $S885500 %,
(mm x m) Sg g@<iokd §g§ oo Zzww 3£
-2 x s
X S
O
DA F 100 x 50 © 06 06 0 0 0 0 o o o ° ° ° F °
120 x 50 ®© © 06 06 06 06 0 0 0 0 o o o ° ° ° F °
120 x 50 ® ©6 6 o 06 06 0 0 0 0 o ° ° ° F °
38 x 50 ® © 06 06 0606 06 0 0 0 0 o ° ° ° F °
50 x 50 ® © 06 06 06 0606 0 0 0 0 0 o ° ° ° F °
75 x 50 ® © 6 0606 0 0 0 0 0 o ° ° ° F °
100 x 50 ® 06 06 0606 06 06 0 0 0 o ° ° ° F °
120 x 50 ® © 06 0 06 06 006 0 0 0 0 0 o ° ° ° F °
150 x 50 ® © 6 0606 0 0 0 0 0 o ° ° ° F °
50 x 50 ® © 6 06 06 0 0 0 0 0 o ° ° ° F °
120 x 50 © 0606060 06 0 0 0 0 o ° ° ° F °

30



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA

ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO
RI-SAITEX

300 x 50 m (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitacdo)

W Aplicaciones principales
Aplicagdo principal

DA-F

MA-F

EA-F

PRODUCTOS
PRODUTOS

O Posible uso
Utilizagdo possivel

Tela flexible para transformacion en hojas y rollos, para trabajos
manuales.

M aceros al carbono

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela super flexible para transformacion en hojas y rollos, para
trabajos manuales.

W aceros al carbono

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela super flexible para transformacion en hojas y rollos, para
trabajos manuales. Gran rendimiento.

M aceros al carbono

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela super flexible con tratamiento lubrificante, para transformacion
en rollos y bandas. Para trabajos manuales.
B metales no férricos y sus aleaciones

Tela de elevada flexibilidad para transformacion en hojas y rollos,
para trabajos manuales.
M aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones

Tela para transformacion en bandas. Optima resistencia mecénica.
Bajo embozamiento.

W metales no férricos y sus aleaciones - eliminaciéon de éxidos
e incrustaciones.

O aceros al carbono

Tela para transformacion en bandas. Optima resistencia mecénica.
Bajo embozamiento. Larga duracién.

M metales no férricos y sus aleaciones - eliminacién de éxidos
e incrustaciones

Tela para transformacion en bandas y formas varias. Usar con
presiones de trabajo ligeras.
B metales no férricos y sus aleaciones

Tela para trasformacion en bandas y formas varias. Buena resistencia
mecénica.
B aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones

Tela en polyalgodén para transformacion en cepillos y discos de
lédminas. Optima resistencia mecanica.
B aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones

GRANOS - P

GRAO - P

Lixa em pano flexivel para transformacdo em folhas e rolos para
trabalhos manuais.

M acos carbono

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano super flexivel para transformagdo em folhas e rolos,
para trabalhos manuais.

M acos carbono

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano super flexivel para transformagdo em folhas e rolos,
para trabalhos manuais. Elevado rendimento.

M acos carbono

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano super flexivel com tratamento lubrificante, para
transformacao em rolos e correias. Para trabalhos manuais.
B metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano muito flexivel para transformacdo em folhas e rolos,
para trabalhos manuais.
M acos carbono - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano para transformacdo em correias. Alta resisténcia
mecanica. Baixo empastamento.

M metais ndo-ferrosos e suas ligas - remocéo de ferrugem e
incrustacées

O acos carbono

Lixa em pano para transformacdo em correias. Alta resisténcia
mecanica. Baixo empastamento. Longa duracéo.

B metais ndo-ferrosos e suas ligas - remocéo de ferrugem e
incrustacoes

Lixa em pano para transformacdo em correias e outros formatos,
para utilizagdo com pressdo de trabalho leve.
B metais ferrosos e suas ligas

Lixa em pano para transformagdo em correias e outros formatos.
Boa resisténcia mecanica.
B acos carbono - metais nao-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyalgodéo para transformacéo de rolos e discos lamelares.
Alta resisténcia mecénica.
Bl acos carbono - metais ndo-ferrosos e suas ligas

oivensors 89882 BEBBREERE
(mm x m)

300 x 50 © © 06 06 0 0 0 0 0 0 o o o
300 x 50 ®© 00600 0 0 0 0 0 o
300 x 50 ®© 0606 06060 060 0 0 0 0 0 o
300 x 50 e o 0 0 0 0 o
300 x 50 © 0606060 0 0 0 0 0 o
300 x 50 e 0o 0 0 0 o °

300 x 50 ®© o6 060 00 0 0 0 o

300 x 50 e o 0 0 0 0 0 o

300 x 50 © o 06 06 0 0 0 0 0 0 o o o
300 x 50 . o o 0o o

Corindon

FLEXIBILIDAD
FLEXIBILIDADE
09 @
— = € c © 5
o © Z S® _ T %
28 Egds 22 2REE oTEIT S
T G658 Go O00ER XEESSDG
885056 22 9290098 3865660500,
o< gL w893 2= ZZowu >=
w W 2 & c € S
G & =3
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ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

RI-SAITEX

300 x 50 m (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagdo)

m Aplicaciones principales
Aplicacdo principal

PRODUCTOS
PRODUTOS

2A-F

(1)
(2)

AP-

O Posible uso
Utilizagdo possivel

Tela super flexible para transformacion en bandas.
Bajo calentamiento. Usar con presiones de trabajo ligeras.
B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

Tela flexible para transformacion en bandas. Bajo calentamiento.
Usar con presiones de trabajo medio-ligeras.
B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

Tela para transformacion en bandas. Bajo calentamiento.
Optima resistencia mecanica.

M aceros al carbono - aceros aleados

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en
bandas. Elevada resistencia mecanica.

B aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables

O fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en
bandas. Buena resistencia mecanica.

M aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables

[0 metales no férricos y sus aleaciones

Tela para transformacion en bandas. Semi-filled. Bajo calentamiento.
Optima resistencia mecanica.

B aceros inoxidables - aceros aleados

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela en polyalgodén para transformacion en bandas.

Optima resistencia mecanica.
B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones
O fundiciones - aceros inoxidables

GRANOS - P

GRAO - P

Lixa em pano super flexivel para transformacéo em correias. Baixo
sobreaquecimento. Para utilizagdo com presséo de trabalho leve.
B acos carbono - agos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano flexivel para transformacio em correias. Baixo
sobreaquecimento. Para utilizacdo com pressdo de trabalho médio-leve.
B acos carbono - acos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano para transformacdo em correias.
Baixo sobreaquecimento. Alta resisténcia mecénica.
W acos carbono - acos ligados
00 metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a 4gua, para transformagdo em correias.
Alta resisténcia mecanica.

M acos carbono - acos ligados - acos inoxidaveis

0O ferro fundido - metais nao-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a agua, para transformacdo em correias.
Boa resisténcia mecanica.

M acos carbono - acos ligados -agos inoxidaveis

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano para transformacdo em correias. Semi-filled.
Baixo sobreaquecimento. Alta resisténcia mecanica.

W acos inoxidaveis - acos ligados

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyalgod&o para transformagdo em correias.

Alta resisténcia mecanica.
B acos carbono - acos ligados - metais nao-ferrosos e suas ligas
O ferro fundido - acos inoxidaveis

omensoes S 8SR38888388888888
(mm x m)
300 x 50 ®© 06060606 000 00 0 0 o0
300 x 50 ® o0 00 00 0 0 0 o
300 x 50 ®© ©6 06 0606 06 0 06 0 0 0 0 0 o
300 x 50 ®© o 00 0 0 0 o
300 x 50 e o 0 0 o e o o
300 x 50 ®© 0606 06 00 0 0 0 0 0 .
300 x 50 ®© o6 060 00 0 0 0 o

M Soporte poliéster / Suporte polyester
2) Resistente al agua / Resistente a dgua

O Tela polyalgodén / Polyalgodao
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ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

RI-SAITEX

300 x 50 m (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitacdo)

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicagdo principal Utilizagcdo possivel

Tela para transformacion en bandas. Optima resistencia mecanica. Lixa em pano para transformacdo em correias. Alta resisténcia mecénica.

M aceros al carbono - aceros aleados M acos carbono - acos ligados

O fundiciones - aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones [ ferro fundido - acos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en Lixa em polyester, resistente a dgua, para transformacdo em correias.
bandas. Optima resistencia mecénica. Alta resisténcia mecénica.

M aceros al carbono - aceros aleados - fundiciones M acos carbono - acos ligados - ferro fundido

O aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones O agos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster muy grueso, resistente al agua, para Lixa em polyester extra pesado, resistente a 4gua, para
transformacion en bandas. Resistencia mecanica muy elevada. transformacdo em correias. Resisténcia mecanica muito elevata.

M aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables - metales no M acos carbono - acos ligados - acos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e
férricos y sus aleaciones suas ligas
Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en Lixa em polyester, resistente a 4gua, para transformacdo em correias.
bandas. Bajo embozamiento. Alta resistencia mecénica. Baixo empastamento. Alta resisténcia mecénica.

M metales no férricos y sus aleaciones M metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster, para transformacion en bandas. Filled. Lixa em polyester, para transformacédo em correias. Filled.
Bajo calentamiento. Alta resistencia mecanica. Baixo sobreaquecimento. Alta resisténcia mecénica.

M aceros inoxidables - aceros aleados M acos inoxidaveis - acos ligados
Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en Lixa em polyester, resistente & 4gua, para transformacdo em correias.
bandas. Estructura abierta. Alta resistencia mecanica. Estrutura aberta. Alta resisténcia mecanica.

M aceros al carbono - fundiciones - aluminio - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ferro fundido - aluminio - metais nao-ferrosos e suas ligas

Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en Lixa em polyester, resistente a dgua, para transformacdo em correias.
bandas. Abrasivo cerdmico. Alta resistencia mecanica. Abrasivo cerdmico. Alta resisténcia mecanica.

M aceros al carbono - aceros aleados - fundiciones M acos carbono - acos ligados - ferro fundido
Tela sobre poliéster, para transformacion en bandas. Filled. Lixa em polyester, para transformacdo em correias. Filled. Baixo
Bajo calentamiento. Abrasivo ceramico. Alta resistencia mecénica. sobreaquecimento. Abrasivo cerdmico. Alta resisténcia mecénica.

M aceros inoxidables - aceros aleados M acos inoxidéveis - acos ligados
Tela flexible para transformacion en bandas. Filled. Bajo Lixa em pano flexivel para transformacdo em correias. Filled. Baixo
calentamiento. Abrasivo cerdmico. Usar con presiones de trabajo sobreaquecimento. Abrasivo cerdmico. Para utilizagdo com pressdo
medio-ligeras. de trabalho médio-leve.

M aceros inoxidables - aceros aleados W acos inoxidaveis - acos ligados

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA FLEXIBILIDAD
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA FLEXIBILIDADE
S o
€ B £
S8 00 0B °c 8 SS o) == 00 53
Jilelali[eyfe} N MEDIDAS Ooco0oo0o90o990909oQ S'E 'ECE‘“gggggs_"ntt.mggggg 5o
- 38223 QLSCAmMOITDON OO & 00 R0 2c g 2L 0O X EESS 2
[Z{oloJli(e} M DIMENSOES © @ ¥ 1?0 ® = - c cadaNm®F §C 0P 835959 €S 23mg 68 00 ¢ g
8 KN ag<<of g8 KA ZZuwh 3=
(mm x m) £ ww Lo 23
5 =
O
Z_X 300 x 50 e o 0 o o ° ° . X °
300 x 50 e 06 060 0 0 0 o ° ° ° H °
300 x 50 . . . ° H e
3Z-H" 300 x 50 e 06060 00 000 ° ° e o H o
300 x 50 o o 0 0 o . . . H e
7S- g} 300 x 50 e 0o 00 00 0 0 . ° ° H e
300 x 50 ® 0o 06 0 0 0 o0 o [} o o o H o
300 x 50 e © 06 06 0 0 o () ° ° () ° J [}

Q) Soporte poliéster / Suporte polyester
(2) Resistente al agua / Resistente a dgua
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ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

RI-SAITEX

300 x 50 m (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagdo)

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagao possivel

Tela flexible para transformacion en bandas. Usar con presiones de Lixa em pano flexivel para transformacdo em correias. Para utilizacdo
trabajo medias y ligeras. com pressao de trabalho média e leve.

M metales no férricos y sus aleaciones B metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela super flexible para transformacion en bandas. Usar con Lixa em pano super flexivel para transformagdo em correias.
presiones de trabajo medias y ligeras. Para utilizacdo com pressao de trabalho média e leve.

W metales no férricos y sus aleaciones B metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela para transformacion en bandas. Lixa em pano para transformacdo em correias.
Optima resistencia mecanica. Alta resisténcia mecénica.

B fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones B ferro fundido - metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster, resistente al agua, para transformacion en Lixa em polyester, resistente a dgua, para transformacdo em correias.
bandas. Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecanica.

M fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones B ferro fundido - metais nao-ferrosos e suas ligas
Tela impermeable, para transformacion en bandas. Lixa em pano impermedvel, para transformacdo em correias.
Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecanica.

O fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones O ferro fundido - metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA |ADHESIVO FLEXIBILIDAD
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO FLEXIBILIDADE
2 o
2 == (B o]
@ 2 B © O 5% (OB — = © T
Glebllgfel) MEDIDAS | , o cooSococc0c09g909g 33 ‘g&ggﬂ e ggggggﬁgig
Jilelo (ol DIVENSOES N » S 2 ® 22 2J IS SS  o%f 2802 5y &£ SSEZ5568 90
5 0 =
©
(GRV]
C-J 300 x 50 e o000 0 o ° ° J .
CX-F 300 x 50 . o o o o ° . . F .
C-X 300 x 50 o o o o o o o . (] . . X .
C.Hfg 300 x 50 ®© 06 0 0 0 0 0 0 o o o o o H o
C-Ww#® 300 x 50 © 0000 0 0 0 ° . ° ° ° W °

Q) Soporte poliéster / Suporte polyester
) Resistente al agua / Resistente a dgua
&) Impermeable / Impermeével
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ROLLOS ECONOMICOS DE TELA
ROLOS ECONOMICOS EM PANO

RE-SAITEX

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicagdo principal Utilizagcdo possivel
Tela flexible para trabajos manuales. Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
DA - F M aceros al carbono - aceros aleados M acos carbono- agos ligados
[0 metales no férricos y sus aleaciones [0 metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P FLEXIBILIDAD

GRAO - P FLEXIBILIDADE

.2
£ — m%
c E T @ © O xx ° o S -
Zlafelll MEDIDAS cooccogcocas B3 &S3tf38 22 £Lo.gffTgio
E I 9292225 AMWMODANTONO S S < o o2 0og £ © © 00 =2 £EE 32
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O
Rollos de 25 m / Rolos de 25 m
38 x 25 ® o000 0 0 0 0 o ° o ° ° ° F .
50 x 25 © o0 0 0 0 0 0 0 o ° o ° ° . F .
Rollos de 50 m / Rolos de 50 m
25 x 50 © 0 0 00 0 0 0 0o o o . . . F .
38 x 50 o 0 0 00 0 0 0 o o o . . . F .
50 x 50 e 0 0 00 0 0 0 0 ° o ° ° . F .
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HOJAS Y TIRAS DE TELA
FOLHAS E TIRAS EM PANO

S-SAITEX HOJAS / FOLHAS
B-SAITEX TIRAS / TIRAS

m Aplicaciones principales O Posible uso

B-SAITEX

Aplicagéo principal Utilizagdo possivel L
Tela flexible para trabajos manuales. Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
DA - F M aceros al carbono M acos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela super flexible para trabajos manuales. Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.
MA - F M aceros al carbono W acos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela super flexible para trabajos manuales. Gran rendimiento. Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. Otimo rendimento.
EA - F M aceros al carbono M acos carbono
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas

ABRASIVO ESTRUCTURA |ADHESIVO FLEXIBILIDAD
ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO FLEXIBILIDADE
o .0
lg 88 = <3
c§5 00288 en £S5 04 0w 8O
PRODUCTOS [Y/=5][sY:Y5 cccoocococcoooBR eI RBREETT EE& £ TIT 2o
= I3 893 Y3LSOCADLOTNTONOOS EL£9 99 %20TRos &c css 88 55 JO
(Z0)plVj(ol 8 DIMENSOES CTeE - NNA®SHOETg 2R 0F g_%_&,.qzo 53 <£< g9 88 a;g
NN >3 5 @ Ow wun w £
(mm) Ué _g_g W w &>§ §§3
R¢) AV
DA-F 230 x 280 © 0 000 00 0 0 0 0 o o . ° . F .
230 x 280 © © 060606 060 0 0 0 o ° ° ° F °

230x280 © 0 0 00 00 0 0 0 0 0 0 0 ° ° ° F °
B9\ 11,4 10 agujeros / furos m

EA-F 115 x 280 o 00 00 0 ° . ° F °
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BANDAS CORTAS DE TELA
CINTAS CURTAS EM PANO

NC-SAITEX

Bandas cortas fabricadas con tela abrasiva, tipo de unién y medidas Correia curta em tecido, tipo de emenda e dimensées
A = X especificas para usar con maquinas pulidoras portatiles. especificas para uso com maquinas portateis de lixamento.
Gran duracién. Alto rendimento.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA ADHESIVO UNION
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO EMENDA

o 0.9 N
c S o 092
E =32 ° s Sobre-posicién
€5 w2 B Ry 8 © S S 9o con eliminacién
PRODUCTOS MEDIDAS c o og g BF 8% =5 S§E 3R e €L delabrasivo
PRODUTOS DIMENSOES S e® = - 53 9 % 3 s 39 €. e Sobreposta
T x L (mm) (S 33 & ou 3 O @ com desbaste
1Y = Q x o icial
X 85 superficial na
o Vo camada abrasiva
30 x 533 e o o o o . . . X .
65 x 410 e o o o o . . . X .
75 x 480 e o o o o . . . X .
75 x 533 e o o o o . . . X .
100 x 560 e o o o o . . . X .
100 x 610 e o o o o . . . X .
100 x 620 e o o o o . ° . X .
110 x 620 e o o o o . . . X .
Pulidoras portatiles con bandas cortas : T=ancho /largura . ( j
Lixadeiras portateis com correias curtas: L = desarollo / comprimento =3¢ | 1
AEG
ATLAS COPCO
BLACK & DECKER
BOSCH
DE WALT
FELISATTI
FESTO
HITACHI
MAKITA
METABO
RYOBI

SKIL




m Aplicaciones principales
Aplicacdo principal

O Posible uso
Utilizagao possivel

Tela de elevada flexibilidad.
M aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
B metales no férricos y sus aleaciones - eliminacion de éxidos e
incrustaciones
O aceros al carbono

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
M metales no férricos y sus aleaciones - eliminacion de éxidos e
incrustaciones

Tela para uso con presiones de trabajo ligeras.
M metales férricos y sus aleaciones

Tela con buena resistencia mecénica.
MW aceros al carbono - metales no férricos y sus aleaciones

Tela super flexible para usar con presiones de trabajo medio-ligeras.
Bajo calentamiento.
M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

Tela flexible para usar con presiones de trabajo medio-ligeras.
Bajo calentamiento.
B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo calentamiento.
M aceros al carbono - aceros aleados
O metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua, con elevada resistencia
mecanica.

MW aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables

O fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua, con buena resistencia mecanica.
W aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables
[0 metales no férricos y sus aleaciones

Tela con optima resistencia mecanica. Semi-filled.
Bajo calentamiento.

B aceros inoxidables - aceros aleados

O metales no férricos y sus aleaciones

Tela en polyalgodén. Filled. Optima resistencia mecanica.
Bajo calentamento.

M aceros inoxidables - aceros aleados

O metales no férricos y sus aleaciones

=4

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS E CINTAS LARGAS EM PANO

N-SAITEX BANDAS / CINTAS

NL-SATEX spvoss ASisse

N-SAITEX

NL-SAITEX

\%)

Lixa em pano muito flexivel.
B acos carbono - metais nao-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Baixo empastamento.
B metais ndo-ferrosos e suas ligas - remogao de ferrugem e
incrustacées
O acos carbono

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Baixo empastamento.
B metais ndo-ferrosos e suas ligas - remogao de ferrugem e
incrustacées

Lixa em pano para utilizagdo com pressao de trabalho leve.
W metais ferrosos e suas ligas

Lixa em pano com boa resisténcia mecénica.
W acos carbono - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano super flexivel para utilizagdo com presséo de trabalho
médio-leve. Baixo sobreaquecimento.
W acos carbono - acos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano flexivel para utilizagdo com pressdo de trabalho
médio-leve. Baixo sobreaquecimento.
W acos carbono - acos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Baixo sobreaquecimento.
M acos carbono - acos ligados
O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a dgua, com alta resisténcia
mecanica.

MW acos carbono - acos ligados - acos inoxidaveis

O ferro fundido - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a dgua, com boa resisténcia mecanica.
M acos carbono - acos ligados - acos inoxidaveis
O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Semi-filled.
Baixo sobreaquecimento.

B acos inoxidaveis - acos ligados

O metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyalgodéo. Filled. Alta resisténcia mecénica.
Baixo sobreaquecimento.

W acos inoxidaveis - acos ligados

O metais ndo-ferrosos e suas ligas




BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS E CINTAS LARGAS EM PANO

N-SAITEX BANDAS / CINTAS &5 . e

NL-SAITEX BANDAS ANCHAS
CINTAS LARGAS

V.
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m Soporte poliéster / Suporte polyester
2) Resistente al agua / Resistente a dgua

Diversas medidas son posibles bajo demanda.
Dimensées disponiveis mediante solicitagéo.

UNIONES / EMENDAS
N = NORMAL CON N 60 = NORMAL ~ NS= SOBRE-POSICION TS=SOBRE-POSICION T T =TESTA A TESTA ZZ=17IG ZAG
SOBRE-POSICION A 60°CON CON ELIMINACION CON ELIMINACION CON REFUERZO CON REFUERZO
SOBRE-POSICION DEL ABRASIVO MARCADA DEL ABRASIVO POSTERIOR POSTERIOR
N = NORMAL N 60 = NORMAL NS =SOBREPOSTACOM TS = SOBREPOSTA TT=TOPO COM ZZ=SENOIDAL COM
SOBREPOSTA A 60° SOBREPOSTA  REMOCAO SUPERFICIAL  COM REMOCAO TOTAL REFORCO DE FILME =~ REFORCO DE FILME
DA CAMADA ABRASIVA DA CAMADA ABRASIVA NO COSTADO NO COSTADO
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BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS E CINTAS LARGAS EM PANO

N-SAITEX BANDAS / CINTAS

LS AT EX CNTAS ikeis”

m Aplicaciones principales
Aplicacdo principal

40

O Posible uso
Utilizagao possivel

Tela en polyalgodén con optima resistencia mecanica.
B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones
O fundiciones - aceros inoxidables

Tela con optima resistencia mecanica.
M aceros al carbono - aceros aleados
O fundiciones - aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua. Optima resistencia mecénica.
W aceros al carbono - aceros aleados - fundiciones
[ aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster muy grueso, resistente al agua. Resistencia
mecanica muy elevada.

MW aceros al carbono - aceros aleados - aceros inoxidables - metales no
férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua. Bajo embozamiento.
Alta resistencia mecénica.
W metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster. Filled. Bajo calentamiento. Alta resistencia
mecanica.
B aceros inoxidables - aceros aleados

Tela sobre poliéster, resistente al agua. Estructura abierta.
Alta resistencia mecanica.

MW aceros al carbono - fundiciones - aluminio - metales no férricos y sus
aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua. Abrasivo ceramico.
Alta resistencia mecénica.
B aceros al carbono - aceros aleados - fundiciones

Tela sobre poliéster. Filled. Bajo calentamiento. Abrasivo ceramico.
Alta resistencia mecénica.
M aceros aleados - aceros inoxidables

Tela flexible para usar con presiones de trabajo medio-ligeras. Filled.
Bajo calentamiento. Abrasivo ceramico.
M aceros aleados - aceros inoxidables

Tela flexible para usar con presiones de trabajo medias y ligeras.
W metales no férricos y sus aleaciones

Tela super flexible para usar con presiones de trabajo
medias y ligeras.
W metales no férricos y sus aleaciones

Tela con optima resistencia mecanica.
B fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones

Tela sobre poliéster, resistente al agua, con alta resistencia
mecanica.
M fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones

Tela impermeable. Alta resistencia mecénica.
O fundiciones - metales no férricos y sus aleaciones

NL-SAITEX

Lixa em polyalgodao com alta resisténcia mecanica.
B acos carbono - agos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas
0O ferro fundido - acos inoxidaveis

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica.
M acos carbono - acos ligados
0 ferro fundido - acos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a dgua. Alta resisténcia mecanica.
MW acos carbono - acos ligados - ferro fundido
[ acos inoxidéveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester extra pesado, resistente a 4gua. Resisténcia
mecénica muito elevada.

MW acos carbono - acos ligados - acos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos
e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a dgua. Baixo empastamento.
Alta resisténcia mecanica.
B metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester. Filled. Baixo sobreaquecimento. Alta resisténcia
mecanica.
M acos inoxidaveis - acos ligados

Lixa em polyester, resistente a 4gua. Estrutura aberta.
Alta resisténcia mecanica.

W acos carbono - ferro fundido - aluminio - metais ndo-ferrosos
e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a dgua. Abrasivo ceramico.
Alta resisténcia mecanica.
W acos carbono - acos ligados - ferro fundido

Lixa em polyester. Filled. Baixo sobreaquecimento. Abrasivo
cerdmico. Alta resisténcia mecénica.
M acos ligados - acos inoxidaveis

Lixa em pano flexivel para utilizacdo com pressdo de trabalho
médio-leve. Filled. Baixo sobreaquecimento. Abrasivo cerdmico.
M acos ligados - acos inoxidaveis

Lixa em pano flexivel para utilizacdo com presséo de trabalho
média e leve.
B metais nio-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano super flexivel para utilizagdo com pressdo de trabalho
medie e leve.
B metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano com alta resisténcia mecénica.
B ferro fundido - metais nao-ferrosos e suas ligas

Lixa em polyester, resistente a 4gua, com alta resisténcia
mecanica.
M ferro fundido - metais ndo-ferrosos e suas ligas

Lixa em pano impermedvel. Alta resisténcia mecénica.
0O ferro fundido - metais nao-ferrosos e suas ligas



BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS E CINTAS LARGAS EM PANO

N -SAITEX BANDAS / CINTAS o

NL-SAITEX BANDAS ANCHAS,
CINTAS LARGAS
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M Tela polyalgodén / Polyalgodao

2 Soporte poliéster / Suporte polyester
(3) Resistente al agua / Resistente a dgua
“ Impermeable / Impermeével

Diversas medidas son posibles bajo demanda.
Dimensées disponiveis mediante solicitagdo.

UNIONES / EMENDAS
N = NORMAL CON N 60 = NORMAL  NS= SOBRE-POSICION TS=SOBRE-POSICION T T =TESTA A TESTA 27 =1271G ZAG
SOBRE-POSICION A 60°CON | CON ELIMINACION CON ELIMINACION CON REFUERZO CON REFUERZO
SOBRE-POSICION DEL ABRASIVO MARCADA DEL ABRASIVO POSTERIOR POSTERIOR
N = NORMAL N 60 = NORMAL NS =SOBREPOSTACOM TS = SOBREPOSTA TT=TOPO COM ZZ=SENOIDAL COM
SOBREPOSTA A 60° SOBREPOSTA  REMOCAO SUPERFICIAL COM REMOGCAO TOTAL REFORCO DE FILME =~ REFORCO DE FILME
DA CAMADA ABRASIVA DA CAMADA ABRASIVA NO COSTADO NO COSTADO
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MANGUITOS CILINDRICOS STANDARD DE TELA
MANGOTES CILINDRICOS PADRAO DE PANO

MN -SAITEX

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagcdo possivel

Tela con elevada resistencia mecanica Usar con presiones de trabajo Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Para utilizacéo com
medio-elevadas. pressdo de trabalho médio-elevada.

M aceros al carbono M acos carbono

O aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones 0O agos ligados - metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster, resistente al agua. Optima resistencia mecanica. Lixa em polyester, resistente a dgua. Alta resisténcia mecanica.

M aceros al carbono - aceros aleados - fundiciones M acos carbono - agos ligados - ferro fundido

[ aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones 0O acos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela sobre poliéster, resistente al agua. Bajo embozamiento. Lixa em polyester, resistente a dgua. Baixo empastamento.
Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecénica.

W metales no férricos y sus aleaciones B metais no-ferrosos e suas ligas

ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO FLEXIBILIDAD
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M Soporte poliéster / Suporte polyester
(2) Resistente al agua / Resistente a dgua




MANGUITOS CILINDRICOS REFORZADOS DE TELA
MANGOTES CILINDRICOS REFORCADOS DE PANO

MR-SAITEX

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagéo principal Utilizagcao possivel

Tela con optima resistencia mecénica. Bajo calentamiento. Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Baixo sobreaquecimento.
W aceros al carbono - aceros aleados W acos carbono - acos ligados
0 metales no férricos y sus aleaciones [0 metais ndo-ferrosos e suas ligas
Tela con optima resistencia mecanica. Semi-filled. Lixa em pano com alta resisténcia mecéanica. Semi-filled.
Bajo calentamiento. Baixo sobreaquecimento.
B aceros inoxidables - aceros aleados B acos inoxidaveis - acos ligados
O metales no férricos y sus aleaciones O metais nao-ferrosos e suas ligas
Tela con optima resistencia mecanica. Lixa em pano com alta resisténcia mecanica.
M aceros al carbono - aceros aleados M acos carbono - agos ligados

O fundiciones - aceros inoxidables - metales no férricos y sus aleaciones [ ferro fundido - agos inoxidaveis - metais ndo-ferrosos e suas ligas
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DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

Los discos abrasivos SAIT se fabrican en un amplia Os discos abrasivos Sait sdo fabricados em uma ampla
gama de tipos: gama de tipos:

AGLOMERANTES AGLOMERANTES

BF = aglomerante resinoide reforzado BF = aglomerante resinéide reforcado

V = aglomerante vitrificado V = aglomerante vitrificado

ABRASIVOS ABRASIVOS

A = corindén artificial A = oxido de aluminio

C = carburo de silicio = carbureto de silicio

Z = zirconio Z = zirconio

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

La combinacién de forma, dimensiones y especifica A combinacdo de forma, dimensées e especificacbes
(abrasivo, tamafo de los granos, dureza, estructura y (abrasivos, tamanho de grdo, dureza, estrutura
aglomerante) de cada disco SAIT es la mas idonea para e aglomerante) de cada disco SAIT proporciona
obtener un alto rendimiento técnico-econémico en las desempenho elevado em operacées de caracter
operaciones a que esta destinado. técnico-economico.

ELECCION DEL DISCO ABRASIVO SELECAO DOS DISCOS ABRASIVOS DE LIGA

La eleccién del disco abrasivo mas idoneo para realizar A escolha do produto abrasivo mais adequado para
una determinada operacién es muy importante para realizar uma determinada operacdo é muito importante
obtener el mejor resultado aplicativo. Las principales para se obter o melhor resultado aplicativo.
indicaciones estan contenidas en este programa de As principais informacées estido contidas neste programa
produccién. La Organizacion Técnico-Comercial SAIT de producdo. A Organizacdo Técnico-Comercial SAIT
esta a la mas completa disposicion de los usuarios esta sempre a disposicdo dos usuarios para

para posteriores sugerencias e informaciones sobre informacées por fazer a melhor escolha entre os

la eleccidon entre los numerosos tipos de discos numeroso tipos disponiveis.

disponibles.



DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

MEDIDAS DE SEGURIDAD MEDIDAS DE SEGURANCA

Los discos abrasivos SAIT se fabrican y controlan
rigurosamente para garantizar la seguridad de los
usuarios en correctas condiciones de uso.

Las maquinas a usar deben ser de potencia y velocidad
adecuadas y en condiciones de perfecta eficiencia.

Os produtos abrasivos SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a seguranca do
usuario nas condi¢ées corretas de utilizagdo.

As maquinas utilizadas devem ter poténcia e velocidade
adequadas, devem estar em boas condicées de
funcionamento.

LAS NORMAS DE SEGURIDAD PRESCRIBEN: AS NORMAS DE SEGURANCA PRESCREVEM:

no superar, por ninguna razén, la velocidad maxima
indicada para cada tipo de disco;

no utilizar el disco de corte para operaciones de
desbaste;

el almacenamiento correcto de los discos abrasivos debe
realizarse en locales con temperaturas comprendidas
entre 15° y 30° C y humedad relativa entre 45y 75%,;

controlar el disco abrasivo antes de su uso para
individuar eventuales lesiones debidas al transporte
o a la manipulacién;

realizar un montaje correcto de los discos abrasivos
utilizando pletinas adecuadas;

usar la capota de proteccién en la maquina con la cual
viene dotada;

usar aspiradores de polvo;

no usar los discos para maquinas fijas en maquinas
portatiles.

Los discos abrasivos usados o montados
inadecuadamente o dafiados son peligrosos y pueden
causar serios dafos a los operarios y a las personas
que se encuentren cercanas al puesto de trabajo.

Es indispensable que cada uno de los operarios esten
oportunamente protegidos con gafas, guantes y
delantales especiales contra eventuales proyecciones
de materiales, ademas de mascaras anti-polvo y
cascos anti-ruido.

El uso de discos abrasivos puede provocar un ruido
igual o superior a 85 dBA, por lo tanto el operario
debe ser protegido con cascos anti-ruido adecuados
u otras protecciones individuales adecuadas.

La inobservancia de estas normas, puede comportar
riesgo de minoracién de la funcién auditiva.

de ndo superar, por nenhuma razdo, a velocidade
maxima indicada em cada tipo de abrasivo;

de néo utilizar discos de corte como discos de
desbaste;

o armazenamento correto dos abrasivos de liga em
locais com temperatura controlada entre 15°C e 30 °C e
umidade relativa entre 45% e 75%;

inspecionar os abrasivos de liga antes da utilizacdo para
verificar eventuais danos ocorridos durante o transporte
ou armazenamento;

montagem correta dos abrasivos de liga com a
utilizacdo de flanges de acordo com as normas;

utilizacdo correta da capa de protecdo de acordo com
o equipamento original;

utilizar aspiradores de pd;

ndo utilizar produtos destinados a maquinas fixas em
maquinas portateis.

Os abrasivos de liga montados e usados indevidamente
ou danificados sdo perigosos e podem causar sérios
danos aos operadores e as pessoas que por ventura
estejam ao seu redor.

E indispenséavel que cada operador esteja protegido das
eventuais proje¢cées dos materiais, usando 6culos, luvas,
aventais, bem como mascaras anti-poeira e tampobes
auriculares.

A utilizagdo destes produtos pode provocar um ruido
de nivel igual ou superior a 86 dBA, por isso o operador
deve estar protegido com capacetes anti-ruido ou com
outras prote¢ées individuais adequadas.

A inobservancia desta norma pode comportar riscos de
diminui¢do das fung¢ées auditivas.

POOEO®




DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

CERTIFICACION ISO 9001

SAIT ha obtenido la Certificacién ISO 9001 para el
propio sistema de calidad, para la producciéon de
abrasivos rigidos y flexibles; para el cliente esto
significa tener la garantia que todo el ciclo productivo,
desde la planificacién hasta el ingreso de las materias
primas hasta la expedicién de los productos acabados,
siguen reglas y métodos claros y siempre buscando la
mejora del servicio ofrecido.

CERTIFICACAO ISO 9001

A SAIT obteve a Certificacdo ISO 9001 pelo seu
sistema de qualidade relativo a produgéo de abrasivos
sélidos e flexiveis; para os nossos clientes, isto significa
ter a garantia que todo o processo de produgao, desde
o projeto, a entrada das matérias-primas até a entrega
dos produtos acabados, segue regras e métodos claros
e rigorosos, sempre orientados para melhorar os
servicos oferecidos.
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OSA - Organizacioén para la Seguridad de
los Abrasivos.

A partir del momento que se ha fundado la OSA,

SAIT es miembro de esta importante organizacién en
el ambito de la seguridad de los abrasivos.

oSa - Organizacao para Seguranca de Abrasivos

Desde a fundacdo da oSa, a Sait € membro desta
importante organizacdo de seguranga dos abrasivos.



COMO LEER LA ETIQUETA DE LOS DISCOS
COMO LER O ROTULO DOS DISCOS

Protecciones

Banda identiticacion

individuales velocidad méxima
obligatorias P\ de uso
de seguridad =\\ Banda de identificagdo
Protecées velocidade maxima
individuais de uso
de seguranca 5 W80 m/s
obrigatéria @ ? 100 m/s
@
- (1) :
Recomendaciones © Velocidad méxima de
de uso USARE CON CUFFIA Vel Max - uso (vueltas/min y m/s)
Recomendacao DI PROTEZIONE - Veloeiad ny
de uso USE SAFETY GUARD 6600 rom elocidade méaxima
CARTER DE PROTECTION PR de uso (rotacoes/min
o POUR EBARBAGE - em/s)
Organizacién para la ’\ou 6 80 m/s 3
Seguridad de los oSA N §
Abrasivos = QI INOX -
MADE IN ITALY ~)

Organizacéo de
Seguranca de
Abrasivos

Tipo de producto
Tipo de produto

Tipo de abrasivo:
A = Corinddn
C = Carburo de Silicio

Z = Zirconio Aglomerante D x22,2
- Gl sk oimersen | |owers | aeie™e B
C = Carbureto de Silicio granulometrica Dureza  reforzado o iid
Z = Zircénio media Aglomerante o
Dimer;séo, ' re?inéI'((:!je
ranulométrica reforcado VALIDEZ - VER ARANDELA DISC
Contenido en hierro + gﬁédia ¢ VALIDADE - VER BuChg
cloro + azufre < 0,1% Cédigo Barras
(certificado disponible) Dimensiones EAN 13
Contetudo em ferro + (didmetro/espesor/agujero) Cddigo de barras
cloro + enxofre < 0,1% Dimensées EAN 13

(certificado disponivel)

547 30039

(didmetro, espessura, furo)

CODIGOS DE COLORES

CODIGO DE CORES

[}
%
%,

W

A

K

>

v

S
N
&

)

Conformidad normas
europeas

Conformidade normas
européias

Caducidad: ano/mes
Validade: ano/més

ALUMINIO
ALUMINIO

ZIRCONIO
ZIRCONIO

PIEDRA, MARMOL
PEDRA, MARMORE

DISCOS CORTE PARA
MAQUINAS FIJAS

DISCO DE CORTE PARA
MAQUINAS FIXAS
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DS ——-

DISCOS PARA DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE DESBASTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

Uso universal para trabajos pesados. Buena velocidad eliminacién
material. Gran duracién.

Uso universal para trabajos donde se solicita una elevada
eliminacién de material. Disco sin adiciones de compuesto de
hierro y azufre.

Uso universal para trabajos donde se solicita una velocidad de
eliminacién de material muy elevada. Disco sin adiciones de compuesto
de hierro y azufre.

Uso especializado para trabajos donde se precisa de una eliminacién
de material muy elevada ademas de un amolado frio. Disco sin
adiciones de compuestos de hierro y azufre.

Uso especializado para trabajos pesados.
Velocidad eliminacién material elevada. Buena duracién.

Uso especializado para trabajos pesados. Buena velocidad eliminacién
material. Gran duracién.

Uso universal para trabalhosos pesados. Boa velocidade de remocao.
Longa duracéo.

Uso universal para trabalhos que precisam de uma alta
remocdo de material. Disco sem adicdo de compostos de
ferro e enxofre.

Uso universal para trabalhos em que se procura obter uma
velocidade para eliminagdo do residuo alta. Disco sem adicdo de
compostos de ferro e enxofre.

Uso especializado para trabalhos que exigem uma remogao
de material muito elevada, além de resfriamento. Disco sem adicao
de ferro e de enxofre.

Uso especializado para trabalhos pesados. Velocidade de remocdo de
material elevada. Boa durabilidade.

Uso especializado para trabalhos pesados. Boa velocidade de
remocao de material. Grande durabilidade.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO
ESPESSURA (0] o] MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

elplllgel] DIAMETRO o o n o o - & 80 m/s

Zolllj(el DIAMETRO © © © ©~ © = N
(mm)
115 o 13.300
125 o 12.200
180 o 8.500
230 o 6.600
100 15.300
115 o 13.300
125 o 12.200
150 o 10.200
180 o 8.500
230 o 6.600
115 o 13.300
125 o 12.200
180 o 8.500
230 o 6.600
115 o 13.300
125 o 12.200
180 o 8.500
230 o 6.600
180 o 8.500
230 o 6.600
180 o 8.500
230 o 6.600

o
2 o5
8= L=
1S = u
§3 22 Yo
IR NSESE B ~g APLICACIONES PRINCIPALES
Lo 8% ~
5© =& 2% APLICACAO PRINCIPAL
oo NN 35
o] 0
2 e
') o8
o metales férricos normales, aceros
al carbono, fundiciones normales,
® soldaduras
° metais ferrosos normais, agos
carbono, ferro fundido normal,
. soldas
.
° metales férricos normales, aceros
al carbono, fundiciones normales,
(] soldaduras
3 metais ferrosos normais, acos
carbono, ferro fundido normal,
° soldas
°
° metales férricos normales, aceros
al carbono, fundiciones normales,
O soldaduras
° metais ferrosos normais, agos
carbono, ferro fundido normal,
. soldas
°
o aceros inoxidables, aceros aleados
a acos inoxidaveis, liga de aco
°
O A aceros forjados, aceros carbono,
fundiciones, soldaduras
acos forjados, acos carbono, ferro
o ° fundido, soldas
o O aceros forjados, aceros carbono,
fundiciones, soldaduras
acos forjados, acos carbono, ferro
L4 ° fundido, soldas



DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-DS ——-

DISCOS PARA DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE DESBASTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

Uso especializado cuando se precisa una elevada presion en el trabajo. Uso especializado quando se trata de alta pressdo no trabalho.

Gran duracién. Buena eliminacién de material. Grande durabilidade. Boa remogdo de material.

Uso especializado cuando se precisa una elevada presién en el trabajo. Uso especializado quando se trata de alta pressdo no trabalho.
Optimo rendimiento. Elevada eliminacién de material. Otimo rendimento. Elevada remocao de material.

Uso especializado cuando se precisa una elevada presién en el trabajo. Uso especializado quando se necessita de alta pressdo no trabalho.
Disco de estructura granulométrica diferenciada. Optimo rendimiento. Disco de estrutura granulométrica diferenciada para alta remogéo de
Elevada eliminacion de material. material. Otimo rendimento. Elevada remocao de material.

Uso especializado cuando se precisa una elevada presién en el trabajo. Uso especializado quando se precisa de alta pressdo no trabalho.
Disco de estructura granulométrica diferenciada. Elevada eliminacién Disco de estrutura granulométrica diferenciada. Elevada remogao

de material. de material.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

£ -
, 55 o990 T
diehli/egfely DIAMETRO o o 1;n o o o &1 80 m/s ERER SRS 9 E APLICACIONES PRINCIPALES
(oollife} DIAMETRO ‘©° © © n~ ® = S 5 3 28 o & APLICACAO PRINCIPAL
(mrm) o "N 23
3 83
115 ° ° 13.300 .
125 L4 L4 12.200 L4 aceros forjados, fundiciones
180 o o 8.500 o acos forjados, ferro fundido
230 . ° 6.600 °
180 L L4 8.500 L4 aceros forjados, fundiciones
230 ° ° 6.600 ° acos forjados, ferro fundido
180 ° . 8.500 o aceros forjados, fundiciones
230 ° ° 6.600 ° acgos forjados, ferro fundido
180 . . 8.500 o aceros forjados, fundiciones
230 o o 6.600 o agos forjados, ferro fundido
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DISCOS RESINOIDES REFORZADQOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DS ——-

DISCOS PARA DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE DESBASTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

Uso especializado para sectores nuclear y alimentacién, Uso especializado em setores nucleares e alimentacéo,

exento de compuestos de hierro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %). isento de compostos de ferro e cloro (Cl + S + Fe <0,1%).
Certificado disponible. Certificado disponivel.

Uso especializado para materiales embozantes. Uso especializado para materiais empastantes.

Uso especializado sobre materiales muy duros. Velocidad eliminacién Uso especializado em materiais muito duros. Alta velocidade de
material elevada. Buena duracién. remogado de material. Boa durabilidade.

Uso especializado. Gran duracién. Uso especializado. Longa duragéo.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

o 80
g g9
) £5 oo T
Hi{eloli[egfol® DIAMETRO o o 1w o o @ & 80 m/s w5 E - "g APLICACIONES PRINCIPALES
(:olollifof DIAMETRO ' © © n©~ ® \ N 5 3 88 o= APLICACAO PRINCIPAL
(mm) 03 NN _5 _§
X S =
O 08
115 . . 13.300 .
125 . . 12.200 . aceros inoxidables de alta resistencia
180 o o 8.500 o acos inoxidaveis de alta resisténcia
230 . ° 6.600 .
115 (] . 13.300 (]
aluminio, metales no férricos y sus
125 ° . 12.200 . aleaciones
180 o o 8.500 o aluminio, metais nao-ferrosos
’ metais ndo-ferrosos e suas ligas
230 . . 6.600 .
115 . (] 13.300 .
fundiciones muy duras, fundiciones
125 . . 12.200 [ con inclusiones de arena
180 ol o o 8.500 o ferro fundido muito duro, ferro
. fundido com areia
230 . . 6.600 (]
fundici
230 . o 6.600 . o undiciones

ferro fundido
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-DT ——
SAIT-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

PRODUCTOS
PRODUTOS

Uso universal para trabajos pesados. Buena velocidad de corte.
Gran duracién.

Uso especializado para metales dificiles de cortar.

Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre. Corte veloz y frio.

Buena duracién.

Uso especializado para trabajos pesados. Buena velocidad de corte.
Buena duracién.

Uso especializado para trabajos pesados. Buena velocidad de corte.
Gran duracién.

ESPESOR

ESPESSURA
(mm)

DIAMETRO o v w o 8o
DIAMETRO N @ ¥ < = S &<
(mm)
[} o O
100
3 o ®
o o ° >
115
° o °
o o o O
125
° o ®
150 . o °
e oo . O
180
° o °
o o o . C
230
o o o °
300 o i ¢
350 o ° *
115 . ° ¢
125 . ° °
180 . ° ¢
230 o ° °
230 . . ¢
° o o C
230
° o °

AGUJERO |MAQUINAS PORTATILES
MAQUINAS PORTATEIS

Uso universal em condicées de trabalho duras. Boa velocidade de
corte. Grande durabilidade.

Uso especializado para metais de dificil corte. Disco sem adicdo
de compostos de ferro e de enxofre. Corte fria e rapido.
Boa durabilidade.

Uso especializado para trabalhos pesados. Boa velocidade de corte.
Boa durabilidade.

Uso especializado para trabalhos pesados. Boa velocidade de corte.
Grande durabilidade.

RPM. MAXIMA| ABRASIVO

MAX 1/MIN ABRASIVO

) .9
g 82
50070
80 m/s T® ES %"g APLICACIONES PRINCIPALES
T8 L0 o8 APLICACAO PRINCIPAL
OQg NN 25
= ERy
O Og8
15.300 L]
13.300 .
12.200 L] -
metales férricos normales, aceros
al carbono, fundiciones normales,
10.200 (] metales no férricos normales
metais ferrosos normais, agos
8.500 o carbono, ferro fundido normal,
. metais ndo ferrosos normais
6.600 (]
5.100 L]
4.400 .
13.300 ° aceros inoxidables, aceros aleados,
fundiciones duras, metales
12.200 [ no férricos duros
acos inoxidaveis, ligas de ago,
8500 ° ferro fundido duro, metais
6.600 ° no-ferrosos duros
aceros forjados, aceros al carbono,
o fundiciones
6.600 ° acos forjados, agos carbono,
ferro fundido
aceros forjados, aceros al carbono,
6,600 fundiciones
' . .

acos forjados, acos carbono,
ferro fundido
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DT ——
SAIT-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS PORTATEIS

Uso especializado para trabajos muy duros. Buena velocidad de corte. Uso especializado para trabalhos muito pesados. Boa velocidade de
Buena duracion. corte. Boa durabilidade.

Uso especializado. Corte veloz y frio. Gran duracién. Uso especializado. Corte frio e répido. Grande durabilidade.

Uso especializado para sectores nuclear, alimentacién y quimico, Uso especializado para setores nuclear, quimico e de alimentos,
exento de compuestos de hierro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %). isento de compostos de ferro e cloro (Cl + S + Fe <0,1%).
Certificado disponible. Velocidad de corte elevada. Certificado disponivel. Alta velocidade de corte.

Uso especializado para materiales embozantes. Uso especializado para materiais empastantes.

ESPESOR |AGUJERO|MAQUINAS PORTATILES| RPM. MAXIMA| ABRASIVO

ESPESSURA FURO | MAQUINAS PORTATEIS| MAX 1/MIN | ABRASIVO
(mm)

g g8
: §5007%50
gileplgierl DIAMETRO © oih v o o °N'1 80 m/s S %'g APLICACIONES PRINCIPALES
(L leollfol DIAMETRO — NN ™ < & N 'g% §N§ °% APLICACAO PRINCIPAL
N =
(mm) Ué £3
O o8
115 . (] . 13.300 (]
aceros forjados, aceros al carbono,
125 ° . . 12.200 ° fundiciones
180 ° ° ° 8.500 ° acos forjados, agos carbono,
: ferro fundido
230 o o (] (] 6.600 (]
. . .
115 13.300 ©
. . .
oo . .
125 o o o 12.200 ° aceros inoxidables, aceros al

carbono, aceros aleados, metales
150 . . . 10.200 . no férricos
acos inoxidaveis, acos carbono,

180 o ° L4 8.500 o ligas de aco, metais ndo-ferrosos
. . . ’
o 0 . .
230 6.600 e
) ° .
115 . ° . 13.300 ©
125 ° ° . 12.200 > aceros inoxidables de alta resistencia
180 a a a 8.500 ° acos inoxidaveis de alta resisténcia
230 . . . 6.600 ©
. ° .
115 13.300 L
° ° °
. . .
125 12.200 ® aluminio, metales no férricos
® ® ° aluminio, metais nao-ferrosos
180 . . . 8.500 ®
. . .
230 6.600 ©
. . .
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-DT ——
SAIT-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS PORTATEIS

Uso especializado. Corte répido y frio. Acabado muy bueno. Uso especializado. Corte frio e rapido. Acabamento muito bom.

Uso especializado. Gran duracién. Acabado bueno. Uso especializado. Grande durabilidade. Bom acabamento.

Uso especializado. Exento de compuestos de hierro y azufre Uso especializado. Isento de compostos de ferro e enxofre

(Fe + Cl + S < 0,1 %). Certificado disponible. Corte muy rapido y frio. (Cl + S + Fe < 0,1%). Certificado disponivel. Corte frio e muito rapido.
Acabado muy bueno. Acabamento muito bom.

Uso especializado. Corte frio. Gran duracién. Uso especializado. Corte a frio. Grande durabilidade.

ESPESOR AGUJERO | MAQUINAS PORTATILES [RPM. MAXIMA| ABRASIVO

ESPESSURA FURO | MAQUINAS PORTATEIS | MAX 1/MIN | ABRASIVO
(mm)

g g8
) S 0073
eIV DIAMETRO o 0 o m v in v 2 &i 80 m/s S -8'2 APLICACIONES PRINCIPALES
(- lo)o]0j oM DIAMETRO © — — — —~Nale 2 N 'g% 22 o% APLICACAO PRINCIPAL
(mm) cgNM 22
E

115 . (] . 13.300 .
aceros al carbono, aceros aleados,

125 ° . ° 12.200 ° aceros inoxidables, metales no
férricos

150 O O O 10.200 O agos carbono, ligas de ago, agos

180 . . . 8.500 . inoxidéveis, metais ndo-ferrosos

115 . . . 13.300 .
aceros al carbono, aceros

125 . . . 12.200 ° inoxidables, metales no férricos

180 ° ° ° 8.500 ° acos carbono, acos inoxidaveis,

’ metais ndo-ferrosos

230 . . . 6.600 (]

115 T ) ° ° 13.300 . aceros al carbono, aceros aleados,
aceros inoxidables, metales no férricos
acos carbono, ligas de aco, acos

125 PP ° ° 12.200 ° inoxidaveis, metais nao-ferrosos

115 o [ [ 13.300 ° aceros al carbono, aceros
inoxidables, metales no férricos
acos carbono, acos inoxidaveis,

125 . ° ° 12.200 . metais ndo-ferrosos
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DT — —
SAIT-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS PORTATEIS

Uso especializado para sectores nuclear, alimentacién y quimico, Uso especializado para setores nucleares, quimico e de alimentos,
XA 46 R exento de compuestos de hierro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %). livre de compostos de ferro e enxofre (Cl + S + Fe <0,1%).
Certificado disponible. Corte rapido y frio. Certificado disponivel. Corte rapido e frio.
C 24 R Uso universal. Buena velocidad de corte. Larga duracién. Uso universal. Alta velocidade de corte. Otimo acabamento.

ESPESOR AGUJERO | MAQUINAS PORTATILES |RPM. MAXIMA| ABRASIVO

ESPESSURA FURO | MAQUINAS PORTATEIS | MAX 1/MIN | ABRASIVO

o .9
g 88
5 g 0o @ 3
Jileo]lleafel N DIAMETRO o c v w 0c o v v © & 80 m/s 'gTu 'g % 3 APLICACIONES PRINCIPALES
oo ]li(oX W DIAMETRO © = — —~ N« ™ 2 o 'g%’ .g%’ [} % APLICAGAO PRINCIPAL
5 <
O o8
115 . . (] 13.300 (]
aceros al carbono, aceros aleados,
125 ° ° ° 12.200 ° aceros inoxidables, metales no
férricos
180* O O O 10.200 O acos carbono, ligas de aco, agos
230* O a o 8.500 o inoxidaveis, metais ndo-ferrosos
100 o o (] 15.300 °
. . .
115 13.300 .
. . .
. . .
125 12.200 ®  fundiciones muy duras
° ° ° ferro fundido muito duro
. ° °
180 8.500 .
. . .
230 o0 ° ° ° 6.600 .

* Discos particularmente finos, que deben usarse solo con las pletinas adecuadas.
Disco particularmente fino, que deve ser usado somente com as flanges adequadas.
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-HS

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

A 36 T Uso universal. Velocidad de corte elevada. Buen acabado. Uso universal. Alta velocidade de corte. Bom acabamento.

A 60 T Uso universal. Velocidad de corte elevada. Muy buen acabado. Uso universal. Alta velocidade de corte. Otimo acabamento.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
((ul)] (mm)

[Jileslllegfolfl DIAMETRO
(1 o]ollifo} DIAMETRO
(mm)

APLICACIONES PRINCIPALES
APLICACAO PRINCIPAL

1,0
1.6

80 m/s

9,53
16,0
Corindon
Oxido de aluminio
Zirconio
Zircbénio
Carburo de silicio
Carbureto de silicio

metales férricos normales, aceros
75 . . . 20.400 L] al carbono, aceros inoxidables,

metales no férricos duros

metais ferrosos normais, agos
100 ° . 15.300 . carbono, acos inoxidaveis, metais

nao ferrosos normais

metales férricos normales, aceros
75 ° . . 20.400 L] al carbono, aceros inoxidables,

metales no férricos duros

metais ferrosos normais, acos
100 ° . 15.300 ° carbono, acos inoxidaveis, metais

nao ferrosos normais
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DISCOS RESINOIDES REFORZADQOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-TR

DISCOS PARA CORTE DE VIAS CON MAQUINAS GUIADAS Y DISPOSITIVO DE FIJACION
DISCOS PARA CORTE DE TRILHOS COM MAQUINAS GUIADAS E DISPOSITIVO DE FIXACAO

Disco especializado para corte de railes de tren. Velocidad de Disco especializado para o corte dos trilhos de trem. Alta velocidade
corte elevada. de corte.

Disco especializado para corte de railes de tren. Disco especializado para o corte dos trilhos de trem.

Gran duracién. Grande durabilidade.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

:
; 5 oo T
Hi{eplV[egfe} N DIAMETRO < n < 100 m/s °® c s e 'g APLICACIONES PRINCIPALES
(:le)ollifol M DIAMETRO G ~ & = 3 £2 o= APLICAGCAO PRINCIPAL
(mm) (O] N N 35
E 52
O o8
A 24 R 350 ° . 5.450 . aceros para railes / acos para trilhos
350 ° ° 5.450 o
A 24 S 400 . . 4.750 . aceros para railes / acos para trilhos
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-TF

DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS FIJAS
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS FIXAS

mELE LT E

Uso universal. Buena velocidad de corte. Gran duracién. Uso universal. Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
Uso especializado. Velocidad de corte elevada. Corte frio. Uso especializado. Alta velocidade de corte. Corte a frio.
Buena duracién. Boa durabilidade.

Uso especializado para materiales dificiles de cortar. Edicion especial Uso especializado em materiais de dificil corte. Edicdo especial
para secciones importantes. Velocidad de corte muy elevada. para se¢bes importantes. Corte a velocidade muito alta.

Corte frio. Corte a frio.

Uso especializado para materiales dificiles de cortar. Velocidad de Uso especializado em materiais de dificil corte.

corte elevada. Corte frio. Alta velocidade de corte. Corte a frio.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

o .9
S g9
) 55 oo @ s
PRODUCTOS DIéMETRO n o o oo :l;_ 223 80 m/s 100 m/s ° : 5§ | © o APLICACION_ES PRINCIPALES
PRODUTOS DIAMETRO © @ ™ & 10 0 § SO 5O 2 N§ °% APLICACAO PRINCIPAL
oo N 25
(mm) 3 -‘g“ 3
O oS
250 . . 6.100 .
300 ° o o 5.100 . metales férricos normales, aceros
al carbono, fundiciones normales,
350 . . ° 4.400 5.450 (] metales no férricos normales
400 ° ° ° 3.800 4.750 ° metais ferrosos normais, acos
carbono, ferro fundido normal,
500 ° ° ° 3.000 3.800 ° metais ndo ferrosos normais
600 . ° 3.200 °
300 . L 5.100 .
metales férricos normales, aceros
350 . . . 4.400 5.450 . al carbono, fundiciones normales,
metales no férricos normales
400 ° ° ° 3.800 4.750 ® metais ferrosos normais, acos
500 ° ° 3.000 3.800 ° carbono, ferro fundido normal,
. metais ndo ferrosos normais
600 . . 3.200 .
aceros inoxidables, aceros aleados
L0 * ° S * acos inoxidaveis, ligas de aco
300 (] L 5.100 .
350 ° ° . 4.400 5.450 ° aceros inoxidables, aceros aleados,
metales no férricos duros
400 e ® ® 3.800 4.750 ® acos inoxidaveis, ligas de ago,
500 ° ° ° 3.000 3.800 ° metais nao-ferrosos duros
600 . . 3.200 .
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DISCOS RESINOIDES REFORZADQOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-TF — —

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS FIJAS
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS FIXAS

Uso especializado para trabajos pesados. Buena velocidad de corte. Uso especializado trabalho pesado. Boa velocidade de corte.
Buena duracién. Boa durabilidade.

Uso especializado. Velocidad de corte elevada. Buena duracion. Uso especializado. Alta velocidade de corte. Boa durabilidade.
Usar solo en maquinas de corte de mesa de baja potencia Utilize apenas em maquinas de corte de mesa de baixa poténcia
(inferior a 3 HP), provisto de dispositivo mecanico de fijacion. (inferior a 3 HP), equipado com dispositivo mecénico de fixagdo.
Uso especializado. Buena velocidad de corte. Gran duracién. Uso especializado. Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
Uso especializado. Velocidad de corte elevada. Buena duracién. Uso especializado. Alta velocidade de corte. Boa durabilidade.

ESPESOR AGUJERO RPM. MAXIMA ABRASIVO
ESPESSURA FURO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)
o .9
2 g9
) 5 oo T
idi{eli[gfe) DIAMETRO nowmomoNooo 80 m/s 100 m/s T w 5E 9 'g APLICACIONES PRINCIPALES
i lelsllifel DIAMETRO N @ @ & <& 1o § @ ¥ 10 = 3 29 o= APLICACAO PRINCIPAL
(mm) O3 NN _§ _§
X Q=
3 3§
metales férricos normales, aceros
300 O ol 5.100 O al carlbono, ;‘gnpliciones nolrmales,
metales no férricos normales
350 ® ® 4.400 ® meéais fe:;:rososfno&r];ais, agosl .
carbono, ferro fundido normal, metais
400 = O 3.800 O nao ferrosos normais
300 © 010 5.100 © aceros in_oxidables, metales férricos
350 ° ° 4.400 A y no férricos
. acos inoxidaveis, metais ferrosos
400 ° . 3.800 ° e nao-ferrosos
300 . . . 5.100 o metales no férricos normales,
350 4.400 fundiciones duras
° ° ° . ° metais ndo ferrosos normais,
400 0 o a 3.800 o ferro fundido duro
350 o o ° 4.400 ° metales no férricos duros, fundiciones
400 O o O 3.800 o metais nao ferrosos duros, ferro fundido

ACCESORIOS / ACESSORIOS

ARANDELAS ADAPTACION / ANEIS DE ADAPTACAO

Diametro externo mm
Diametro externo mm

25,4 25,4 30 30 40 40 40 40 50 50 50 50 50

16 22,23 22,23 25,4 22,23 25,4 30 32 22,23 25,4 30 32 40
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAITEKO-DS ——-

DISCOS PARA DESBASTE
DISCOS DE DESBASTE

Uso universal. Uso universal.
Uso universal. Alta velocidad de eliminacién de material. Uso universal. Alta velocidade de remocdo de material.
AC 30 N Uso especializado. Alta velocidad de eliminacién de material. Uso especializado. Alta velocidade de remocao de material.

SAITEKO-DT —~—

DISCOS DE CORTE
DISCOS DE CORTE

A 30 N Uso universal. Corte veloz. Gran duracién. Uso universal. Corte répido. Grande durabilidade.

A 30 P Uso universal. Uso universal.
C 30 P Uso universal. Uso universal.

ESPESOR |AGUJERO| MAQUINAS PORTATILES | RPM. MAXIMA | ABRASIVO

ESPESSURA | FURO | MAQUINAS PORTATEIS

223
PRODUCTOS DIAMETRO o o 1 o o & A 3% 3 S APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS DIAMETRO © *© ~© @ S =8 98  APLICACAO PRINCIPAL
(mm) o3 _E E
ek

100 o ° . 15.300 .

115 (] o . 13.300 . aceros al carbono, soldaduras,
fundiciones, metales no férricos

25 * * * (2200 ¢ acos carbono, soldas, ferro fundido,

180 o o ° ° 8.500 ° metais ndo ferrosos

230 (] (] (] 6.600 L]

115 (] (] (] 13.300 (]
aceros al carbono, soldaduras,

125 O © = 12.200 © fundiciones, metales no férricos

180 . . . 8.500 . acos carbono, soldas, ferro fundido,
metais ndo ferrosos

230 . L] . 6.600 .

o o o . . fundiciones, aceros forjados,

230 6.600 ferro fundido, acos forjados,
aceros al carbono, metales férricos
normales

230 O O O 6.600 O acos carbono, metais ferrosos
normais

115 . . . 13.300 (]
aceros al carbono, fundiciones,

A 30 P 125 . L] o 12.200 © metales no férricos

180 ° ° ° 8.500 ° acos Farlzono, ferro fundido,
metais ndo ferrosos

230 . . (] 6.600 (]

115 . . . 13.300 (]
fundiciones duras

Y * ¢ * LY ¢ ferro fundido duro

230 . ° . 6.600 .
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAITEKO-TM — —

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

Uso universal. Uso universal.

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre. Uso universal. Disco sem adicdo de compostos de ferro e de enxofre.
Corte veloz. Corte rapido.

Uso universal. Gran duracion. Uso universal. Grande durabilidade.

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre. Uso universal. Disco sem adicdo de compostos de ferro e de enxofre.
Corte muy rapido. Buen acabado. Corte com muita rapidez. Bom acabamento.

Uso universal. Gran duracién. Buen acabado. Uso universal. Grande durabilidade. Bom acabamento.

Uso universal. Uso universal.

ESPESOR |AGUJERO| MAQUINAS PORTATILES | RPM. MAXIMA | ABRASIVO

ESPESSURA | FURO | MAQUINAS PORTATEIS | MAX 1/MIN | ABRASIVO
(mm)

Q9 0.9
£ B8
) s§ @3
PRODUCTOS DIAMETRO o v o n v © o &i <o 80 m/s -§ w 3 3 APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS DIAMETRO — — NN ® N QG ® s 3 o2 APLICAGAO PRINCIPAL
(mm) O 78 _§ 5
3 8§
115 . . . 13.300 .
125 . ° . 12.200 . aceros al carbono, fundiciones,
metales no férricos
180 ° ° ° 8300 ° acos carbono, ferro fundido, metais
230 . ° . 6.600 . n3o-ferrosos
300 o oo . 5.100 .
115 . . (] 13.300 .
aceros al carbono, aceros aleados,
125 O O O 12.200 O metales no férricos
180 ° ° ° 8.500 ° agos carbono, ligas de ago, metais
nao-ferrosos
230 ° . ° 6.600 .
aceros normales, aceros aleados,
15 ° ° ° 13.300 ° metales no férricos
acos normais, ligas de aco,
125 ® ® ® 12.200 ® metais ndo-ferrosos
aceros al carbono, aceros
115 ° ® ° 13.300 ° aleados, metales no férricos
acos carbono, ligas de aco,
125 ® ® ° 12.200 ® metais ndo-ferrosos
aceros al carbono, aceros aleados,
115 ® ® ® 13.300 * metales no férricos
bono, ligas d , metai
125 . o . 12.200 o :ggffgf:o::so igas de aco, metais
230 = © © 6.600 = fundiciones duras
300 . Al o 5.100 . ferro fundido duro




DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAITEKO-TF

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS FIJAS
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS FIXAS

m Uso universal. Uso universal.
ESPESOR |AGUJERO MAQUINAS FIJAS RPM. MAXIMA | ABRASIVO
ESPESSURA FURO MAQUINAS FIXAS MAX 1/MIN | ABRASIVO

(mm) (mm)

O 0.9
g 3¢
PRODUCTOS DIAMETRO 5 oo~ o o a <o 80 m/s -§ < 3 3 APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS DIAMETRO — — NN ® Ny G ® s 3 0 g APLICAGAO PRINCIPAL
(mm) ©8 83
3 88
300 e oo oo ° 5.100 ° aceros al carbono, fundiciones,
metales no férricos
acos carbono, ferro fundido,
350 ° ° ° 4.400 ° metais nao-ferrosos
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DISCOS SEMIFLEXIBLES REFORZADOS
DISCOS SEMI-FLEXIVEIS REFORCADOS

SAITRIS-SF

Elevada capacidad de eliminacién de material. Escaso embozamiento. Alta capacidade de remocéo de material. Baixo empastamento.
Bajo nivel de calentamiento. Baixo nivel de aquecimento.

ESPESOR AGUJERO GRANOS RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO GRAO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

APLICACIONES PRINCIPALES
APLICACAO PRINCIPAL

i lelpll[eafel N DIAMETRO
[ lelollife} M DIAMETRO
(mm)

80 m/s

3,5
4,0
22,23
24 N
36N
60 N
100 N
Corindon
Oxido de aluminio
Zirconio
Zircénio
Carburo de silicio
Carbureto de silicio

115 . ° o o 13.300 (]
hierro, aceros al carbono,
aceros inoxidables, aluminio,
125 ° ° ol olo 12.200 ° metales no férricos
ferro, acos normais,
acos inoxidaveis, aluminio,

180 ° ° e o o 8.500 o metais ndo-ferrosos

ACCESORIOS / ACESSORIOS

SOPORTE
SUPORTE
(mm)

Soporte en material plastico para discos SAITRIS. En cada caja de 50 unid.
Van incluidos dos soportes completos SAITRIS-PAD.

Suporte em material plastico para discos SAITRIS. Em cada caixa
2180 2130 de 50 unidades estdo incluidos dois suportes SAITRIS-PAD.

@ 115-125 D 82

SAITRIS-PAD




MUELAS MONTADAS SOBRE EJE
PONTAS MONTADAS COM HASTE

SAIT-VG

MEDIDAS RPM. MAXIMA ABRASIVO

DIMENSOES MAX 1/MIN ABRASIVO

Distancia L, 'g 2 :S
Disténcia L, g § o0 = g
PRODUCTOS FORMA °Tw® £5 o 'g APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS FORMA DxT-SxL 0<L,<10 10<L,<20 538 ¢ ,;é 3% APLICACAO PRINCIPAL
N 5 =
3 3§
W 204 20x 20 - 6 x 40 24.000 17.000 =
W 208 20 x50 - 6 x 40 15.000 12.000 U
W 221 25 x40 - 6 x40 14.000 10.500 o
W 230 30x30-6x40 15.000 11.500 © aceros al carbono, aceros aleados,
fundiciones, metales no férricos
W 238 40 x 40 - 6 x 40 10.000 7.000 o g
acos carbono, ligas de aco,
A 4 30 x 30 - 6 x 40 17.000 13.500 . ferro fundido, metais ndo-ferrosos
A11 21 x45-6 x40 17.400 13.600 =
A 21 25x25-6 x40 21.000 16.000 o
A 25 25-6 x40 22.000 17.000 o
W 177 10x 20 - 3 x 40 24.000 no =
aceros al carbono, aceros aleados,
W 196 16 x 25 - 6 x 40 26.400 20.000 = fundiciones, metales no férricos
B 52 10 x 20 - 3 x 40 24.000 no . I G I M €1 6152,
ferro fundido, metais ndo-ferrosos
B 121 13-3x40 24.000 no =
RECOMENDACIONES DE USO RECOMENDACOES PARA USO
La distancia L, debe ser la menor posible. T A distancia L, deve ser a menor possivel.
La vel. maxima de uso indicada se refiere a distancias ]=E3' A velocidade méxima de uso indicada refere-se a distancias
de0<L,<10 yde10<L,<20. L de0<L,<10 yde10=<L,<20.
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MUELAS PARA ESMERILADO Y AFILADO DE HERRAMIENTAS
REBOLOS PARA ESMERILHAR E AFIAR FERRAMENTAS

SAIT-VS

Esmerilado en talleres. Desbaste em oficinas.

Afilado de herramientas. Buen acabado. Afiacdo de ferramentas. Bom acabamento.
Afilado de herramientas. Optimo acabado. Afiagdo de ferramentas. Otimo acabamento.
Afilado de herramientas. Optimo acabado. Afiacdo de ferramentas. Otimo acabamento.

MEDIDAS RPM. MAXIMA ABRASIVO
DIMENSOES MAX 1/MIN ABRASIVO

o .2
E g2
55 0.9 7
PRODUCTOS 80 m/s T 5 = "g APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS 5 3 g2 o5 APLICACAO PRINCIPAL
°g NN 23
3 83
150 x 20 x 16 4.500 O aceros normales, aceros al carbono,
’ aceros aleados, aceros rapidos
acos normais, agos carbono,
200 x 20 x 20 3.300 ° ligas de aco, acos rapidos
150 x 20 x 16 4.500 . aceros normales, aceros al carbono,
aceros aleados, aceros rapidos
acos normais, agos carbono,
200 x 20 x 20 3.300 e ligas de aco, acos rapidos
150 x 20 x 16 4.500 o aceros normales, aceros al carbono,
aceros aleados, aceros rapidos
acos normais, agos carbono,
200 x 20 x 20 3.300 O ligas de aco, agos répidos
150 x 20 x 16 4.500 °
200 x 20 x 20 3.300 o carburos metah?(?s, metales duros
carburetos metalicos, metal duro
250 x 25 x 25 2.700 .




Pano abraswo_'

Abras:vo em costado
e el pano_.




PRODUCTOS EN PANO ABRASIVO
PRODUTOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

S-SAITPOL HOJAS / FOLHAS

R-SP
R-SAITPOL ROLLOS / ROLOS
L7 L= -'::I

TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

12 o2
£ 52 5F ) )
55 00 g 55 g8 gg Telidonotejido
PRODUCTOS MEDIDAS T® £ §T 22 8 gg en fibra sintética
PRODUTOS DIMENSOES CA CC GP MA VR UR URS SA £8 58 of EE 88 5B Abrasivo tridimensional
(mm) Og NN 25 55 fud O%  emfibra sintética
= 5 R
) 038
S SP 120 x 280 . . . . . ° . . . °
; 152 x 229 ° . . . . . °
115 x 10 m . . . .
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
sintética para trabajos de satinado o matizado de metales. de acetinagem ou opacificagdgo em metal.
Buen acabado. Bom acabamento.
- CA Coarse
Bl cc Coarse
Il GP General purpose
Bl MA Medium
Bl VF Very fine
I UF  Ultra fine
UFS Ultra fine
SA  Micro fine
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DISCOS EN PANO ABRASIVO
DISCOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

D-SAITPOL

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

.2 0.2
S o8 ®T ®
£ = = g e © © Tejido no tejido
8 S o 0 2w o .0 T O o O . o
PRODUCTOS MEDIDAS WA = VFA B® ‘z ‘g g3 a8 g8 3 o en fibra sintética
~ < (%) = . . e .
PRODUTOS DIMENSOES £ § g o= g g g 5 § Abrasivo tridimensional
(mm) §g NN 35 535 g4 oL em fibra sintética
X R EE
0 88
150 x 10 x 10 . . . ° o
200 x 10 x 20 ° . . ° o
250 x 10 x 20 . ° ° . °
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética para Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho de acetinagem
trabajos de satinado o matizado de metales. Buen acabado. ou opacificacgo em metal. Bom acabamento.
MA Medium FA Fine  VFA Very fine
NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA
La velocidad méaxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méaxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.

DISCOS "UNITIZED" EN PANO ABRASIVO
DISCOS "UNITIZED" ABRASIVO EM COSTADO 4. %

UT SAITPO L Soporte en fibra de vidrio

- Suporte em fibra de vidro
TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

9 o .9
£ 82 ®w
s £ o o e 5 § s . Tejlfio no tellc.io
PRODUCTOS MEDIDAS 25.F 3SF  6AM 2 < c 'g L5 @ e &g o7 en fibra sintética
o . d « o o g e q
PRODUTOS DIMENSOES £ g o o g2 s8 5 § Abrasivo tridimensional
(mm) §g NN 35 S5 g8 od em fibra sintética
= = =2 = E
3 8§ F©
UT - SP 115 x 22,23 o ] [ J [
115 x 22,23 ° ° ° °
Caracteristicas Caracteristicas
Estratos prensados de tejidos no tejidos abrasivos para operaciones de Camadas comprimidas de abrasivos nao-tecidos para operagées de
acabado, pulido, eliminacion de sefales de trabajos precedentes. acabamento, limpeza e remocéao de sinais de trabalhos anteriores.
Materiales Materiais
Inox, aceros, titanio, aleaciones, plastico y materiales composites. Inox, acos, titanio, ligas, plasticos e materiais compostos.
VELOCIDAD ACONSEJADA DE USQO: 4.000 - 6.000 RPM VELOCIDADE ACONSELHADA DE USO: 4.000 - 6.000 RPM
Producto  Caracteristicas Aplicaciones Produto Caracteristicas Aplicagées
2S-F 2 = densidad blanda acabado y pulido muy bueno 25-F 2 = densidade macia Stimo acabamento e polimento
S = carburo de silicio S = carbureto de silicio
F = grano fino F = grana fina
3S-F 3 = densidad medio/blanda  acabado y pulido muy bueno 3S-F 3 = densidade médio/macia Stimo acabamento e polimento
S = carburo de silicio S = carbureto de silicio
F = grano fino F = grana fina
6A-M 6 = densidad medio/rigida alta duracion sobre cantos 6A -M 6 = densidade médio/rigida alta durabilidade sobre cantos
A = corindon y corte mas agresivo A = 6xido de aluminio e corte mais agressivo
M = grano medio M = grana média
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DISCOS EN PANO ABRASIVO
DISCOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

FV SAITPO L Soporte en fibra de vidrio

- Suporte em fibra de vidro

D SAITPO L Se monta con porta-herramienta
- Montagem com porta-ferramenta

TIPO
TIPO
PRODUCTOS MEDIDAS RG RR
PRODUTOS DIMENSOES LONG
(mm) LIFE

FV-SP @ 115 x 22,23 o J
100 x 13 x 10 .
150 x 13 x 10 .

M kit porta-herramienta (eje @ 6 mm) posible bajo demanda
Kit porta-ferramenta (haste & 6 mm) disponivel sob solicitacao

Caracteristicas

Eliminacién de 6xido, barnices, colas.
Limpieza cordones de soldadura.

NORMAS DE SEGURIDAD

La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los
productos; esta velocidad no debe ser superada nunca.

CEPILLOS
RODAS FLAP

F-SAITOR CON PLETINAS/ COM FLANGE

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicacdo principal Utilizagao possivel

Corindon
Oxido de aluminio

Zirconio

Zircbénio

ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
o3 _
2= T8 e i
= 56 T © © T ejido no tejido
9 3 @ a 8 :3 o en fibra sintética
o2 g O 3 © SES e eI .
o% € E o Q 9 Abrasivo tridimensional
35 T o 0w ouw em fibra sintética
© ‘?“ =
O3
° °
) °
° °
Caracteristicas

Eliminacdo de ferrugem, vernizes, colas.
Limpeza cordées de solda.

NORMAS DE SEGURANCA

A velocidade méxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
esta velocidade ndo deve jamais ser superada.

“ B aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas

GRANOS - P

GRAO - P

PRODUCTOS MEDIDAS

- 2293883 8
oo llifoll DIMENSOES ¥ ® © © 2 & 2 &
(mm)
A 100x100 C (1) ® o o .

(1) C = CHAVETERO / CHAVETA
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320
400

Corindon

ABRASIVO
ABRASIVO =

.8 o — r
2 g5 g8 A D
E 29 =73
i; §3 T B C
§fs §T 0 pB S
Be O o = O
‘Ox O3 S s

0>< O A B C D
(] @100 mm @ 100 mm



CEPILLOS EN PANO ABRASIVO
RODAS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

G-SAITPOL CON EJE / COM HASTE SN

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

9 o -8
£ S= ®%®
s € 5@ @ o 5§56 g5 © .0 Tejido no tejido
PRODUCTOS MEDIDAS T® TE§ $T @R &g gE en fibra sintética
PRODUTOS DIMENSOES MA- FA VRA £8 £8f o8 28 8% 5% Abrasivo tridimensional
(mm) (SR NN 33 oS Wi w ouw em fibra sintética
= 58S EF
) SN
40x20x 6 ° (] . .
60x30x6 . . . . °
80x30x6 ° . . o
80 x40 x 6 . (] ° .
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
sintética para trabajos de satinado o matizado de metales. de acetinagem ou opacificacdo em metal.
Buen acabado. Bom acabamento.

MA Medium
FA Fine

VFA Very fine

GT-SAITPOL CON EJE - MIXTOS / COM HASTE - MISTO

ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE

ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

2 03
c § oo i;: = Té g S .o Tejido no tejido en fibra
S 929 o 8.9 < intéti i
PRODUCTOS MEDIDAS P P P P 3% EE 8 ° 22 [ €8 & 8 sintéica y tela abrasiva
PRODUTOS DIMENSOES s 3 P o= 2 g g8 55 Abras:vz? trldr'me,n.s:onal
[SIN) N N = =& a8 ow em fibra sintética
(et g 223 = s e tela abrasiva
X Q= ==
Q O3
40x20x 6 . ° . . )
60x30x6 ° ° ° ° ° ° °
80x30x6 . . ° ° ° °
80 x40 x 6 . (] . . . .
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra Abrasivo tridimensional em fibra sintética e tela abrasiva
sintética y tela abrasiva para trabajos de satinado o matizado para trabalho de acetinagem ou opacificagdo em metal.
de metales. Buen acabado. Bom acabamento.
NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA

No superar la velocidad méaxima indicada sobre cada uno de
los cepillos. Las velocidades maximas estan calculadas para
salto o distancia maxima de S = 5 mm.

Néo exceda a velocidade méaxima indicada em cada um dos flaps.
A velocidade méxima é calculada para salto ou disténcia
méxima de S =5 mm.
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CEPILLOS EN PANO ABRASIVO
RODAS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

F-SAITPOL

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

.9 o -8
8= 8= ®® .. .
= =G el o o Tejido no tejido
e o .0 2 @ 0.0 T T o < Sren
PRODUCTOS MEDIDAS % EtE 8T TE 8§ 3T R en fibra sintética
PRODUTOS DIMENSOES CAS BMAN SIEASEVEAS (B=Sol e ol o iel Sl (Rnleil St vs Abrasivo tridimensional
(mm) og NN 25 535 Judi Ou em fibra sintética
= 5 FR
O IS
100 x50 x 19,1 C ™ . . . . .
100 x 50 x 25 . . . °
100 x 100 x 19,1 C (D ° ° ° ° ° °
200 x 50 x 76 . . . .
(1) C = CHAVETERO / CHAVETA
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
sintética para trabajos de satinado o matizado de metales. de acetinagem ou opacificacdo em metal.
Buen acabado. Bom acabamento.

CA Coarse
MA Medium
FA Fine

VFA Very fine

FT-SAITPOL MIXTOS / MISTO

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

Kol o 8O o -
€ T8 S5 Tejido no tejido
5 g oo @ g _5 § S8 o @ en fibra sinté'tica
PRODUCTOS MEDIDAS 3 = g % gT 28 o8 o E y tela abrasiva
PRODUTOS DIMENSOEs ~ A-40 A-60 A-80 A-100 A120A-180 £g S8 o8 S8 &8 5T Abrasivo tridimensional
(mm) og NN 25 535 gJd Ou em fibra sintética
o » O E = o
X R S e tela abrasiva
O 08
FT-SP 100 x 100 x 19,1 C () ° . . . . . ° °
(1) C = CHAVETERO / CHAVETA
Caracteristicas Caracteristicas
Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra Abrasivo tridimensional em fibra sintética e tela abrasiva
sintética y tela abrasiva para trabajos de satinado o matizado para trabalho de acetinagem ou opacificacdo em metal.
de metales. Buen acabado. Bom acabamento.
NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA
La velocidad méaxima de uso esta indicada en cada uno de los A velocidade méxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
productos; esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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~ Cepillos metalicos
 Escovas metalicas




CEPILLOS TAZA
ESCOVAS COPO

SM-TA

Aplicaciones medio-ligeras para eliminacion de 6xidos, pinturas Aplicagées médio-ligeiros para remocao de ferrugens
Hilo ondulado y adherencias en genéral. e pinturas.
Fio ondulado
Aplicaciones agresivas para eliminacién de Aplicagées agressivas na eliminacido de rebarbas e incrustacées.

cascarillas de solduras, placas metalicas.

SM-TA

Alambre trenzado
Fio torcido

Nota: SM-TA @100 mm é um produto dotado de um anel que
Nota: SM-TA @100 mm una vez gastado el alambre pode ser removido para que se possa ter ganho de alguns
hasta el borde de la abrazadera, ésta se desprende con centimetros de uso da peca.

un golpe de martillo, con lo que se dispone de otros cm.

de saliente de alambre, alargando asi la vida del cepillo.

SE-TA Aplicaciones medio-ligeras para eliminacion de 6xides, pinturas y Aplicagées médio-ligeiros para remocao de ferrugens e pinturas

Hi!o ondulado adherencias en genéral sobre superficies grandes y planas. para superficies amplas e planas.
Fio ondulado

CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS
HILO / FIO
PRODUCTOS uso @ CEPILLO @ EJE NR. ALAMBRE RPM. MAXIMA
PRODUTOS UTILIZACAO @ ESCOVA @ EIXO Materiales @ mm N° TRANCAS MAX 1/MIN
(mm) (mm) Material
Utilizacién en amoladoras 65 ACERO / ACO 0.30 12.500
angulares - rosca M 14 '
Para uso em maquinas
angulares - rosca M 14 65 INOX 0,30 12.500
SM A T 80 ACERO / ACO 0,30 12.500
) AT
Hilo ondulado i
Fio ondulado éj’é‘ = 80 INOX 0,30 12.500
100 ACERO / ACO 0,30 8.500
125 ACERO / ACO 0,30 6.500
Utilizacién en amoladoras 65 ACERO / ACO 0.50 18 12.500
angulares - rosca M 14 '
SM-TA Para uso em méquinas
angulares - rosca M 14
Alambre trenzado g --"'-:d.-_j 65 INOX 0,50 18 12.500
Fio torcido .-‘:ﬁ- -
f';_:'[’im_r 100 ACERO/ACO 050 26 8.500

Sobre eje - para maquinas

electro-portatiles frontales 50 6 ACERO / ACO 0,30 4.500
SE'TA Sobre eixo - para maquinas

SN E [0 portateis elétricas

Fio ondulado o
g

Gfﬁﬁ,"' 75 6 ACERO/ACO 0,30 4.500
-~
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CEPILLOS CIRCULARES
ESCOVAS CIRCULARES

SM-CR

Alambre trenzado
Fio torcido

Aplicaciones agresivas para eliminacién de cascarillas de solduras
y forja. @ 171 mm en particular para limpieza de soldadura en
uniones de tubos de pipe-line.

Medio-ligero para eliminar rebabas, limpieza y rugosidad
de superficies. Cada cepillo lleva en dotacién adaptadores
que permiten montar sobre ejes de diametro
13-15-16-19,05-20-22,23-25,4-32mm.

SM-CR

Hilo ondulado
Fio ondulado

PRODUCTOS uso O CEPILLO ESPESOR @ AGUJERO
PRODUTOS UTILIZACAO @ ESCOVA ESPESSURA @ FURO
(mm) (mm) (mm)
Utilizacién en maquinas 115 12 2223
portatiles - agujero 22,23 !
Para uso em maquinas
SM_CR portateis - furo 22,23 115 12 22,23
Alambre trenzado
Fio torcido . ____.:' 195 13 22,23
ot
=
m\" 171 6 22,23
Para méaquinas fijas 13-15
<quinas fi 16 - 19,05
Para méquinas fixas 150 18 20 - 22.23
254 - 32
13-15
16 - 19,05
200 2 20-22,23
25,4 - 32

Agressivo na remocao de ferrugens, incrustacées e limpeza de
juntas de solda. @ 171 mm é especial para limpeza de juntas de
solda em tubos pipeline.

Médio-ligeiro para remocéo de rebarbas, limpeza e
enrugamento de superficies. Cada escova é fornecida com
adaptadores que permitem a montagem em eixos nos didmetros
13, 15, 16, 19.05, 20, 22.23, 25.4 e 32 mm.

CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS
HIL FI B
1) NR. ALAMBRE RPM. MAXIMA
Materiales @ mm N° TRANCAS MAX 1/MIN
Material
ACERO / ACO 0,50 20 12.500
INOX 0,50 20 12.500
ACERO / ACO 0,50 20 12.500
ACERO / ACO 0,50 76 12.000
ACERO / ACO 0,30 6.000
ACERO / ACO 0,30 4.500
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CEPILLOS CIRCULARES CONICOS
ESCOVAS CIRCULARES CONICAS

SM'CO Aplicaciones medio-ligeras para eliminacién de éxidos, Aplicagées médio-ligeiros para remocao de ferrugens,
Hilo ondulado incrustaciones y cascarillas de solduras. incrustagdo e juntas de solda.
Fio ondulado

SM'CO Aplicaciones agresivas para eliminacién de éxidos y cascarillas Agressivo na remogéo de ferrugens e limpeza de juntas
Alambre trenzado de soldaduras. de solda.
Fio torcido

CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS
HILO / FIO i
PRODUCTOS Uso @ CEPILLO NR. ALAMBRE RPM. MAXIMA
PRODUTOS UTILIZAGAO @ ESCOVA Materiales @mm  N°TRANGAS  MAX 1/MIN
(mm) Material

Utilizacién en amoladoras
angulares - rosca M 14
Para uso em maquinas 90 ACERO / ACO 0,30 12.500

SM'CO angulares - rosca M 14

Hilo ondulado
Fio ondulado - -"'-:l

AT
E

Utilizacién en amoladoras
angulares - rosca M 14

100 ACERO / ACO 0,30 12.500

Para uso em maquinas

angulares - rosca M 14 g 100 ACERO / ACO 0,50 18 12.500
£
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CEPILLOS CIRCULARES CON EJE
ESCOVAS CIRCULARES COM EIXO

SE'CR Desbaste, eliminacion éxidos, barnices y preparacion

Hilo ondulado superficie antes de barnizar.
Fio ondulado

SG'CR Desbaste, eliminacién éxidos, barnices y preparacion

Hilo ondulado superficie antes de barnizar.
Fio ondulado

SG-CR

Alambre trenzado de hierro e incrustaciones.
Fio torcido

PRODUCTOS uso
PRODUTOS UTILIZAGAO

Para méaquinas electro-portatiles
frontales

S E-CR Para maquinas portateis

Hilo ondulado Ssiies .
Fio ondulado 7
]
ey

Para maquinas electro-portatiles
0 neumaticas

SG'CR Para méquinas elétricas

. ou pneumaticas
Hilo ondulado

Fio ondulado i.g?

Para méaquinas electro-portatiles
0 neumaticas

SG-CR Para méquinas elétricas

Alambre trenzado [alUEllELIES
Fio torcido

@ CEPILLO
O ESCOVA
(mm)

50

100

70

70

75

@ EJE
@ EIXO
(mm)

Afiacdo, remocédo de ferrugens, pinturas e preparagcdo
de superficies antes do envernizamento.

Afiacdo, remogéo de ferrugens, pinturas e preparagdo
de superficies antes do envernizamento.

Pulido de cascarillas de solduras y eliminacién agresiva de oxido Limpeza de juntas de solda e remogdo pesada de ferrugem

e incrustacao.

CARACTERISTICAS

CARACTERISTICAS
HILO / FIO NR. ALAMBRE RPM. MAXIMA
T @mm N°TRANCAS  MAX 1/MIN
Material
ACERO/ACO 0,30 4,500
ACERO/ACO 0,30 4.500
ACERO/ACO 0,30 15.000
INOX 0,30 15.000
ACERO/ACO 0,50 15 20.000
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CEPILLOS FRONTALES (pinceles)
ESCOVAS FRONTAIS (pincéis)

SE'FR Desbaste, eliminacién de 6xidos, incrustaciones en puntos Desbaste, remogéo de rebarbas e ferrugem em pontos
Hilo ondulado de dificil acceso. de dificil acesso.
Fio ondulado

SG'FR Desbaste, eliminacion de 6xidos, incrustaciones en puntos Desbaste, remocéo de rebarbas e ferrugem em pontos
Hilo ondulado de dificil acceso. de dificil acesso.
Fio ondulado

SG-FR

Desbaste, eliminacion de 6xidos, incrustaciones en puntos Desbaste, remocéo de rebarbas e ferrugem em pontos
Alambre trenzado de dificil acceso. de dificil acesso.
Fio torcido
CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS
PRODUCTOS uso O CEPILLO Q@ EJE HILO / FIO NR. ALAMBRE  RPM. MAXIMA
PRODUTOS UTILIZACAO @ ESCOVA @ EIXO Materiales @mm N°TRANCAS  MAX 1/MIN
(mm) (mm) Material

Para maquinas electro-portatiles

SE-FR frontales

QIICHENEEEE  Para maquinas f*ﬁ; 25 6 ACERO/ACO 0,30 4.500
Fio ondulado WelelsEIEE ..-'U
elétricas

Para méaquinas electro-portatiles

SG-FR o neumaticas i
“Hle) eielt| e, Para maquinas M 25 6 ACERO / ACO 0,35 18.000

Fio ondulado it
pneumaticas

Para méaquinas electro-portétiles

SG'FR 0 neumaticas 5
NETe iy r e [of  Para maquinas M 23 6 ACERO / ACO 0,25 8 20.000

Fio torcido elétricas ou
pneumaticas

CEPILLOS MANUALES
ESCOVAS MANUAIS

S M-M A Uso profesional. Uso profissional.
SM-M U Uso universal. Uso universal.
CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS
PRODUCTOS NR. HILERAS Largo total HILO / FIO NR. ALAMBRE
PRODUTOS NR. FILEIRAS Comprimento total Materiales @ mm N° TRANCAS
(mm) Material
3 295 ACERO / ACO 0,35
SM-MA 4 295 ACERO / ACO 0,35
4 295 INOX 0,30
5 295 ACERO / ACO 0,35
ACERO LATONADO
265 / BRONZE 0:30 et W0
265 INOX 0,30
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LOS PRODUCTOS SAIT PARA LA ELABORACION
DE LA MADERA

OS PRODUTOS SAIT PARA APLICACOES EM MADEIRA

Hojas, rolles, discoes, tiras,
bandas y bandas anchas.

Una gama completa de productos en papel,
tela y combinada de papel/tela, capaz de satisfacer
todas las necesidades aplicativas.

Folhas, rolos, discos, tiras,
cintas e cintas largas.

Uma gama completa de produtos em papel,
pano e combinados de papel / tecido, capazes de
satisfazer todas as necessidades de aplicacdo.

i
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LOS PRODUCTOS SAIT
OS PRODUTOS SAIT

A = corinddn artificial A = 6xido de aluminio

Z = zirconio Z = zircbnio

C = carburo de silicio C = carbureto de silicio

FEPA - P Standard Europeo FEPA - P Padrdo Europeu

Resinas sintéticas Resinas Sintéticas

Tejido H en poliéster muy grueso y resistente para Tecido Peso H em poliéster pesado e muito resistente
operaciones de desbaste y esmerilado. para operacées de rebarbacao.

Resistente al agua. Resistente a agua.

Tejido X en algoddn grueso y resistente para Tecido Peso X em algodao pesado e resistente para
operaciones de esmerilado, pulido y acabado. operagées de rebarbacdo, polimento e acabamento.
Tejido J en algoddn flexible para operaciones Tecido Peso J em algodéo flexivel para operagées
de pulido y acabado. de polimento e acabamento.

Tejido F en algodén muy flexible y blando para Tecido Peso F em algoddo muito macio e flexivel
operaciones de pulido y acabado de piezas con curvas, para operacées de polimento e acabamento em pecgas
perfiles o molduras. curvas e moldadas.

Tejido T en poliéster resistente y flexible para operaciones  Tecido Peso T em poliéster resistente e flexivel para
de desbaste y esmerilado. Resistente al agua. operagbes de rebarbacdo, resistente a agua.

Tejido W en algoddén impermeable grueso Tecido Peso W em algoddo impermeavel, pesado

y resistente para operaciones de esmerilado, pulido e resistente a operacées de rebarbacao, polimento
y acabado. e acabamento.

A: ligeros para trabajos manuales. A: leves para operagées manuais.

B: ligeros para trabajos manuales. B: leves para opera¢ées manuais.

C: ligeros para trabajos manuales y maquinas orbitales.  C: leves para operacées manuais e maquinas orbitais.
D: medio gramaje para trabajos con maquinas orbitales.  D: peso médio para trabalhos com maquinas orbitais.

E: grueso para trabajos mecénicos. E: pesado para operagées mecanicas.

F: grueso para trabajos mecanicos. F: pesado para operagcées mecanicas.

G: muy grueso para trabajos mecénicos. G: extra-pesado para operagbes mecanicas.

K: muy grueso para trabajos mecanicos intensivos. K: extra-pesado para operagées mecanicas.

Los productos abrasivos deben ser almacenados en Os Abrasivos tém que ser armazenados em ambientes
ambiente y temperatura de aprox. 20°C (= 68° F) com temperatura por volta de 20°C (= 68°F) e uma

y una humedad relativa de aprox. 65%. Evitar que umidade relativa de 65%. Evitar a permanéncia dos
permanezcan los productos abrasivos cerca de fuentes  abrasivos, especialmente aqueles flexiveis, perto do
de calor o sobre pavimentos hiumedos. calor ou no chdo dmido.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD
NORMAS DE SEGURANCA

Los abrasivos flexibles SAIT son fabricados y
severamente controlados para garantizar la seguridad
de los operarios en correctas condiciones de uso.
Las maquinas empleadas deben ser de potencia y
velocidad adecuadas, en condiciones de buen uso y
dotadas de los medios adecuados de proteccion
(capotas, defensas de proteccion, etc.).

El montaje correcto y preciso es indispensable para
la seguridad y el rendimiento de las telas abrasivas.
La velocidad de uso no debe superar la velocidad
maxima permitida para cada producto en particular.

Es indispensable que cada operario este debidamente
protegido con gafas, guantes y delantales contra
eventuales proyecciones de materiales, ademas de
mascaras anti-polvo y cascos anti-ruido.

El uso de estas herramientas puede provocar un ruido
igual o superior a 85 dBA, por lo tanto los operarios
deben estar protegidos con cascos anti-ruido u otros
sistemas de proteccién individual adecuados.

La inobservancia de esta norma puede comportar
riesgo de minoracién de la funcién auditiva.
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Os produtos abrasivos SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a seguranga
do usudrio nas condi¢cbes corretas de utilizagao.

As maquinas utilizadas devem ter a poténcia e a
velocidade adequadas, devem estar em boas
condicées de funcionamento, e equipadas com os
acessorios de seguranca ( protecées de seguranca,
dispositivos de seguranca, visores, etc ).

E essencial que a montagem seja corretamente
executada, respeitando as normas de seguranca,
para um melhor rendimento dos produtos abrasivos.
A SAIT aconselha para cada produto a velocidade
operacional, que ndo deve em caso algum ser
ultrapassada.

E indispensével que cada operador esteja protegido
das eventuais projecées dos materiais, usando 6culos,
luvas, aventais, bem como mascaras antipoeira e
tampdes auriculares.

A utilizacdo destes produtos pode provocar um ruido
de nivel igual ou superior a 86 dBA, por isso, o
operador deve estar protegido com capacetes antiruido
ou com outras protegées individuais adequadas.

A inobservancia desta norma pode comportar riscos
de diminuicdo das fungées auditivas.






HOJAS DE PAPEL
FOLHAS EM PAPEL

S-SAITAC

PRODUCTOS

(:{e)s]lifel N DIMENSOES

Papel muy flexible para trabajos manuales y con
méquinas orbitales.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales y con
maquinas orbitales.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
Resistente al agua.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel super flexible para trabajos manuales.
Bajo embozamiento.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel muy flexible para trabajos manuales y con méaquinas orbitales.
Bajo embozamiento.
MW barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel muy flexible para trabajos manuales y con méquinas orbitales.
Bajo embozamiento.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales.
Impermeable.
M barnices poliesteres

GRANOS - P

GRAO - P

o o
mensoes S5 8EESEERIRRIEREE 8
(mm)
230 x 280 © 0 000 0060 0 00 0 0 0 0 0 o0
230 x 280 ® 060 0 00 0 0 LI I ) °

230 x 280 © 00 0 0 00 0 o0

230 x 280 e 0o 00 00 °

230 x 280 ®© 000 000 0 o o 0o 0
230 x 280 e 0o 00 0 o0 °

230 x 280 e 000 000 0 0 o 00 0 0

Corindon

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com
maquinas orbitais.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel super flexivel - com ldtex - para trabalhos manuais e
com maquinas orbitais.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Resistente a agua.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel super flexivel para trabalhos manuais.
Baixo empastamento.
vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas
orbitais. Baixo empastamento.
vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas
orbitais. Baixo empastamento.
vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais.
Impermeével.
vernizes polyesters

ABRASIVO| ESTRUCTURA | ADHESIVO FLEXIBILIDAD
ADESIVO FLEXIBILIDADE
o o2
€382 22 0
E :T:,,'T‘ © © ﬁ?&\ %N T o
S5e88 o8 4p 88 2 g8 &5
@ o U 0o fc am g 55 299 23 =0
os ®R8 39 $6 cc 95 98 oo o 9
T 2% D_Q——Q< oy S O35 53 o3 QLo 9
o 3% "nLrl < O w ga - (%1%} i W e
el '0_8 L oo c € 2:s
R B O o S
O ,% [SX9)
0 3
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HOJAS DE TELA
FOLHAS EM PANO

S-SAITEX

Tela flexible para trabajos manuales.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela super flexible para trabajos manuales.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela super flexible para trabajos manuales. Gran rendimiento.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

GRANOS - P

GRAO - P

PRODUCTOS MEDIDAS

A OO ooo Q99 9o o oo

ool DIMENSOES @ ¥ 1 © ® 2 8 2 2 Y J & &
(mm)

DA-F 230x280 © o o e o o o o o o o .

230 x 280 e o 606 0 0 0 0 0 o

m230x280 © 0o 0 06 06 0 0 0 0 0 0 0 o

400
500
600

Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
M madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.
B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. Otimo rendimento.
M madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

ABRASIVO| ESTRUCTURA |ADHESIVO FLEXIBILIDAD
ABRASIVO| ESTRUTURA | ADESIVO FLEXIBILIDADE
9 o2
= 32 e 0T
ctE FY O SS T3
S8 of B82S 5% £& 58 85 T
So 3 5 @8 < <o S0 »won W 3L
S 23 o & s3
X ® = S
\O (@) S
. . . F .
. . . F .
. . . F .
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HOJAS EN PANO ABRASIVO
FOLHAS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

S-SAITPOL

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE

g 93 __ ) )
s 2= =R Tejido no tejido
53 54, G686 0F ® & en fibra sintética
PRODUCTOS MEDIDAS CA CC GP MA VF UF UFS £ 8o 5§ 9 ¥ B Abrasivo
- = o SR
PRODUTOS DIMENSOES 58 2% ££ 38 &89 tridimensional
(mm) 028 35 =T 4d V4 e
i) =& | EE em fibra sintética
s 83 °
120 x 280 . . . . . . . . .
152 x 229 . ° . . ) . °

Caracteristicas Caracteristicas

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética ~ Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho de

para trabajos de acabados manuales o con pulidoras orbitales. acabamento manual ou com lixadeira orbital.

Buenos acabados. Bom acabamento.

Il CcA Coarse

Bl cC Coarse

I GP General purpose

Bl VA Medium

I VF Veryfine

I UF  Ultra fine

UFS Ultra fine

ESPONJAS SINTETICAS
ESPONJAS SINTETICAS

SAIT-BLOCK :::
- 4 lados abrasivos
SAIT-FOAM iz

- 2 lados abrasivos

ABRASIVO ESTRUCTURA

ABRASIVO ESTRUTURA

2 g8
c € = © ©
=] o] © © O
PRODUCTOS MEDIDAS 4% g3 k. kS £t 83
PRODUTOS DIMENSGES  CA-36 MA-60 FA-100 VFA-180 CC-60 MC-100 FC-180 £& o9 8% 38 £%
9 [} 5 9 n 0 < < (@) l.‘ll.)
(mm) (@] S 23 0w
5 83
Y\h i Rele{@ 100x70x26 e . . . . .
120 x 98 x 13 . ° ° . °

86



ROLLOS DE PAPEL
ROLOS EM PAPEL

RI-SAITAC

PRODUCTOS

({e]ollj (oY DIMENSOES

Papel muy flexible para trabajos manuales y con
maquinas orbitales.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales y con
méaquinas orbitales.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
Resistente al agua.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel super flexible para trabajos manuales. Bajo embozamiento.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.

Bajo embozamiento.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

GRAlllOS-P
GRAO - P
wensoss S5 3S88B88E883888
(mm x m)
115 x 100 ®© 606 0606 06 00 0 0 0 0 o
115 x 100 e o 00 0 0 0 0 o o o
81 x 50 ®© o 00 00 0 0 0
95 x 50 ® o 00 00 0 0 0
115 x 50 ® o 00 00 0 0 0
115 x 50 (] e o 00 0 o
115 x 100 e o 0 0 0 o0 °
115 x 100 e 0 060 0 0 0 0 e o o

800
1000

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com
maéquinas orbitais.
B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel super flexivel - com lgtex - para trabalhos manuais e com
maéquinas orbitais.
B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas
orbitais. Resistente a dgua.
B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
MW vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel super flexivel para trabalhos manuais. Baixo empastamento.
B vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas
orbitais. Baixo empastamento.
M vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Muy elevada
Muito elevada

ABRASIVO| ESTRUCTURA | ADHESIVO FLEXIBILIDAD
ESTRUTURA ADESIVO FLEXIBILIDADE
;S 8
E oo ge S5
s (1] - —
s $3 B3fgficeapos fEETEE
8 £8 3F¥33:55283c58885553
N § E£EE£ 0S5 33 0.0
8_8 mm<<0u§§ “:EmmZZmLu
3 838
O
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. . . D .
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ROLLOS DE PAPEL
ROLOS EM PAPEL

RI-SAITAC

Papel antiestatico. Buena flexibilidad.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel antiestatico. Bajo embozamiento.
W maderas bastas duras y resinosas

Papel antiestatico. Optimo rendimiento.
W maderas bastas duras y resinosas

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
Bajo embozamiento.
M barnices poliesteres

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales.
B barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel flexible para trabajos mecanicos.
W madera blanca y barnizada

GRANOS - P

GRAO - P

eblVgfol ] MEDIDAS < 0o o0008882828888888s8
[Z o)) (el DIVENSOES & " T ® PPN ®m®IH o0

(mm x m)

120 x 50 ®© 0606060 0600 0 0 0 0

120 x 50 . e 00 0 00

120 x 50 © 00000 000 00 ° .

115 x 100 o0 0 0 0 0 .
CW-C 115 x 100 © 0 000 0 0 00 e o 0o o

120 x 50 ®© 060 00 00 0 0

1000

Papel antiestatico. Boa flexibilidade.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel antiestatico. Baixo empastamento.
madeira bruta dura e resinosa

Papel antiestatico. Otimo rendimento.
madeira bruta dura e resinosa

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas
orbitais. Baixo empastamento.
vernizes polyesters

Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais.
vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel flexivel para trabalhos mecanicos.
madeira branca e envernizada

Muy elevada
Muito elevada

ESTRUCTURA FLEXIBILIDAD
ESTRUTURA FLEXIBILIDADE
o
g 3¢ g2
’:g%.mmm mmgg%gwm—~mm
g 37 gS 88 ELE SRS £ £ FE B3
SEg o0 8828 £t o255 3883 55 55
T o050 253 8P ve 22 93 22 wu
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ROLLOS DE TELA
ROLOS EM PANO

RI-SAITEX

Tela flexible para trabajos manuales.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela super flexible para trabajos manuales.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela super flexible para trabajos manuales. Gran rendimiento.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela muy flexible para trabajos manuales.
B maderas bastas duras

Tela flexible para usar con presién de trabajo medio-elevada.
B maderas bastas duras

GRANOS - P

GRAO - P

Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. Otimo rendimento.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano muito flexivel para trabalhos manuais.
madeira bruta dura

Lixa em pano flexivel para utilizago com pressées de trabalho
de média a elevada.
madeira bruta dura

ABRASIVO| ESTRUCTURA
ABRASIVO| ESTRUTURA

ADHESIVO
ADESIVO

FLEXIBILIDAD
FLEXIBILIDADE

PRODUCTOS MEDIDeS $ 0000088388988 8

(lelollpfol M DIMENSOES © @ ¥ '° 0 ® = « = = N A N ™ @
(mm x m)
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ROLLOS EN PANO ABRASIVO

ROLOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

R-SAITPOL

TIPO
TIPO

PRODUCTOS MEDIDAS
PRODUTOS DIMENSOES GRS ) E s | e B
(mm x m)
R-SP 115 x 10 o

Caracteristicas

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética
para trabajos de acabados manuales o con pulidoras orbitales.
Buenos acabados.

I vF Very fine

UFS Ultra fine

ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
o
2 935 -
c E =% 22 5a Tejido no tejido
s = © 9 -g 'g B E -‘.‘: “l’: en fibra sintética
UFS SA £ og g2¢ §_ g 5 Abrasivo
8 3 _g g 55 4 g O g tric{imen.f;iorja!
= Q9 E em fibra sintética
X © ~
L¢) 08
° ° °
Caracteristicas

Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
de acabamento manual ou com lixadeira orbital.
Bom acabamento.







DISCOS DE PAPEL SOBRE VELCRO
DISCOS DE PAPEL VELCRO

D-SAITAC-VEL

. sin agujeros / sem furos e 6 agujeros / 6 furos

Q g 8 agujeros / 8 furos 9 8+1 agujeros / 8+1 furos

Papel muy flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos com méquinas orbitais.
B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel muy flexible para trabajos con méaquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos com méquinas orbitais.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos W vernizes polyesters - vernizes poliuretano

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO
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z g g
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DISCOS DE PAPEL SOBRE VELCRO
DISCOS DE PAPEL VELCRO

D-SAITAC-VEL

. sin agujeros / sem furos e 6 agujeros / 6 furos e 7 agujeros / 7 furos
Q @ 8 agujeros / 8 furos 9 8+1 agujeros / 8+1 furos . 16 agujeros / 16 furos

Papel para trabajos con maquinas orbitales y rotativas. Papel para trabalhos com méquinas orbitais e rotativas.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas W madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa
Papel para trabajos con maquinas orbitales y rotativas. Papel para trabalhos com méaquinas orbitais e rotativas.
MW barnices poliesteres W vernizes polyesters
Papel antiestatico, para trabajos con maquinas orbitales Papel antiestético, para trabalhos com maquinas orbitais
y rotativas. e rotativas.
W maderas bastas duras W madeira bruta dura

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

o .9

£ 8 oo RE

= w o X (]
§5 09 %y 90 85 8 S5 88 09
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ACCESORIOS PARA D - SAITAC - VEL
ACESSORIOS PARA D - SAITAC - VEL

SAITAC-PAD-VEL

SOPORTE CARACTERISTICAS
SUPORTE CARACTERISTICAS
((ul)]

SAITAC-PAD-VEL @127
SAITAC-PAD-VEL @1278F 5/16 "

SAITAC-PAD-VEL @ 150 5/16 "

SAITAC-PAD-VEL 31506 F 5/16 " ioporte en pllé?tit.:o. Uljar en mécl|uin.as Og:;l;?;’E;
SAITAC' PAD 'VEL 1507 5/16 " - M8 uporte em plastico. Usar em maquinas .
SAITAC-PAD-VEL SOFT 21507 F 5/16 " - M8

SAITAC-PAD-VEL @150 8+1 F 5/16 " - M8

SAITAC-PAD-VEL 150 it - |
SAITAC-PAD-VEL HARD B T 5, oo rovve
SAITAC-PAD-VEL HARD GRIP B-3E! M 14

SUPLEMENTO SOF
INTERFACE SOF

SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF @ 150
SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF @ 1507 F
SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF @ 150 8+1 F

SUPLEMENTO SUPER SOF / INTERFACE SUPER SOF @ 1507 F
SUPLEMENTO SUPER SOF / INTERFACE SUPER SOF @ 150 8+1F
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TIRAS
TIRAS

B-SAITAC

Soporte papel
Suporte papel

m 10 agujeros / 10 furos

AW D Papel muy flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos com maquinas orbitais.
= B maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa
Papel muy flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos com méquinas orbitais.
3 S Bajo embozamiento. Baixo empastamento.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos W vernizes polyesters - vernizes poliuretano

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO
£ 28
£ © © [ IS
S 3 o] c® SS 80 oo
iehpllgfol] MEDIDAS L , o c oo 0090 Cc 00000 oo 88 -§Tu ga%%%‘%a‘f&‘—éé’ﬂs =5
LEEN DIVENSGEs N @ S 2 2 ® 22 2JJ 8833388 £3 g8 58 5% 28 85 g4
(mm) og gd XT O 88 T 0O
& o8
115 x 280 . ° o . . . D
115 x 280 e 06060 0 0 0 0 o0 . . . . C
B-SAITEX
Soporte tela
Suporte pano
m 10 agujeros / 10 furos
Tela super flexible para trabajos manuales. Gran rendimiento. Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. Otimo rendimento.
M maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas M madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

2
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BANDAS CORTAS DE TELA
CINTAS CURTAS EM PANO

NC-SAITEX

Tela para usar con presién de trabajo medio-elevada. Lixa em pano para utilizagdo com pressées de trabalho de
Los bandas cortas son fabricadas con tela abrasiva, tipo de média a elevada. As correias curtas sido fabricadas em tecido,
unién y medidas especificas para usar con maquinas tipo de emenda e dimensées especificas para uso com maquinas
pulidoras portétiles. portéteis de lixamento.

M maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

ABRASIVO| ESTRUCTURA |ADHESIVO UNION
ESTRUTURA | ADESIVO EMENDAS

2 08 NS
é o2 58 Sobre-posicién
= 5T 2|y © © SO o o con eliminatién
PRODUCTOS MEDIDAS oooooooooooooooo1§% g% gggggg €€ ££ el abrasivo
PRODUTOS DIMENSOES PIPOR2T22RINNIB3E o5 585858 L& 2% Sobreposta
T x L (mm) UOBSL‘.J”ﬂ<<U“- 83 WY  com desbaste
T 229 X o ekl @l
X &S superficial da
0 VO camada abrasiva
30 x 533 . o o o ° . . X .
65 x 410 . o o o o . . . X .
75 x 480 . o o o o ° . . X .
75 x 533 . o o o o ° . . X .
100 x 560 ° o o o o ) . . X )
100 x 610 . o o 0o o . . . X .
100 x 620 . e o o o ) ) . X )
110 x 620 . e o o o . . . X .

Pulidoras portatiles con bandas cortas: / Lixadeiras portateis com correias curtas:

30 x 533 65 x 410 75 x 480 75 x 533 100 x 560 100 x 610 100 x 620 110 x 620

AEG o [ ] o (] o °
ATLAS COPCO L4 ° o o [}
BLACK & DECKER . o
BOSCH o J o o
DE WALT . 3 o .
FELISATTI .
FESTO .
HITACHI o o o
MAKITA o o o o
METABO o o o .
RYOBI . .
SKIL . o . .

NOTA: Las informaciones indicadas en la tabla son a puro titulo indicativo.
NS = SOBRE-POSICION

NOTA: As informagées contidas na tabela s3o a titulo puramente indicativo CON ELIMINATION DEL
T = ancho/ largura ABRASIVO

L = desarollo / comprimento N S = SOBREPOSTA COM

DESBASTE SUPERFICIAL

DA CAMADA ABRASIVA

T
@ >
]

G D oot pem
L
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BANDAS DE TELA
CINTAS EM PANO

N-SAITEX

Tela super flexible. Gran rendimiento. Bandas para usar solo
para trabajos ligeros.
maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela super flexible con tratamiento lubrificante.
madera blanca y barnizada

Tela super flexible. Bajo embozamiento y calentamiento.
maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela flexible. Buen rendimiento.
maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas
- MDF

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
Gran duracién.
maderas bastas blandas y resinosas - MDF

Tela con buena resistencia mecénica. Gran duracién.
maderas bastas duras

Tela con optima resistencia mecanica. Gran duracion.
maderas bastas duras

Tela en polyalgoddn para usar con presion de trabajo medio-elevada.

Optima resistencia mecénica. Gran duracién.
maderas bastas duras

Tela con optima resistencia mecanica.
MDF

Tela sobre poliéster de elevada resistencia mecanica.

MDF

ABRASIVO

ABRASIVO

Lixa em pano super flexivel. Otimo rendimento.
Cintas para serem usadas somente em trabalhos leves.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano super flexivel com tratamento lubrificante.
madeira branca e envernizada

Lixa em pano super flexivel. Baixo empastamento e aquecimento.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano flexivel. Bom desempenho.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Lixa em pano com étima resisténcia mecéanica. Baixo empastamento.
madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa
- MDF - compensado - MDP

Lixa em pano com Stima resisténcia mecanica.
Baixo empastamento. Grande durabilidade.
madeira bruta macia e resinosa - MDF - compensado - MDP

Lixa em pano com boa resisténcia mecénica. Grande durabilidade.
madeira bruta dura

Lixa em pano com étima resisténcia mecéanica. Grande durabilidade.
madeira bruta dura

Lixa em polyalgodao para utilizacao com pressées de trabalho de
média a alta. Otima resisténcia mecénica. Grande durabilidade.
madeira bruta dura

Lixa com 6tima resisténcia mecanica.
MDF

Lixa em poliéster com alta resisténcia mecénica.

MDF

ESTRUCTURA
ESTRUTURA

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

PRODUCTOS £ 88 00 832356 2 58 38 B8 55 55 0O
PRODUTOS 8% NN SE oI ol 88 TE 4o ZZ W §'§
s 83 83 =
EA-F . . . F .
e e 0 0 0 0 00 ) ° o o F °
o0 00 0 0 0 o0 . . ) . . F .
e 0 00 0 000 0 0 . . o o F °
o o 0 0 0 o . . . . X .
e o 0 000 00 0 0 . . . X .
© 0 0 00 00 0 0 00 . . . e o X .
e o 0 0 00 00 0 0 . e o X .
oooooooooo o o e o X .
o0 o o o o o . . . . X .
oooooooooo . o o H e

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis sob solicitacéo.

N = NORMAL CON N 60 = NORMAL ~ NS= SOBRE-POSICION TS =SOBRE-POSICION T T = TESTA A TESTA ZZ=17IG ZAG
SOBRE-POSICION A 60°CON CON ELIMINACION CON ELIMINACION CON REFUERZO CON REFUERZO
SOBRE-POSICION DEL ABRASIVO MARCADA DEL ABRASIVO POSTERIOR POSTERIOR
N = NORMAL N 60 = NORMAL NS =SOBREPOSTACOM TS = SOBREPOSTA TT=TOPO COM  ZZ=SENOIDAL COM
SOBREPOSTA A 60° SOBREPOSTA  REMOCAO SUPERFICIAL COM REMOCAO TOTAL REFORCO DE FILME ~ REFORCO DE FILME
DA CAMADA ABRASIVA DA CAMADA ABRASIVA NO COSTADO NO COSTADO
AYAVAVAVAYAYAY AYAVAVAVAVAVAY JAYAVAYAVSY JVAYAYAN ( VAVAVAYAVAVAYA)
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BANDAS DE PAPEL
CINTAS EM PAPEL

N-SAITAC

Papel antiestatico. Buena flexibilidad. Papel antiestatico. Boa flexibilidade.
M maderas bastas duras - maderas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira macia e resinosa
Papel antiestatico. Bajo embozamiento. Papel antiestético. Baixo empastamento.
W maderas bastas duras y resinosas B madeira bruta dura e resinosa
Papel antiestatico. Optimo rendimiento. Papel antiestético. Otimo rendimento.
W maderas bastas duras y resinosas B madeira bruta dura e resinosa
Papel antiestatico. Bajo embozamiento y calentamiento. Papel antiestatico. Baixo empastamento e aquecimento.
Especial tratamiento antiestatico. Especial tratamento antiestéatico.
W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

FLEXIBILIDAD

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO

FLEXIBILIDADE

o Ke)
£ 8L oo BE 0
c TO O s XX © 8 _ O g
63 2.2 5 00T mo O e 08 99 om © 9
Sl MEDIDAS < v 0000 SS2999299S9 2% 55 82 88 5t B8 =% €% £F EE 8% 52
™M < 10 0 © =0 O 2 ©® = £S5 ©% 59 68 55 =2 o 9
ilelollife/l DIMENSOES TT T T NNNO®S $0 58 2% 08 83 88 55 5332 97 23 &2 o
T x L (mm) ©3 NN 33 did K cE » =
X T 5 S8 S
o) UU

120 x 7800 ° o oo o . . E o

120 x 8000 e o o o0 . . ° E .

120 x 7800 e o o o . ° ° F °

120 x 8000 e o o o ° ° ° F °

120 x 7800 oo 00 . e o F o

120 x 8000 e o o o ° . ° F .

120 x 7800 e o o o ° . ° F °

120 x 8000 e o o o . . ° F °

Medidas disponibles en stock. Diversas medidas son posibles bajo demanda.
Dimensées disponiveis em estoque. Outras dimensées disponiveis sob solicitagéo.

N = NORMAL T e ancho /1

SOBRE-POSICION [ :”C °ﬁ a/fgura _
N = NORMAL = desarollo Comprlmen o
SOBREPOSTA

T
P
]

wanonsy pooonn
L
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BANDAS DE PAPEL
CINTAS EM PAPEL

N-SAITAC

Papel para trabajos manuales y mecanicos. Buena flexibilidad. Papel para trabalhos manuais e mecanicos. Boa flexibilidade.
B maderas bastas duras - maderas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira macia e resinosa
Papel antiestatico. Buena flexibilidad. Papel antiestatico. Boa flexibilidade.
M maderas bastas duras - maderas blandas y resinosas M madeira bruta dura - madeira macia e resinosa
Papel antiestatico. Bajo embozamiento. Papel antiestatico. Baixo empastamento.
W maderas bastas duras y resinosas M madeira bruta dura e resinosa
Papel antiestatico. Elevado rendimiento. Papel antiestético. Otimo rendimento.
W maderas bastas duras y resinosas B madeira bruta dura e resinosa
Papel antiestatico. Bajo embozamiento. Papel antiestético. Baixo empastamento e aquecimento.
Especial tratamiento antiestatico. Especial tratamento antiestatico.
M maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas M madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa
Papel antiestatico con lubrificante. Bajo embozamiento. Papel antiestatico com lubrificante. Baixo empastamento.
M maderas bastas duras y resinosas B madeira bruta dura e resinosa
Papel con lubrificante. Bajo embozamiento. Papel com lubrificante. Baixo empastamento.
W barnices poliesteres - barnices poliuretanos W vernizes polyesters - vernizes poliuretano

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA |ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE
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Diversas medidas son posibles bajo demanda.
Dimensées disponiveis sob solicitagao.

N=NORMAL NS = SOBRE-POSICION
SOBRE-POSICION  CON ELIMINACION DEL
N = NORMAL ABRASIVO
SOBREPOSTA NS = SOBREPOSTA COM
DESBASTE SUPERFICIAL
DA CAMADA ABRASIVA
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BANDAS DE PAPEL
CINTAS EM PAPEL

N-SAITAC

Papel antiestatico. Gran duracién.
W maderas bastas duras

Papel con tratamiento especial para reducir el embozamiento.
Buena resistencia mecanica.
M barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel con elevada resistencia mecanica.
Buen rendimiento.
M barnices poliesteres - MDF

Papel antiestatico. Resistencia mecéanica muy elevada.
Gran duracion.
B MDF - maderas bastas duras

GRANOS - P
GRAO - P

PRODUCTOS
PRODUTOS

Z-F
“c-F ONF

Diversas medidas son posibles bajo demanda.

Dimensées disponiveis sob solicitagdo.

N = NORMAL NS = SOBRE-POSICION
SOBRE-POSICION CON ELIMINACION DEL
N = NORMAL ABRASIVO
SOBREPOSTA NS = SOBREPOSTA COM
DESBASTE SUPERFICIAL
DA CAMADA ABRASIVA

102

Corindon

Papel antiestatico. Grande duragao.
W madeira bruta dura

Papel com especial tratamento para reduzir o espastamento.
Boa resisténcia mecanica.
W vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel antiestatico. Baixo empastamento.
Bom rendimento.
B vernizes polyesters - MDF

Papel antiestatico. Resisténcia mecanica muito alta.
Grande duragéo.
B MDF - madeira bruta dura

ABRASIVO
ABRASIVO

ESTRUCTURA |ADHESIVO
ESTRUTURA | ADESIVO
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FLEXIBILIDAD
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BANDAS ANCHAS DE PAPEL
CINTAS LARGAS EM PAPEL

NL-SAITAC

PRODUCTOS
PRODUTOS

A-E

| A-F
AO-S

Papel antiestatico. Buena flexibilidad.
W maderas bastas duras - maderas blandas y resinosas

Papel antiestatico. Bajo embozamiento.
W maderas bastas duras y resinosas

Papel antiestatico. Optimo rendimiento.
W maderas bastas duras y resinosas

Papel antiestatico. Bajo embozamiento y calentamiento.
Especial tratamiento antiestatico.
M maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas

Papel antiestatico con lubrificante. Bajo embozamiento.
W maderas bastas duras y resinosas

Papel con lubrificante. Bajo embozamiento.
MW barnices poliesteres - barnices poliuretanos

GRANOS - P
GRAO - P

100
120
150
180
220
240
280
320
360
400
500
600
800

Diversas medidas son posibles bajo demanda.

Dimensées disponiveis sob solicitacdo.

N=NORMAL NS = SOBRE-POSICION
SOBRE-POSICION  CON ELIMINACION DEL
N = NORMAL ABRASIVO
SOBREPOSTA NS = SOBREPOSTA COM
DESBASTE SUPERFICIAL
DA CAMADA ABRASIVA
AYAVAVAVAYAYARRIAVAVAYAYATAN MAAMM? JAYAVAVAYAYAY
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1000
1200
Corindon

ABRASIVO

ABRASIVO

.9
£
€
3
<
()
el
o
il
X
A

Papel antiestatico. Boa flexibilidade.
W madeira bruta dura - madeira macia e resinosa

Papel antiestatico. Baixo empastamento.
B madeira bruta dura e resinosa

Papel antiestatico. Otimo rendimento.
W madeira bruta dura e resinosa

Papel antiestatico. Baixo empastamento e aquecimento.
Especial tratamento antiestético.
B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa

Papel antiestatico com lubrificante. Baixo empastamento.

B madeira bruta dura e resinosa

Papel com lubrificante. Baixo empastamento.
MW vernizes polyesters - vernizes poliuretano

ESTRUCTURA
ESTRUTURA

ADHESIVO
ADESIVO
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Normal

Normal

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

Elevada
Elevada



BANDAS ANCHAS DE PAPEL
CINTAS LARGAS EM PAPEL

NL-SAITAC

Papel antiestatico. Gran duracién.
M maderas bastas duras

Papel con tratamiento especial para reducir el embozamiento.

Buena resistencia mecanica.
MW barnices poliesteres - barnices poliuretanos

Papel con elevada resistencia mecénica. Buen rendimiento.
M barnices poliesteres - MDF

B MDF - maderas bastas duras

GRANOS - P
GRAO - P

PRODUCTOS
PRODUTOS

Z-F
c.F ONE

Diversas medidas son posibles bajo demanda.

Dimensées disponiveis sob solicitagdo.

N = NORMAL NS = SOBRE-POSICION
SOBRE-POSICION CON ELIMINACION DEL

N = NORMAL ABRASIVO

SOBREPOSTA NS = SOBREPOSTA COM
DESBASTE SUPERFICIAL
DA CAMADA ABRASIVA

Papel antiestéatico. Alta durabilidade.
madeira bruta dura

Papel com especial tratamento para reduzir o empastamento.
Boa resisténcia mecanica.
vernizes polyesters - vernizes poliuretano

Papel antiestatico. Baixo empastamento. Bom rendimento.
vernizes polyesters - MDF

Papel antiestatico. Resistencia mecénica muy elevada. Gran duracién. Papel antiestatico. Resisténcia mecénica muito alta. Alta durabilidade.

MDF - madeira bruta dura

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

icio

Corindén
Oxido de aluminio
Fechada
Resina (R/R)
Resina (R/R)
Baja
Baixa

Zirconio
Zircénio
Espacada
Abierta
Aberta
Cerrada
Con lubrificante
Soporte
Suporte
Normal
Normal
Elevada
Elevada

Carburo de silicio
Carbureto di s
Espaciada

Com lubrificante

O mm T




BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS LARGAS EM PANO

NL-SAITEX

Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento.

GRANOS - P
GRAO - P

ABRASIVO
ABRASIVO

Lixa em pano com alta resisténcia mecanica. Baixo empastamento.

W maderas bastas duras - maderas bastas blandas y resinosas B madeira bruta dura - madeira bruta macia e resinosa - MDF
- MDF - Compensado - MDP
Tela con optima resistencia mecanica. Bajo embozamiento. Lixa em pano com alta resisténcia mecénica. Baixo empastamento.
Gran duracién. Alta durabilidade.
B maderas bastas blandas y resinosas - MDF - B madeira bruta macia e resinosa - MDF - Compensado - MDP
Tela con elevada resistencia mecénica. Gran duracion. Lixa em pano com alta resisténcia mecanica. Alta durabilidade.
B maderas bastas duras B madeira bruta dura
Tela en polyalgodén para usar con presiones de trabajo Lixa em polyalgodéo para utilizagdo com presséo de trabalho
medio-elevadas. Optima resistencia mecanica. Gran duracion. medio-elevada. Alta resisténcia mecénica. Alta durabilidade.
B maderas bastas duras B madeira bruta dura
Tela con optima resistencia mecanica. Lixa em pano com alta resisténcia mecanica.
B MDF B MDF
Tela sobre poliéster con alta resistencia mecanica. Lixa em polyester com alta resisténcia mecénica.
B MDF B MDF
Tela sobre tejido especial en poliéster con alta resistencia mecanica. Lixa sobre tecido especial em polyester com alta resisténcia mecénica.
B MDF B MDF

ESTRUCTURA
ESTRUTURA

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE
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Diversas medidas son posibles bajo demanda.
Dimensées disponiveis sob solicitagdo.

N = NORMAL NS = SOBRE-POSICION ~ TT= TESTA A TESTA
SOBRE-POSICION CON ELIMINACION DEL CON REFUERZO
N = NORMAL ABRASIVO POSTERIOR
SOBREPOSTA NS = SOBREPOSTA COM TT=TOPO COM
DESBASTE SUPERFICIAL  REFORCO DE FILME DE
DA CAMADA ABRASIVA POSTERIOR
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106






TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

DISCOS PARA MAQUINAS ROTO ORBITALES
DISCOS PARA MAQUINAS ROTO-ORBITAIS

' sin agujeros / sem furos a 7 agujeros / 7 furos
@ 8+1 agujeros / 8+1 furos

Discos de papel sobre velcro para trabajos con maquinas roto Discos de papel velcro para trabalhos com maquinas roto-orbitais
orbitales y rotativas. e rotativas.

Discos sobre velcro en papel antiestatico, para trabajos con maquinas Discos velcrado em papel antiestético, para trabalhos com maquinas
roto orbitales y rotativas. Gran duracién. roto-orbitais e rotativas. Longa duragéo.

Discos de papel sobre velcro para trabajos con maquinas roto Discos de papel velcro para trabalhos com maquinas roto-orbitais
orbitales y rotativas. e rotativas.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO
£ g8
c E ‘_% @ O © EE
3 2.9 ¢ VT © © 3 = 09
Zlelll[afell MEDIDAS ¢Ooooogggggggg§mg(gg‘g.g&g%gg %9‘; £5
oo llj (e} DIMENSOES & @ ¥ 2 2 ® = = = = a8 N o £3 £E 2% 83 2% g =5 &3
(mm) O3 g3 du S8
X © =
\®) 08
D-SAITAC-VEL . o o o o o (] . . E
. o o 0o 0 o . . . E
A_E . e o o 0 o . . . E
DISCOS SOBRE
VELCRO
DISCOS SOBRE S . . . F
VELCRO
D-SAITAC-VEL
o o o 0 o . . . F
o o o 0 o . . . F

C-F

ACCESORIOS / ACESSORIOS
SAITAC-PAD-VEL

SOPORTE CARACTERISTICAS

SUPORTE CARACTERISTICAS
(mm)

@ 150 5/16 "
21507 F 5/16 "

SAITAC'PAD'VEL @1508+1F 5/16"-M8

@ 150 M 14

Soporte en pléstico. Usar en maquinas ROTO ORBITALES.
Suporte em pléstico. Usar em MAQUINAS ROTO-ORBITAIS.

Soporte en plastico. Usar en pulidoras ROTATIVAS.
Suporte em pléstico. Usar em politrizes ROTATIVAS.
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

DISCOS PARA PULIDORAS CON BRAZO
DISCOS PARA POLIDORAS COM BRACO

o 4 cortes / 4 rasgos o 4 cortes / 4 rasgos

. sin agujeros / sem furos

A - F Discos de papel para trabajos con méquinas rotativas. Discos de papel para trabalhos com maquinas rotativas.

C - F Discos de papel para trabajos con maquinas rotativas. Discos de papel para trabalhos com maquinas rotativas.

2 A Discos de fibra. Elevada resistencia mecanica. Discos em fibra. Elevada resisténcia mecanica.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO
o .9
= g9
c E _% @ O @© EQ
S 9.9 9 TT ® o3 = 29
GELIafei MEDIDAS - v o 0 o o990 9O0Q00 88 E5 83 88 £8 B3R 2 £
= AMIBLOoo2IYDLINIRIN L0 §F 8 g8 22 t5 Y QQ
PRODUTOS WIYI3YKel3] 5% ££ 2§ 88388 53 £ 29
(mm) o3 NN '5.8 o8 Ow 38 n A
s 33
S
D-SAITAC
@ 178 x 22

o ee oo . . . F

A-F

@150 x 8

DISCOS ° o o e o o . . . F
DE PAPEL

DISCOS
EM PAPEL @ 178 x 22

D-SAITAC-VEL

C-F

DI

DEFERA @ 180x22

DISCOS ® 0o 060 0 0 0 0 o ° ° o
EM FIBRA
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

DISCOS PARA MAQUINAS MONODISCOS
DISCOS PARA MAQUINAS MONOESCOVA

a 8 cortes / 8 rasgos . sin agujeros / sem furos

Combinada de papel-tela, para desbaste de todo tipo de madera Combinada de papel-tela, para desbaste de todos os tipos de madeira
y piezas de cemento. Elevada resistencia mecanica. e pecas de cimento. Alta resisténcia mecénica.

Discos de papel para trabajos con maquinas rotativas. Discos de papel para trabalhos com maquinas rotativas.

Buena resistencia mecaénica. Boa resisténcia mecanica.

Discos de red de nylon recubierta de abrasivo. Escaso embozado. Discos de rede de nylon recobertos de abrasivo. Empastamento
Optimo acabado. baixo. Otimo acabamento.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

icio

inio

Sg 00:;.3 'g% ©c g ©-8 gg (OB
S 229 >
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DISCOS
DOBLE CARA 2 425x 35

DISCOS ° e 00 o ° ° ° F
DUPLA FACE

D-SAITAC-VEL
@ 425

. . o o 0 o . . . F

C-F

DISCOS @ 407

DE RED

DISCOS §§¥ o 00 00 00 . .
DE REDE ==
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

DISCOS PARA MAQUINAS MONODISCOS
DISCOS PARA MAQUINAS MONOESCOVA

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética.
Buen acabado.

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
2 88 __
T 2= ©®¢ © Tejido no tejido
= = 565 a : o
PRODUCTOS IRV $3 22 o8 28 BF §g enfbrasinética
2 MA FA VFA €y 0 Og §§ T C2 Abrasivo
(He]ollifol 8 DIMENSOES Eo 22 9% €€ 33 09 g ;
] S5 52 ££ @& § @ tridimensional em
(mm) O3 23 82 wd fibra sintética
O 08
@ 407 ° . J L O

MA Medium
FA Fine
VFA Very fine

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética para
pulido y brillo. Buen acabado.

Aplicaciones

BN (BLANCO / BRANCO)

- Abrillantado
- Arrastre redes Sait Screen
- Uso en seco

|

RS (ROJO / VERMELHO)

otras sefiales

de detergentes

VR (VERDE / VERDE)

- Eliminacién de los estratos superficiales de cera

cera y agua

NR (NEGRO / PRETO)

de cera
- Uso en himedo con empleo de detergentes y agua

- Manutencién regular dedicada a la eliminacién de rayas y

- Uso en seco o bien con spray adecuados con baja cantidad

- Uso en himedo con ligera utilizacion de eliminadores de

- Limpieza a fondo para la total eliminacién de los estratos

Abrasivo tridimensional sobre fibra sintética.
Bom acabamento.

Abrasivo tridimensional sobre fibra sintética para polimento e limpeza.
Bom acabamento.

Aplicagées

- Polimento
- Utilizar com Sait Screen
- Uso a seco

- A manutencéo regular dedicada a eliminacdo de arranhées
e outros sinais

- Usar seca ou com spray especial com baixas quantidades
de detergentes

- Eliminagdo da camada superficial de cera
- Uso umido com ligeiro uso de cera a base d'agua

- Limpeza profunda para a eliminacdo total das camadas
de cera
- Uso umido com detergentes e dgua

TIPO ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
TIPO ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
2 o3
E 2= ®BF o Tejido no tejido
c 7 60 o (o] fibra sintéti
Lol MEDIDAS S22 22 o8 83 RF By enirasimetica
PRODUTOS [T e = R RS VR NR £o 88 52 83 3§ £  Abrasivo
S NN g ® EE 28& ) E tridimensional em
(mm) |:| . . . O3 23 82 wd fibra sintética
X S = k=
3 33
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

ROLLOS PARA MAQUINAS ORBITALES
ROLOS PARA MAQUINAS ORBITAIS

"i:"-'."':-r__.-l". e v‘E

AW- D Papel muy flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos com méquinas orbitais.

A- E Papel antiestatico flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel antiestatico flexivel para trabalhos com méaquinas orbitais.

C o F Papel flexible para trabajos con maquinas orbitales. Papel flexivel para trabalhos com maquinas orbitais.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

o

E 32 _

= u g o o
S5 oo @ R o] S S R
Zepli[a el MEDIDAS cococooococ 9% TE 8 Bs ££ T € ¢t
I8 IcawmdoNTON 9 9C %0 T o0 Tc © © oSt
Zilelslll (ol DIMENSOES SECEAINN £3 8L of ER 08 55 L2 o8
(mm x m) U_g N N _g:g S O uw && w0

s 83
115 x 50 e 06 06 06 0 0 0 0 o ° Y ° D
120 x 50 e o 0 0 o0 o ° ° o E
C-F 120 x 50 e o 0 0 o o o O

ROLLOS PARA PULIDORAS DE RODILLO
ROLOS PARA PROCESSAMENTO COM CILINDRO

)
i

CM K Combinada de papel-tela, para desbaste de todo tipo de madera y Combinada de papel e tela, para desbaste de todos os tipos
= piezas de cemento. de madeira e pegas de cimento.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

o
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

ROLLOS PARA PULIDORAS DE RODILLO
ROLOS PARA PROCESSAMENTO COM CILINDRO

PRODUCTOS

(- lelsllife} DIMENSOES =

Papel antiestatico flexible.

Papel flexible para trabajos mecanicos.

Tela flexible da usar con presién de trabajo medio-elevada.

Tela en polyalgodén. Optima resistencia mecanica.
Gran rendimiento.

Tela sobre poliéster. Usar con presiénes de trabajo muy elevadas.

Bajo embozamiento.

Tela sobre poliéster. Usar con presidnes de trabajo muy elevadas.

GRANOS - P
GRAO - P

Papel antiestatico flexivel.

Papel flexivel para trabalhos mecanicos.

Lixa em pano flexivel para utilizagdo com pressées de trabalho
de média a elevada.

Lixa em polyalgodao. Otima resisténcia mecénica.
Otimo rendimento.

Lixa em poliéster. Uso em pressées de trabalho muito elevadas.
Baixo empastamento.

Lixa em poliéster. Uso em pressées de trabalho muito elevadas.

RI - SAITAC

C-F

.2

S

s§

MEDIDAS SO0 o0o00O0QQO T®

SABSBIB2ILEIIRN £ 8

(mm x m) UTS

X

0

205 x 50 © o 00 0 0 o °

255 x 50 © o 00 0 0 o °
205 x 50 0o 0 00 0 0 0 0

255 x 50

RI - SAITEX

205 x 50 e 0 060000 0 0 0
255 x 50 0 060000 0 0 0
205 x 50 oo 000 0 0 0

255 x 50 e 0o 0 0 0 0 0 o

205 x 25 oo 0 00

255 x 25 oo o 00

205 x 25 o o

255 x 25 oo

ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO
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TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

BANDAS PARA MAQUINAS PULIDORAS
ROLOS PARA PROCESSAMENTO COM CILINDRO

PRODUCTOS

75-H

(elollifol M DIMENSOES — ©

Tela con optima resistencia mecanica.

Tela en polyalgodén. Optima resistencia mecanica.
Gran rendimiento.

Tela sobre poliéster. Usar con presidnes de trabajo muy elevadas.
Bajo embozamiento.

Tela sobre poliéster. Usar con presidnes de trabajo muy elevadas.

Tela sobre poliéster. Usar con presiénes de trabajo elevadas.
Abrasivo en corindén ceradmico.

Lixa em pano com 6tima resisténcia mecénica.

Lixa em polyalgodao. Otima resisténcia mecénica.
Otimo rendimento.

Lixa em poliéster. Uso em pressées de trabalho muito elevadas.
Baixo empastamento.

Lixa em poliéster. Uso em pressdes de trabalho muito elevadas.

Lixa em poliéster. Uso em pressées de trabalho elevadas.
Abrasivo em 6xido de aluminio cerdmico.

GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA | ADESIVO

.0
£
s§
MEDIDAS OO0 0000 QO TG
PABSBIB2CPEIIEN £
(mm x m) 078
3
200 x 750 e o 0 00 0 0 o .
200 x 750 e o 00 0 0 o °
200 x 750 oo o 0o o
200 x 750 e 0o o
200 x 750 e o 0 00 0 0 o

Otras medidas son posibles bajo demanda.
Outras dimensées disponiveis sob solicitacao.
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Corindon ceramico

Cerdmico

.9
82
= S
=0 g [a 4
00 “qg © © © © S O
¢ 08 8% ££ BT 28 £t
66 Oy T9 gg L8 . S}
88 o2 =E 58 5% £2 g%
NN 52 oo << of @8 aaA
03> ww o O
=8 o
]
O3
. . X
° ° ° X
. . . H
. . . H
. . H

T = ancho/ largura
L = desarollo / comprimento

ZZ=7IG-ZAG CON
REFUERZO POSTERIOR

ZZ = SENOIDAL COM

REFORCO DE FILME

i =]

]

NO COSTADO
T TE T



TRABAJOS SOBRE PARQUET
TRATAMENTO DE PARQUET

ESPONJAS ABRASIVAS PARA TRABAJOS MANUALES

ESPONJAS ABRASIVAS PARA TRABALHOS
MANUAIS

PRODUCTOS MEDIDAS
PRODUTOS DIMENSOES

Y\ iMool @ 100x70x26 o o

Y NalZeY-\\" B 120 x98x 13
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~ ABRASIVOS

Construccion

ABRASIVOS

Pedras e mosaicos

m“\\\\\\\\\“\“&'

SAIT



LOS PRODUCTOS SAIT PARA EL SECTOR DE LA
CONSTRUCCION

OS PRODUTOS SAIT PARA O SETOR DE CONSTRUCAO
CIVIL

Discos, cepillos,
hojas, discos diamante
y discos abrasivos.

Una gama completa de productos capaces
de satisfacer todas las necesidades aplicativas.

Discos, rodas,
folhas, discos diamantados
e abrasivos de liga.

Uma gama completa de produtos capazes
de satisfazer todas as necessidades de aplicacao.
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LOS PRODUCTOS SAIT
OS PRODUTOS SAIT

ABRASIVOS ABRASIVOS

C = carburo de silicio

C = carbureto de silicio

GRANULOMETRIA GRANULOMETRIA

FEPA - P Standard Europeo

FEPA — P Padréo Europeu

ADHESIVOS ADESIVO

Resinas sintéticas

Resinas Sintéticas

ELECCION DE LOS PRODUCTOS ABRASIVOS ESCOLHA DOS PRODUTOS ABRASIVOS

La eleccion de los productos abrasivos mas idoneos
para realizar una determinada operacion es muy
importante para obtener el mejor resultado aplicativo.
La Organizacién Técnico-Comercial SAIT esta
siempre a disposicion de los usuarios para sugerir la
elecciéon entre los numerosos tipos disponibles.

A escolha da ferramenta abrasiva mais idénea para
fazer uma determinada operacdo é muito importante
para conseguir o melhor resultado aplicativo.

A organizagao técnico-comercial SAIT esta sempre a
disposicdo dos usuarios para sugestées por fazer a
melhor escolha entre numerosos tipos disponiveis.

ARMAZENAMENTO

ALMACENAMIENTO

Los productos abrasivos deben ser almacenados

en ambiente y temperatura de aprox. 20°C (= 68° F)
y una humedad relativa de aprox. 65%. Evitar que
permanezcan los productos abrasivos cerca de
fuentes de calor o sobre pavimentos himedos.

Os Abrasivos tém que ser armazenados em ambientes
com temperatura por volta de 20°C (= 68°F) e uma
umidade relativa de 65%. Evitar a permanéncia dos
abrasivos, especialmente aqueles flexiveis, perto do
calor ou no chdo umido.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD
NORMAS DE SEGURANCA

Los abrasivos flexibles SAIT son fabricados y
severamente controlados para garantizar la
seguridad de los operarios en correctas condiciones
de uso.

Las maquinas empleadas deben ser de potencia y
velocidad adecuadas, en condiciones de buen uso y
dotadas de los medios adecuados de proteccion
(capotas, defensas de proteccion, etc.).

El montaje correcto y preciso es indispensable para
la seguridad y el rendimiento de los abrasivos.

La velocidad de uso no debe superar la velocidad
maxima permitida para cada producto en particular.

Es indispensable que cada operario este debidamente
protegido con gafas, guantes y delantales contra
eventuales proyecciones de materiales, ademas de
mascaras anti-polvo y cascos anti-ruido.

El uso de estas herramientas puede provocar un
ruido igual o superior a 85 dBA, por lo tanto los
operarios deben estar protegidos con cascos
anti-ruido u otros sitemas de proteccién individual
adecuados.

La inobservancia de esta norma puede comportar
riesgo de minoracién de la funcién auditiva.

Os produtos abrasivos SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a seguranga
do usudrio nas condigcbes corretas de utilizagao.

As maquinas utilizadas devem ter a poténcia

e a velocidade adequadas, devem estar em boas
condicées de funcionamento, e equipadas com os
acessorios de seguranca ( protecées de seguranca,
dispositivos de seguranca, visores, etc ).

E essencial que a montagem seja corretamente
executada, respeitando as normas de seguranca,
para um melhor rendimento dos produtos abrasivos.
A SAIT aconselha para cada produto a velocidade
operacional, que ndo deve em caso algum ser
ultrapassada.

E indispensével que cada operador esteja protegido
das eventuais proje¢ées dos materiais, usando 6culos,
luvas, aventais, bem como mascaras antipoeira e
tampdes auriculares.

A utilizacdo destes produtos pode provocar um
ruido de nivel igual ou superior a 86 dBA, por isso,
o operador deve estar protegido com capacetes
antiruido ou com outras prote¢ées individuais
adequadas.

A inobservancia desta norma pode comportar riscos
de diminuicdo das fungées auditivas.




Discos, hojas y cepillos
Discos, folhas e rodas
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DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA
DISCOS ABRASIVOS EM FIBRA

SAITDISC

Optima resistencia al desgaste mecanico y a la deformacion. Otima resisténcia a tensées mecanicas e a deformagées.
Alta abrasividad. Forte abrasividade.

B méarmol - material construccion B mérmore - materiais de construgdo
Optima resistencia al desgaste mecanico y a la deformacion. Excelente resisténcia a esforcos mecéanicos e deformacées.
Alta abrasividad. Flexibilidad media. Forte abrasividade. Flexibilidade média.

W granitos W granitos

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA
GRAO - P ABRASIVO | ESTRUTURA
o ®
2 88 B3
E =% 3 &
§S "9 28 =8
PRODUCTOS MEDIDAS AGUJERO © ©o o o o o o o ©T® LT JgO TG
2D 3 8 2 83 8% 8 © 88 b ® & ® 8 © £ O 5 S
o5\ li(e ) DIMENSGES  FURO S I I I e el Bt et e e e Rl Rl s - N 33
09 325 w
(mm) T g3 05
S 8§ ji
115 x 22 O ° o o o o e o o o e o ° .
125 x 22 O ) e o o o o o o o . . °
140 x 22 (1) O ° o o e o ° e o ° ° °
140 x 22 ™) + ° e o e o o o ° ° ° .
180 x 22 O e o o o e o o o o o o o o o o . °
180 x 22 O o o o . o o o
(1) = PRODUCTO ESPECIAL AGUJERO - FURO FORMA - FORMATO
PRODUTO ESPECIAL e agujero circular + agujero circular con 4 cortes =
furo circular furo circular com rasgos Plano Bombado
Plano Bombado
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO
Velocidad méxima de empleo: 80 m/s. Velocidade méaxima de trabalho: 80 m / s.
Usar siempre los discos con el soporte SAITPAD adecuado. Sempre use os discos com suporte SAITPAD adequado.

ACCESORIOS / ACESSORIOS

SOPORTE

SUPORTE
(mm)

@115 2110 Soporte en plastico para discos planos.
3 125 @ 120 Suporte em plastico para discos planos.

SAITPAD-DQ

Soporte en plastico para discos bombados.
Suporte em plastico para discos bombados.

@ 180 @170

PRENSADISCOS

PRENSA DISCOS
((uh)]

PRENSADISCOS @115 -125 Para discos planos / Para discos planos
P RENSA D’SCOS 2 180 @ 180 Para discos bombados / Para discos bombados
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DISCOS SEMIRIGIDOS SOBRE FIBRA
DISCOS SEMI-RIGIDOS EM FIBRA

SAITRON

Discos fabricados con un soporte especial de fibra, sobre el cual Discos fabricados com um suporte especial de fibra, sobre o qu.

se adhiere de forma sélida un estrato abrasivo en carburo de silicio, se adere de forma sélida uma camada abrasiva de carbureto de
C aglomerado con resinas sintéticas de alta resistencia mecanica silicio, aglomerados com resinas sintéticas de alta resisténcia

y alto poder de corte. mecanica e de alto poder de corte.

al

M granitos - cerdmica - cemento - prefabricados de cemento en general M granitos - cerdmica - cimento - pré-fabricados de cimento em geral

FORMA GRANOS ABRASIVO

FORMATO GRAO ABRASIVO

9
S
E
(V]
o
o
2
2
3
5
O

9 o
£ K]
g =
dielpli[egfol8 MEDIDAS Q9 -c% :% slelelelsalelals _§ % °
> c < Q 9o < 0 =] [=] Q Q o
SN DIMENSGES S & €E - & & § b 3 8 2 & 2 2 { & & 9 £% o
(mm) 2 ® s 3
x T
S O
115 x 22 ° ° ° ° . °
125 x 22 ° o ° ° o
178 x 22 . . . . . . .
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO
El disco Saitron debe ser montado exclusivamente con el O disco Saitron devera ser montado apenas com o
soporte SAITPAD - BZ para el @ 178 y SAITPAD - DQ para los @ 115y @ 125.  suporte SAITPAD - BZ para @ 178 e SAITPAD - DQ para @ 115 e @ 125.
El angulo de inclinacién ideal del disco Saitron respecto al material es O éangulo ideal do disco Saitron que diz respeito ao material é aprox. 20°.
de aprox. 20°. Nao flexione os discos antes de usar. A melhor velocidade para o & 178 é e

No pretender flexibilizar los discos antes de su uso. La velocidad éptima parael  4.500 e 6.000 RPM.
@ 178 esta entre 4.500 y 6.000 rpm.

ACCESORIOS / ACESSORIOS

SOPORTE

SUPORTE
(mm)

SAITPAD - DQ Al @110 Soporte en plastico para discos planos.
3 125 @ 120 Suporte em plastico para discos planos.
@178 @ 170 Soporte en plastico para discos bombados.

Suporte em plastico para discos bombados.

ntre
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DISCOS DE PAPEL
DISCOS EM PAPEL

D SAITAC VE L Soporte papel sobre velcro
- -
Suporte papel sobre velcro
D-SAITAC =z
= Suporte papel

. sin agujeros / sem furos ° 8 cortes / 8 rasgos

Discos de papel para trabajos con maquinas rotativas. Papel para trabalhos com maquinas orbitais e rotativas.
C - E / F Gran duracién. Grande durabilidade.

B marmoles B marmores

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA | ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

.9
S8 g8
=% o © [
) 0T ® o8 > L o9
GEPPeEl MEDDAS & v 0 0003289823388 293883888888 $7T .ggggg?is%@%*s £5
ool DIMENSOES & @ S0 2 @ S22 2JJ A FSFBII32 Y o2 g8 58 5% £2 88 g9
(mm) 35 G d <o 3‘3;8 w9
2 3 xx §
S S8
©38
. o o o o o . . . F
@115‘
o o . o o o o . . . . E
. o o o o o . . . F
125 ‘
o o . o o o o . ) . . E
e o o e o o o o . . . F
(3150‘
o o . o o o o . . . . E
e o o e o o o o . . . F
(3180‘
o o . o o o o . . . . E
. o o o o o . . . F
®140(1)°
(1) = PRODUCTO ESPECIAL
PRODUTO ESPECIAL

ACCESORIOS PARA D-SAITAC-VEL
ACESSORIOS PARA D-SAITAC-VEL

SOPORTE CARACTERISTICAS

SUPORTE CARACTERISTICAS
(mm)

2 115
2125 M 14
2150 M 14
ALCONIE Soporte en plastico. Usar en pulidoras ROTATIVAS.
@115 M 14 Suporte em pléstico. Usar em politrizes ROTATIVAS.
2125 M 14
2150 M 14
2180 M 14

SAITAC-PAD-VEL HARD GRIP S-ARERAE
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HOJAS DE PAPEL
FOLHAS EM PAPEL

S-SAITAC

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales. Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais.
Impermeable. Impermeavel.
B méarmoles B marmores

GRANOS - P ESTRUCTURA
GRAO - P ESTRUTURA

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

icio

Q2 0o
£ 52 gL o8
== e
cETY o o X & 8 T g
63 ¢ 0T 8ag S5 pe V¢ 82 ®% SJ &2
LEllGeEl MEDIDAS ©00038933899389388888888 e o2 88 58 B8 T- €% 55 EE B3 82
A SLOoO2I22JJAHOMIBIISNNLO =8 0l a8 59 £ 22 028 89 55 g0 ©
(Zi{e/plVife 38 DIMENSOES -~ -+« 50O 5% 2229 81?.’ ££& 53 S3 22 2 )
(mm) O3 o3 uwu g2 §E $3
ok S§ =
© ¥
230 x 280 ® 06 0606 0 0 0 0 o e o0 0 0 o ° o ° C °
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DISCOS CON LAMINAS, PLANOS

DISCOS FLAP PLANOS
SAITLAM

Soporte de plastico, uso profesional, ldminas inseridas.
Suporte em plastico, uso profissional, com flaps inseridos.

B marmoles - piedras - cemento - materiales para la construccion

B mérmores - pedras - cimento - materiais de construcao

GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO
e
2 K<)
T & g9
s E z 2 0.0 N
o 3 =] o 9 Q
PRODUCTOS MEDIDAS O ¢« © o 0 o o @ © o o o o o 9 T ® c € c c _8‘0
DRl  Dmensoes - S S S B 8 8 2 8 2 2 { &8 8 g8 §% 8¢ o3
S o £ 3 N N 5 £
(mm) e} 5 o 2 3
X (@) jg ] B
O OX UU
110 x 22,23 ° ° ° °
165 x 22,23 ° o o e o ° ° °

Velocidad maxima 52 m/s

ACCESORIOS / ACESSORIOS

SAITLAM-PAD

SOPORTE

SUPORTE
(mm)

Velocidade méxima 52 m/s

SAITLAM-PAD

@ 145

NOTAS PARA SU USO

La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos;
esta velocidad no debe ser superada nunca.

Saitlam @ 165 debe ser montado para su uso siempre con el adecuado
soporte.

126

Soporte en plastico.
Suporte em plastico.

NOTAS PARA UTILIZAQAO

A velocidade méxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,

esta velocidade ndo deve jamais ser superada.

Saitlam @ 165 deve ser montado para uso sempre com o suporte adequado.



DISCOS CON LAMINAS, PLANOS
DISCOS FLAP PLANOS

SAITLAM-PN

Soporte de plastico, uso universal.
Suporte em pléstico, uso universal.

W mérmoles - piedras - cemento - materiales para la construccion B mdrmores - pedras - cimento - materiais de construgao

GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO

el

o) R .9

= ° & S S

£ 3% o=

5 £ F & 0.0 b o

PRODUCTOS MEDIDAS o ¢« © © © o 6 2@ 2 9 9 © 9 © o TWw c E €5 Lo

PRODUTOS DIMENSOES S8 3§ B9 eI ER I OEL IS g o 2

3 ° £ 9 KN 59

(mm) ° ) 2 2

X O3 S &

O 3 S

C 115 x 22,23 o o o o o
Velocidad maxima 63 m/s Velocidade méxima 63 m/s
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DISCOS SEMIFLEXIBLES REFORZADQOS
DISCOS SEMI-FLEXIVEIS REFORCADOS

SAITRIS-SF

Elevada capacidad de eliminacion de material. Escaso embozamiento. Alta capacidade de remocdo de material. Baixo empastamento.

ESPESOR | AGUJERO GRANOS RPM. MAXIMA ABRASIVO

ESPESSURA FURO GRAO MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

APLICACIONES PRINCIPALES
APLICACAO PRINCIPAL

Jilelsllleafelf DIAMETRO
(I lelpllifol DIAMETRO
(mm)

80 m/s

3,5
4,0
22,23
24
36
60
100
180
Corindon
Oxido de aluminio
Zirconio
Zircénio
Carburo de silicio
Carbureto de silicio

marmoles - piedras - cemento
- materiales para la construccién
180 . . e o o o 8.500

marmores - pedras - cimento
- materiais de construcado

ACCESORIOS / ACESSORIOS

SOPORTE
SUPORTE
(mm)
Soporte en material plastico para discos SAITRIS. En cada caja de 50 unid.
Van incluidos dos soportes completos SAITRIS-PAD.

SAITRIS = PAD 2130 Suporte em material plastico para discos SAITRIS. Em cada caixa de
50 unidades estéo incluidos dois suportes SAITRIS-PAD.
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CEPILLOS
RODAS FLAP

G-SAITOR CON EJE/ EM HASTE

B marmoles - piedras - cemento - materiales para la construccién B marmores - pedras - cimento - materiais de construcdo

GRANOS - P ABRASIVO

GRAO - P ABRASIVO

o
3 0
g oE § L
£ L 0 = %
5 3 F & Y o
PRODUCTOS MEDIDAS = = = ] 3 3 3 S = S T ® 5 g 3 ©
PRODUTOS DIMENSOES SE L E S E A & ® c 3 T o £
d x s x g (mm) © 3 S _33‘
X (@} _‘g © 5
\®) & O3
i
= g
o = ”I
=
-
60x20x 6 ] . . . ° ° °
60x30x6 . ] . . ° ° °
80x30x6 . . ° . o

NORMAS DE SEGURIDAD

No superar la velocidad maxima indicada sobre cada uno de los
cepillos. Las velocidades méaximas estan calculadas para salto o
distancia méxima de S = 5 mm.

NORMAS DE SEGURANCA
Né&o exceda a velocidade maxima indicada em cada um dos flaps.

A velocidade méxima é calculada para salto ou distdncia maxima
de S =5mm.

F-SAITOR CON PLETINAS/ COM FLANGES

B marmoles - piedras - cemento - materiales para la construccién B marmores - pedras - cimento - materiais de construcdo

GRANOS - P ABRASIVO
GRAO - P ABRASIVO =
> — y_
[¢) 2 .9
E gT g2 A D
B2 E(BE —
=i —
PRODUCTOS [IIVITLYES cco099889998 8F c£ 87 =
lelpJUifo} ] DIMENSOES ¥ ©® © ©® = C © c A A m 3 T3 ©® 9‘% B C
3 QO o 23
x 08 5%
O & o A B c D
C 165 x 30 . © o 0o 0 0 o o . e @165mm 30 mm @54mm @78 mm

ACCESORIOS / ACESSORIOS

3 Cepillo de laminas mm @ Agujero mm Agujero ampliable hasta a mm @ Acoplamiento mm
@ Roda flap mm @ Furo mm Alargamento da Bucha até mm @ Acoplamento mm

PLETINAS
FLANGES
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Discos diamante
Discos diamantados
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DISCOS DIAMANTE
DISCOS DIAMANTADQS

SAITDIAM

W Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagéo principal Utilizagéo possivel

CU TURBO Disco universal, corona continua, para corte en seco. Disco universal, coroa continua para corte a seco.
CC Disco universal, corona continua, para corte en seco. Disco universal, coroa continua para corte a seco.
TURBO Corte rapido. (*F = con pletina) Corte rapido. (*F = com flange)

CP Disco profesional, corona continua, para corte en seco. Disco profissional, coroa continua para corte a seco.
TURBO Corte rapido. Corte rapido.

TV Disco profesional, corona continua especial, para corte en seco. Disco profissional, coroa continua especial para corte a seco.
TURBO Corte muy rapido. Gran duracién. Corte muito rdpido. Longa duracéo.

GT Disco profesional para corte en seco. Corona especial. Disco profissional para corte a seco. Coroa especial.
LGB IR Corte rapido. Gran duracion. Corte rapido. Longa duragdo.

PERFIL
PERFIL

o W .o

115 x 2,2 x 22,23 5302181222800 230X 21221230

115 x 2,0 x 22,23
MEDIDAS 125x2,0x 22,23 125x2,2 x 22,23 125 x 2,2 x 22,23
MATERIALES B 180x2,2x2223 180 x 2,4 x 22,23 180 x 2,5 x 22,23
MATERIAIS (mm) 230 x 2,6 x 22,23 230 x 2,6 x 22,23 230 x 2,5 x 22,23
230x 2,6 x 22,23 F*
CEMENTO
CIMENTO - . . u u
m] m ™ m m
HORMIGON ARMADO ALTA DENSIDAD O - - -
CIMENTO ARMADO ALTA DENSINDADE
m m m m m
LADRILLOS
TIJOLOS . . . u
m ™ m m
PIETRA SERENA - PIETRA FORTE m m m
m] m ™ m m
GRANITOS (dureza medio alta)
GRANITOS (dureza médio alta) o - — u u
m m ™ m m
SERIZZO = = ™ m m
m] m ™ m m
MATERIALES CERAMICOS O 0 O O
MATERIAIS CERAMICOS
m] o ™ m m

CERAMICA VITRIFICADA

CERAMICA PORCELANATO

KLINKER

KLINKER = u = u u
m n

GRES PORCELANICO

GRES PORCELANATO o m] m] ]

ASFALTOS

ASFALTOS

* CON PLETINA / COM FLANGES
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DISCOS DIAMANTE
DISCOS DIAMANTADQS

SAITDIAM

W Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagéo principal Utilizagéo possivel

CR TILE Disco con corona continua para corte en seco y con agua. Disco com coroa continua para corte a seco e a timido.

CS Disco con corona continua de espesor delgado, para corte en seco  Disco com coroa continua de espessura fina para corte a seco
TILE y con agua. Corte rapido y sin desportillar. e a umido. Corte rapido e sem fragmentacao.

CW TILE Disco con corona continua, para corte con agua. Disco com coroa continua para corte a umido.

CV Disco profesional, corona continua, para corte en seco. Disco profissional com coroa continua para corte a seco.
TURBO Corte muy rapido y sin desportillar. Corte muito rdpido e sem fragmentagéo.

(l

200 x 2,0 x 25,4 115 x 1,2 x 22,23

PERFIL
PERFIL

115 x 1,6 x 22,23
MEDIDAS 125 x 1,6 x 22,23
DIMENSOES 180 x 2,0 x 22,23
(mm) 200 x 2,0 x 25,4
230 x 2,0 x 22,23

115 x 1,2 x 22,23

MATERIALES
MATERIAIS

CEMENTO
CIMENTO

HORMIGON ARMADO BAJA DENSIDAD
CIMENTO ARMADO BAIXA DENSIDADE

HORMIGON ARMADO ALTA DENSIDAD
CIMENTO ARMADO ALTA DENSINDADE

MATERIALES DE LA CONSTRUCCION
MATERIAIS DE CONSTRUCAO

LADRILLOS
TIJOLOS

ARENISCA
ARENITO
PIETRA SERENA - PIETRA FORTE

GRANITOS (dureza medio baja)
GRANITOS (dureza médio baixa)

GRANITOS (dureza medio alta)
GRANITOS (dureza médio alta)

PIZARRA
ARDOSIA
SERIZZO

PORFIDOS
PORFIDOS

MATERIALES CERAMICOS
MATERIAIS CERAMICOS

MONOCOCCION
PISO CERAMICO

CERAMICA VITRIFICADA
CERAMICA PORCELANATO
MAYQLICA, LOZA

MAJOLICA

KLINKER

KLINKER

GRES

GRES

GRES PORCELANICO

GRES PORCELANATO
MARMOLES

MARMORES

ASFALTOS

ASFALTOS

CORTES JUNTAS DILATACION
CORTES DE JUNTAS

H B HE B B B ®
HE 0O B B E E &
HE B 0 B B B ©®H
H B B B E E ©®
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DISCOS DIAMANTE
DISCOS DIAMANTADQS

SAITDIAM

m Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagéo principal Utilizagdo possivel
SE Disco con segmentos sinterizados para corte en seco. Disco com segmentos sinterizados para corte a seco.

LU LASER Disco universal, soldado laser, para corte en seco. Corte rapido. Disco universal, soldado a laser, para corte a seco. Corte rapido.

LV Disco profesional, soldado laser, grande prestaciones para corte Disco profissional, soldado a laser, de elevada caracteristica para
LASER en seco. Corte muy rapido. corte a seco. Corte muito rapido.

LP Disco profesional, soldado laser, para corte en seco. Disco profissional, saldado a laser, para corte a seco.
LASER Gran duracién. Longa duragéo.

S I T T
PERFIL 77 ™ X :

PERFIL [ ﬂ A

[ i

TG 115 x 2,0 x 22,23 115 x 2,2 x 22,23 115 x 2,2 x 22,23 115 x 2,2 x 22,23
DIMENSGES 125 x 2,0 x 22,23 125 x 2,2 x 22,23 125 x 2,2 x 22,23 125 x 2,2 x 22,23
MATERIALES 180 x 2,0 x 22,23 180 x 2,4 x 22,23 180 x 2,4 x 22,23 180 x 2,4 x 22,23
MATERIAIS (mm) 230 x 2,4 x 22,23 230 x 2,4 x 22,23 230 x 2,4 x 22,23 230 x 2,4 x 22,23
CEMENTO
CIMENTO u u u u
HORMIGON ARMADO BAJA DENSIDAD
CIMENTO ARMADO BAIXA DENSIDADE O u u
HORMIGON ARMADO ALTA DENSIDAD
CIMENTO ARMADO ALTA DENSINDADE o u
MATERIALES DE LA CONSTRUCCION . - - -
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
LADRILLOS
TIJOLOS u u u u
ARENISCA
ARENITO u u u
PIETRA SERENA - PIETRA FORTE
GRANITOS (dureza medio baja)
GRANITOS (dureza médio baixa) o n n n
GRANITOS (dureza medio alta) O - =
GRANITOS (dureza médio alta)
PIZARRA
ARDOSIA o u o
SERIZZO O [ ] [ ]
PORFIDOS
PORFIDOS o u u
MATERIALES CERAMICOS - - -
MATERIAIS CERAMICOS
MONOCOCCION O - -
PISO CERAMICO
CERAMICA VITRIFICADA 0 - -
CERAMICA PORCELANATO
MAYQLICA, LOZA
MAJOLICA 0 O O
KLINKER
KLINKER o O u u
GRES
GRES o u u
GRES PORCELANICO O - -

GRES PORCELANATO

MARMOLES
MARMORES

ASFALTOS
ASFALTOS

CORTES JUNTAS DILATACION
CORTES DE JUNTAS
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DISCOS DIAMANTE
DISCOS DIAMANTADOS

SAITDIAM

W Aplicaciones principales O Posible uso
Aplicagéo principal Utilizagdo possivel

ED Disco electrodepositado para corte en seco. (*F = con pletina) Disco eletrodepositado para corte a seco. (*F = com flange)

U N Disco profesional con dientes con tecnologia patendada, Disco profissional com dentes de tecnologia patenteada, especial
STONE+METAL especial para corte. para corte e leve desbaste universal.

VR 1173 WS4 Disco profesional, corona continua, para corte en seco. Corte rapido. Disco profissional, coroa continua para corte a seco. Corte rapido.

LS Disco profesional, soldado laser, para corte en seco. Especial para Disco profissional, saldado a laser, para corte a seco. Especial para
LASER maquina ranuradora. maéquinas de abrir canais.

M D TA Muela a taza para pulido. Uso a seco o con agua Rebolo copo para operagées de polimento. Uso a seco e a imido
= TURBO (mejor rendimiento a seco). (rendimento superior a seco).

PERFIL
PERFIL

115 x 2,2 x 22,23

MEDIDAS 115x 2,2 - M 14 F*
MATERIALES DIMENSOES 125x2,2 x 22,23 ;
MATERIAIS (mm) 180 x 2,8 x 22,23 - - -
230 x 2,8 x 22,23 115 x 2,2 x 22,23 1

230 x 2,8 x 22,23 F* 230 x 2,8 x 22,23
CEMENTO -
CIMENTO

HORMIGON ARMADO BAJA DENSIDAD
CIMENTO ARMADO BAIXA DENSIDADE

HORMIGON ARMADO ALTA DENSIDAD

CIMENTO ARMADO ALTA DENSINDADE
MATERIALES DE LA CONSTRUCCION

MATERIAIS DE CONSTRUCAO

LADRILLOS
TIJOLOS

ARENISCA
ARENITO

PIETRA SERENA - PIETRA FORTE
GRANITOS (dureza medio baja) u u
GRANITOS (dureza médio baixa)

GRANITOS (dureza medio alta) o -
GRANITOS (dureza médio alta)

PIZARRA
ARDOSIA

SERIZZO O

H E O N
|

PORFIDOS
PORFIDOS

MATERIALES CERAMICOS
MATERIAIS CERAMICOS

MONOCOCCION

PISO CERAMICO

CERAMICA VITRIFICADA

CERAMICA PORCELANATO

MAYQLICA, LOZA

MAJOLICA

KLINKER

KLINKER

GRES

GRES

GRES PORCELANICO

GRES PORCELANATO

MARMOLES u [ |
MARMORES

ASFALTOS

ASFALTOS

CORTES JUNTAS DILATACION

CORTES DE JUNTAS

METALES FERRICOS Y NO FERRICOS -
METAIS FERROSOS E NAO-FERROSOS

FIBRA DE VIDRIO u
FIBRA DE VIDRO

* CON PLETINA / COM FLANGES
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DISCOS DIAMANTE
DISCOS DIAMANTADQS

SAITDIAM

O Posible uso
Utilizagdo possivel

m Aplicaciones principales
Aplicagéo principal

Disco universal para corte en seco y con agua. Corte rapido.

SD Laser
PR LAser

Disco universal para corte en seco y con agua. Gran duracién.

Disco profesional para corte con agua del asfalto, dotado de
segmentos anti-desgaste del alma (conocido también como "talén
de proteccién”) y con agujero de arrastre.

AS LASER

Disco profesional para corte con agua del asfalto, de juntas en el
cemento, dotado de segmentos anti-desgaste del alma (conocido
también como "talén de proteccién") y con agujero de arrastre.

GC Laser

PERFIL “

Disco universal para corte a seco e a umido. Corte réapido.

Disco profissional para corte a seco e atimido. Longa duragdo.

Disco profissional para corte a imido de asfalto, dotado de
segmendos anti-desgaste da alma (conhecido também como
"soleira de protecdo") e com furo de arraste.

Disco profissional para corte a imido de juntas em cimento,
dotado de segmendos anti-desgaste da alma (conhecido também
como "soleira de protecdo") e com furo de arraste.

PERFIL ‘f 'l|II
I_ ; ol I i = ” g i
MEDIDAS 300 x 2,8 x 25,4 300 x 2,8 x 25,4 300 x 2,8 x 25,4 300 x 2,8 x 25,4
DIMENSOES 350x3,2x25,4 350x3,2x25,4 350x3,2x254 350x3,2x254
MATERIALES 400 x 3,6 x 25,4
MATERIAIS {mm)
CEMENTO
CIMENTO n [ |
HORMIGON ARMADO BAJA DENSIDAD =
CIMENTO ARMADO BAIXA DENSIDADE
HORMIGON ARMADO ALTA DENSIDAD =
CIMENTO ARMADO ALTA DENSINDADE
MATERIALES DE LA CONSTRUCCION [ [
MATERIAIS DE CONSTRUCAO
LADRILLOS u u
TIJOLOS
ARENISCA -
ARENITO
PIETRA SERENA - PIETRA FORTE
GRANITOS (dureza medio baja) [ [
GRANITOS (dureza médio baixa)
GRANITOS (dureza medio alta) O =
GRANITOS (dureza médio alta)
PIZARRA —
ARDOSIA
SERIZZO | | |
PQRFIDOS
PORFIDOS u
MATERIALES CERAMICOS
MATERIAIS CERAMICOS
MONOCOCCION |
PISO CERAMICO
CERAMICA VITRIFICADA
CERAMICA PORCELANATO
MAYOLICA, LOZA
MAJOLICA
KLINKER O
KLINKER
GRES
GRES
GRES PORCELANICO
GRES PORCELANATO
MARMOLES 0 0
MARMORES
ASFALTOS -
ASFALTOS
CORTES JUNTAS DILATACION -

CORTES DE JUNTAS
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Discos abrasivos
Abrasivos de liga
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DS ——-

DISCOS PARA DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE DESBASTE COM MAQUINAS PORTATEIS

C 2 4 N Uso especializado. Velocidad eliminaciéon material elevada. Uso especializado. Alta velocidade de remogdo de material.
Buena duracién. Boa durabilidade.

SAIT-DT —~—

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

C 24 R Uso universal. Buena velocidad de corte. Gran duracién. Uso universal. Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
C 24 N Uso especializado. Corte rapido y sin astillado o esquirlas. Uso especializado. Corte rapido e sem estilhagos.
Buena duracién. Boa durabilidade.

ESPESOR |AGUJERO|MAQUINAS PORTATILES | RPM. MAXIMA| ABRASIVO

ESPESSURA FURO | MAQUINAS PORTATEIS | MAX 1/MIN | ABRASIVO
(mm)

o .9
g 82
. 550070
gilep Vel DIAMETRO s & © © © o ?{1 80 m/s HEE -8703 APLICACIONES PRINCIPALES
PRODUTOS DIAMETRO © ® © ~ ® < o 'g% ,g% °o% APLICAGCAO PRINCIPAL
N =
O 08
115 (] (] L] 13.300 (]
125 ° ° . 12.200 ®  cemento y granitos
180 POS ° ° 8.500 e Ccimento e granitos
230 (] (] (] 6.600 (]
100 (] (] (] 15.300 (]
méarmoles, piedras,
115 ° . ° 13.300 ®  prefabricados de cemento,
cemento, refractarios normales
L2 ¢ ¢ ¢ 12280 ¢ marmores, pedras,
180 . . . 8.500 o pré-fabricados de construgdo,
cimento, refratarios normais
230 e o o o 6.600 °

piedras, granitos, ceramicas,

C 24 N 230 ° o ° O 6.600 . refractarios duros

pedras, granitos, cerdmica,
refratérios duros
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS

ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAIT-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE cOM MAQUINAS PORTATEIS

Uso universal. Buena velocidad de corte. Gran duracién.

C24R

C46S

Uso especializado. Corte rapido y frio. Acabado bueno.

SAIT-TF

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS FIJAS
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS FIXAS

Uso especializado. Buena velocidad de corte.
Gran duracion.

C24R

Uso especializado. Velocidad de corte elevada.
Buena duracion.

C24 N

Boa durabilidade.

ESPESOR

AGUJERO

FURO
(mm)

ESPESSURA
(mm)

ilelsll[egfell] DIAMETRO

2 QMo Nma oo NEo
eolfe}ll DIAMETRO — N ™ ™ o < — & o Q w
(mm)
115 . ° °
125 . . °
180 . ° °
230 (] (] . °
300 . e o o °
350 (] . °
400 * L] ° o
115 o ° °
C46 S
125 . ° °
SAIT-TF
300 (] o o °
350 ° o o °
400 . o o °
350 ° o o °
C24 N
400 . o o °

* Utilizar unicamente con maquinas fijas con acercamiento manual de la pieza a trabajar.
Utilizar somente com maquinas fixas com a aproximacdo manual da peca a ser trabalhada.

80 m/s

13.300
12.200
8.500
6.600
5.100
4.400
3.800

13.300

12.200

5.100

4.400

3.800

4.400

3.800

Uso especializado. Boa velocidade de corte.
Grande durabilidade.

Uso universal. Boa velocidade de corte. Alta durabilidade.

Uso especializado. Corte répido e frio. Bom acabamento.

Uso especializado. Alta velocidade de corte.

ABRASIVO
ABRASIVO

Corindon
Oxido de aluminio

Zirconio
Zircénio

o
o2
o2
=
)
3T APLICACIONES PRINCIPALES
o =
°% APLICACAO PRINCIPAL
P,
35
= O
© =
o8
°
.
méarmoles, piedras,
° §
prefabricados de cemento,
e cemento, refractarios normales
mérmores, pedras,
®  pré-fabricados de construgéo,
N cimento, refratéarios normais
.
materiales para la construccién,
®  baldosas ceramicas, fibra de vidrio
materiais de construcéo,
e revestimentos ceramicos,
resina de vidro
materiales para la construccion
®  normales, refractarios normales,
marmoles, piedras, prefabricados
construccion, cemento
° .. - .
materiais de construcdo normais,
refratarios normais, marmores,
e Pedras, pré-fabricados de
construgdo, cimento
materiales para la construccion
®  duros, refractarios duros,
piedras, granitos
e materiais de construgdo duros,

refratarios duros, pedras, granitos
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAITEKO-DT —~—
SAITEKO-TM ——

DISCOS DE CORTE CON MAQUINAS PORTATILES
DISCOS DE CORTE COM MAQUINAS PORTATEIS

C 30 N Uso universal. Velocidad de corte elevada. Buena duracién. Uso universal. Alta velocidade de corte. Boa durabilidade.

C 30 P Uso universal. Buena velocidad de corte. Gran duracién. Uso universal. Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.

C 46 P Uso universal. Corte rapido. Uso universal. Corte rapido.

ESPESOR |AGUJERO|MAQUINAS PORTATILES | RPM. MAXIMA | ABRASIVO

ESPESSURA MAQUINAS PORTATEIS MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm)

o .9
kS g2
: §5 0070
diollgfell DIAMETRO © 1 o & © o ﬁ_ 80 m/s TEIEE g E APLICACIONES PRINCIPALES
(Jilelpllie}| DIAMETRO &N & ™ ™ — & o 5 38 é o5 APLICAGAO PRINCIPAL
S5 <
(mm) Ué N _,.% _§
‘O 08
granitos, gres, materiales para
o o o . la construccién duros
230 6.600 granitos, gres, materiais de
construgdo duros
115 L o o 13.300 .
180 L = “ 8.500 © . ”
materiales para la construccion
P © © © 6.600 ®  materiais de construgéo
. ° . 6.600 °
300 . o o ° 5.100 .
materiales para la construccién,
230 . . . 6.600 . marmoles, piedras

materiais de construcéo,
mérmores, pedras




ABRASIVOS

Carroceria

ABRASIVOS

Carroceria

B R A

——— A
SAIT




LOS PRODUCTOS SAIT PARA EL SECTOR DE LA
CARROCERIA

OS PRODUTOS SAIT PARA O SETOR DE CARROCERIA

Hojas, rollos, discos, tiras
y discos abrasivos.

Una gama completa de productos capaces de satisfacer
todas las necesidades aplicativas.

Folhas, rolos, discos, tiras
e abrasivos de liga.

Uma gama completa de produtos capazes de satisfazer
todas as necessidades de aplicacao.
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LOS PRODUCTOS SAIT
OS PRODUTOS SAIT

ABRASIVOS ABRASIVOS

A = corindén artificial
Z = zirconio
C = carburo de silicio

A = dxido de aluminio
Z = zirconio
C = carbureto de silicio

GRANULOMETRIA GRANULOMETRIA

FEPA - P Standard Europeo

FEPA — P Padrao Europeu

ADHESIVOS ADESIVO

Resinas sintéticas

Resinas Sintéticas

ELECCION DE LOS PRODUCTOS ABRASIVOS ESCOLHA DOS PRODUTOS ABRASIVOS

La eleccidn de los productos abrasivos mas idoneos
para realizar una determinada operacién es muy
importante para obtener el mejor resultado aplicativo.
La Organizacién Técnico-Comercial SAIT esta siempre a
disposicion de los usuarios para sugerir la eleccion
entre los numerosos tipos disponibles.

ALMACENAMIENTO

A escolha da ferramenta abrasiva mais idénea para
fazer uma determinada operacdo é muito importante
para conseguir o melhor resultado aplicativo.

A organizagao técnico-comercial SAIT esta sempre a
disposicdo dos usuérios para sugestées por fazer a
melhor escolha entre numerosos tipos disponiveis.

ARMAZENAMENTO

Los productos abrasivos deben ser almacenados en
ambiente y temperatura de aprox. 20°C (= 68° F)

y una humedad relativa de aprox. 65%. Evitar que
permanezcan los productos abrasivos cerca de fuentes
de calor o sobre pavimentos hiumedos.

Os Abrasivos tém que ser armazenados em ambientes
com temperatura por volta de 20°C (= 68°F) e uma
umidade relativa de 65%. Evitar a permanéncia dos
abrasivos, especialmente aqueles flexiveis, perto do
calor ou no chdo umido.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD
NORMAS DE SEGURANCA

Los productos abrasivos SAIT son fabricados y
severamente controlados para garantizar la
seguridad de los usuarios en correctas condiciones
de uso.

Las maquinas empleadas deben ser de potencia y
velocidad adecuadas, en condiciones de buen uso y
dotadas de los medios adecuados de proteccion
(capotas, defensas de proteccion, etc.).

El montaje correcto y preciso es indispensable para
la seguridad y el rendimiento de los productos
abrasivos.

La velocidad de uso no debe superar la velocidad
maxima permitida para cada producto en particular.

Es indispensable que cada operario este debidamente
protegido con gafas, guantes y delantales contra
eventuales proyecciones de materiales, ademas de
mascaras anti-polvo y cascos anti-ruido.

El uso de estas herramientas puede provocar un
ruido igual o superior a 85 dBA, por lo tanto los
operarios deben estar protegidos con cascos
anti-ruido u otros sitemas de proteccién individual
adecuados.

La inobservancia de esta norma puede comportar
riesgo de minoraciéon de la funciéon auditiva.

Os produtos abrasivos SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a seguranga
do usudrio nas condigcbes corretas de utilizagao.

As maquinas utilizadas devem ter a poténcia e

a velocidade adequadas, devem estar em boas
condicées de funcionamento, e equipadas com os
acessorios de seguranga necessérios ( protecbes de
seguranca, dispositivos de segurancga, visores, etc ).
E essencial que a montagem seja corretamente
executada, respeitando as normas de seguranca,
para um melhor rendimento dos produtos abrasivos.
A SAIT aconselha para cada produto a velocidade
operacional, que ndo deve em caso algum ser
ultrapassada.

E indispensével que cada operador esteja protegido
das eventuais projecées dos materiais, usando
dculos, luvas, aventais, bem como mascaras
antipoeira e tampdes auriculares.

A utilizacdo destes produtos pode provocar um
ruido de nivel igual ou superior a 86 dBA, por isso,
o operador deve estar protegido com capacetes
antiruido ou com outras prote¢ées individuais
adequadas.

A inobservancia desta norma pode comportar riscos
de diminuicdo das fung¢ées auditivas.

OIeI0IOICL )
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Hojas y rollos
Folhas e rolos




HOJAS DE PAPEL
FOLHAS EM PAPEL

S-SAITAC

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Resistente al agua. Resistente a agua.

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales y con Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais e com
maquinas orbitales. Impermeable. maquinas orbitais. Impermeével.

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Resistente al agua. Resistente a agua.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Tratamiento especial para reducir el embozado. Tratamento especial para reduzir o empastamento.

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales. Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais.
Impermeable. Impermeavel.

GRANOS - P ESTRUCTURA |ADHESIVO
GRAO - P ESTRUTURA | ADESIVO

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

o -2
g 82 _ g o8
E=ED g e & o
S5 Py 0y Bg ©8 S 80 ﬂ)g—‘mmmg
[Jielollleg ol MEDIDAS ooooooooooooooooogggg'875-8'0-‘—“&Etg.%@'%E*E%5gggg 32
= ST PO NMWMOANITONVOOOO S B Lo O 8§68 52 5 ©8 58 g3 55 22> g9
[i{e/plUifo} 3 DIMENSOES S| [ | S 6] GY| 62 62 57 | o) SO G = 185 £ (| 378 9‘§ %%ff‘g 33 %ﬁ =53 03 ZOZO %ui_l’ =9
(mm) 0‘8 'EB ] ow §&) =g wnwun §'S
& 8% S8 S
° O
230 x 280 ® © 06 060000 0 0 0 0 0 0 0 0 o0 ° ° ° C °
230 x 280 © 060 000 0 o e o 0 o ° ° ° ° C °
230x280 © © o o © @ 0 o o ° ° ° D A
230 x 280 ® © 0606 000 0 00 0 0 0 ° ° ° ° C °
230 x 280 ®© 06 00 0 0 0 0 0 e o0 0 0 o ° ° ° C °
140 x 230 ° o . . . C °
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HOJAS EN PANO ABRASIVO

FOLHAS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

S-SAITPOL

TIPO
TIPO
PRODUCTOS MEDIDAS
PRODUTOS DIMENSOES S B
(mm)
120 x 280 ° ° ° ° ° °
152 x 229 ° ° ° °

Caracteristicas

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética
para trabajos de acabados manuales o con pulidoras orbitales.
Buenos acabados.

CA Coarse
CC Coarse
GP General purpose
MA Medium

VF Very fine

UF Ultra fine
UFS Ultra fine

SA Micro fine

ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
o
& 28 _ -
B S EE o Tejido no tejido
c =
2 T?: 'g 'g é 3 'g '% E g '§ '§ en fibra sintética
UFS SA £ kY g ‘g o9 g g §_ g g S Abrasivo
So NN _g L s a8 o L tridimensional em
7,% 59 E S fibra sintética
3 S8
. . . .
. . .
Caracteristicas

Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
de acabamento manual ou com lixadeira orbital.
Bom acabamento.
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ROLLOS DE PAPEL
ROLOS EM PAPEL

RI-SAITAC

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Resistente al agua. Resistente a agua.

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales y con Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais e com
maquinas orbitales. Impermeable. maquinas orbitais. Impermeével.

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Resistente al agua. Resistente a agua.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales. Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Tratamiento especial para reducir el embozado. Tratamento especial para reduzir o empastamento.

Papel super flexible - al latex - para trabajos manuales. Papel super flexivel - com létex - para trabalhos manuais.
Impermeable. Impermeavel.

GRANOS - P ABRASIVO| ESTRUCTURA |ADHESIVO
GRAO - P ABRASIVO| ESTRUTURA | ADESIVO

FLEXIBILIDAD

FLEXIBILIDADE

0 o8
g 82 g2 o
SNl i ¥ S °
§5 "0 00 o 88 S5 80 09 55 o0 © 3
ZELVall MEDIDAS | . 5039289999233 88 888 28 £8 8% 2¢ 2 EETE 8 53
[T {e)o]Uie} Ml DIVENSOES ¥ ° © ® = c “ c A a®mmIbmoodlN &3 gg €300 59 28 88 29655 53 94
o 52 g o 90 == 3@ Z22 mw =
(mm x m) OQ 335 yuw Q0 g SRS
252 =88 zs
00§
115 x 100 ® © 06 06 06 06 00 0 0 0 0 0 00 0 o ° ° C °
115 x 100 e © 06 0 0 0 0 0 e o o o e o 3 ° C °
81 x 50 ® © 06 06 06 0 0 0 o o o [} D ()
95 x 50 ® © 06 06 06 0 0 0 o ° ° [} D °
115 x 50 ®© o 0 0 00 0 0 0 . ° ° D °
115 x 100 ® © 06 06 06 06 00 0 0 0 o ° ° ° ° C °
CW-C 115 x 100 ® 6 0 0 0 0 0 0 o0 e o o o o o o ° C °
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ROLLOS DE PAPEL
ROLOS EM PAPEL

RI-SAITAC-VE
RI-SAITAC-SO

PRODUCTOS

[{e]olVifel M DIMENSOES ~

Papel flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.

Escaso embozado.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con méaquinas orbitales.

Tratamiento especial para reducir el embozado.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.

Tratamiento especial para reducir el embozado.

GRANOS - P

GRAO - P

RI-SAITAC-VEL

RI-SAITAC-SOF

4V

MEDIDAS 08%8§§§§§§§§§§§§
(mm x m)

70x25 o e e o o0

81x25 e e e o e

115x25 © o o o oo

70 x 25 B e I
115 x 25 RN
115 x 25 B e e e e e

115 x 25

800
1000

SOBRE VELCRO
/ SOBRE VELCRO

SOBRE ESPONJA
/ SOBRE ESPUMA

RI-SAITAC-VEL

Papel flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Baixo empastamento.

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Tratamento especial para reduzir o empastamento.

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com méaquinas orbitais.
Tratamento especial para reduzir o empastamento.

ESTRUCTURA |ADHESIVO FLEXIBILIDAD
ESTRUTURA | ADESIVO FLEXIBILIDADE
Q2 o2
£ 84 I oS
= =0 g e 5o _ T o
s 9is8 By oedgee 8¢ 2L T B8 53
S £g o2 8828 £5 228 55 38 55 55 92
S80S 2FEI 8P e 22 33 22 wu 2L
8g g3 dd =T O g oY 23
3 S8 0O
O
. . . D .
. . . D .
. . . D .
° . ° . C °
. . . . C .
. . . . C .
° . ° ° C .
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ROLLOS EN PANO ABRASIVO

ROLOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

R-SAITPOL

TIPO
TIPO

PRODUCTOS MEDIDAS
PRODUTOS DIMENSOES GRS ) E s | e B
(mm x m)
R-SP 115 x 10 o

Caracteristicas

Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en fibra sintética
para trabajos de acabados manuales o con pulidoras orbitales.
Buenos acabados.

I vF Very fine
UFS Ultra fine

ABRASIVO ESTRUCTURA SOPORTE
ABRASIVO ESTRUTURA SUPORTE
o
2 9w
< E =% 22 4a Tejido no tejido
532 22 58 2.2 8% 3 § en fibra sintética
UFS sA £o 8¢ 09 83 8% £ Abrasivo
8‘8 NN _E g _g-g u%m 8& trid.imen.siorja.l
2 =2 £ em fibra sintética
O 08
[ ) ] [ )
Caracteristicas

Abrasivo tridimensional em fibra sintética para trabalho
de acabamento manual ou com lixadeira orbital.
Bom acabamento.
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Discos y tiras
Discos e tiras



DISCOS DE PAPEL SOBRE VELCRO
DISCOS DE PAPEL VELCRO

D-SAITAC-VEL

. sin agujeros / sem furos e 6 agujeros / 6 furos e 7 agujeros / 7 furos
@ 8 agujeros / 8 furos @ 8+1 agujeros / 8+1 furos

Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales. Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.
Preparacién de superficies metélicas antes de pintar. Para preparacdo de superficies metélicas antes de envernizar.

Papel para trabajos en seco con maquinas roto orbitales y rotativas. Papel para trabalhar com maquinas roto-orbitais e rotativas em superficie
Preparacién de superficies metélicas antes de pintar. seca. Para preparacado de superficies metélicas antes de envernizar.

Papel antiestatico para trabajos en seco con méquinas roto Papel antiestatico para trabalhar com maquinas roto-orbitais e
orbitales y rotativas. Preparacién de superficies metélicas antes rotativas em superficie seca. Para preparacdo de superficies metalicas
de pintar. antes de envernizar.

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

o
£ 92
= PR Ec
§5 00 88 oo s ES 58 oo
PRODUCTOS MEDIDAS _ |, o o o o 8283888383888 8s8s8 2123 sl RSpS .g 8, g g g s =% = ES g g
[ {elollife} M DIMENSOES & @ ¥ 10 0 ® = —c c c N A NmmFmoon2dR g% o8 8 59 3 9 E.E -gg o
(mm) 03 NN af << ol éé %E )
¥ 8§
@127 . ° o o ° ° ° D
9127@ ° o o ° ° ° D
Q’ISO. o e o o o0 o ° ° ° D
@1500 ° e o o 0o o . . . D
@ 150 @ ° e o o o o ° ° ° D
@127 @ . o o o o . . . E
@ 150 . ° o o 0 o o . ° ° E
2 150 a . o o o 0 o . ° . E
@ 150 @ . o o o 0 o . . . E
6115. . o o o o . . . F
®150. ° e o o o ° ° ° F
@ 150 e ° e o o o ° ° ° F
@ 150 @ ° e o o o ° ° ° F
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DISCOS DE PAPEL
DISCOS DE PAPEL

D - SAITAC - VE S?SBSEI%/EE\L/%E(?RO D-SAITAC-VEL DV-SAITAC-SOF
DV-SAITAC-SOF SEIRAoeniiom, - -

. sin agujeros / sem furos e 7 agujeros / 7 furos -@- 15 agujeros / 15 furos b
@ 8 agujeros / 8 furos @ 8+1 agujeros / 8+1 furos

4 S Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales. Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.
Tratamiento especial para reducir el embozado. Tratamento especial para reduzir o empastamento.

4 v Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales. Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.
Tratamiento especial para reducir el embozado. Buen acabado. Tratamento especial para reduzir o empastamento. Bom acabamento.

GRANOS - P ABRASIVO | ESTRUCTURA | ADHESIVO

GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

K}

£ ﬂ\gg
Cg "g%m ‘V“’@§§S
o3 © ol
PRODUCTOS MEDIDAS < 0oocoo990o0o0o0o0oo0oooo88S8 T°w .8‘& “g%’ _‘SE EE E‘E
el DIVENSOES © ©® S #2222 &8935 83282  £38 58 08 5% 22 838
0 n v =
(mm) og ol YT Ow 88
3 00

® & 6 6 o o o 6 o o o o L] ] (] L]

® 6 6 6 o & o 0 0o o o o L] L] (] °

® & 6 6 o o o o o o o o o o (] (] o

® &6 6 06 6 & o o &6 o o o o L] L] (] L]

® © 6 06 06 o o o 0 o o o o o o (] ()

® 6 6 06 6 &6 0o o 0o © o o o o L] (] o

e o o o o L] L] (] L]

e o o o o o L] (] o

e o o o o L] (] (] L]

e o o o o L] L] (] °

o o L (] (] o

o o L] L] (] o

o o L] (] (] o

o o L L] (] (]

Soporte
Suporte

O o o o o o o o O 0

O o 0 0
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ACCESORIOS PARA D-SAITAC-VEL
ACESSORIOS PARA D-SAITAC-VEL

SAITAC-PAD-VEL

SOPORTE CARACTERISTICAS
SUPORTE CARACTERISTICAS
(mm)

@127

@127 8 F 5/16 "
0130 S/16" S t lastico. U aquinas ORBITALES
" oporte en plastico. Usar en maquinas b
SAITAC = PAD 'VEL ZACUCIE il Suporte em pléstico. Usar em maquinas ORBITAIS.
21507 F 5/16 "
@ 150 8+1 F 5/16 "' - M8
D 15015 F 5/16 "
21507 F 5/16 "' - M8
SAITAC-PAD-VEL SOFT DE00E | Bot
2 115 M 14
SAITAC-PAD-VEL » ,
@ 150 M 14 Soporte en plastico. Usar en pulidoras ROTATIVAS.
2115 M 14 Suport lastico. U: litrizes ROTATIVAS.
SAITAC-PAD'VEL HARD S o uporte em plastico. Usar em politrizes
2115 M 14
SAITAC-PAD-VEL HARD GRIP & A

SUPLEMENTO SOF
INTERFACE SOF

Particularmente indicado para trabajos sobre superficies curvas

o perfiles,molduras, consiguiendo la superficie del PAD mas adaptable.
Particularmente indicados para trabalhos em superficies curvas ou perfis
com contornos, tornando a superficie do PAD mais macia.

SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF

SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF B1507 F
SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF @ 150 8+1 F
SUPLEMENTO SOF / INTERFACE SOF @150 15 F

SUPLEMENTO SUPER SOF / INTERFACE SUPER SOF @150 7 F
SUPLEMENTO SUPER SOF / INTERFACE SUPER SOF @ 150 8+1 F
SUPLEMENTO SUPER SOF / INTERFACE SUPER SOF @150 15 F

ADAPTADOR PSA-VEL
ADAPTADOR PSA-VEL

Permite transformar un soporte autoadhesivo en soporte para discos velcro

@ 150 mm sin agujeros - 6 agujeros - 8+1 agujeros.

Permite a transformagdo de um suporte auto-adesivo em suporte para discos velcrados de
@ 150mm sem furos - 6 furos - 8 +1 furos.

ADAPTADOR PSA-VEL / ADAPTADOR PSA-VEL @ 150
ADAPTADOR PSA-VEL / ADAPTADOR PSA-VEL @150 6 F
ADAPTADOR PSA-VEL / ADAPTADOR PSA - VEL @ 150 8+1 F
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DISCOS DE PAPEL AUTOADHESIVOS
DISCOS DE PAPEL AUTOCOLANTES

D-SAITAC-PSA

. sin agujeros / sem furos

Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales.
Preparacién de superficies metélicas antes de pintar.

Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales.

Tratamiento especial para reducir el embozado.

GRANOS - P
GRAO - P

PRODUCTOS MEDIDAS T 00000828882888%88s:s8
lo)o)life} I DIMENSOES & @ ¥ 22 0 ® = =« =« =t NN N ™m®»F DD
(mm)
[ ) e o o o

ACCESORIOS / ACESSORIOS
SAITAC-PAD-PSA

SOPORTE
SUPORTE
(mm)

SAITAC PAD PSA @ 150 5/16 " Soporte en pléstico. Usar en maquinas ORBITALES.

Suporte em pléstico. Usar em maquinas ORBITAIS.

Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.

Para preparacéo de superficies metélicas antes de envernizar.

Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.

Tratamento especial para reduzir o empastamento.

ABRASIVO ESTRUCTURA | ADHESIVO
ABRASIVO ESTRUTURA ADESIVO

(<)
.9 )
£ s £E
Cg %‘8 © © ‘“mg% 88
o o o &= o5 £t 00 EE £«
Q56 o 2 TY gg OF 2R
S 8w S e c 2 £E © 8 58§
o 2= 2 o g0 €28 g§ ££ 53
Q a0 <1 o aa ==
U.g W w Q9O g
= ¥x §5
'e) OO
° ° °
° . . °

CARACTERISTICAS
CARACTERISTICAS

Soporte
Suporte

155




TIRAS

EN PAPEL

TIRAS EM PAPEL

B-SAITAC
BV-SAITAC

PRODUCTOS

PRODUTOS

B-SAITAC
AW-D
3S

Soporte papel
Suporte papel

Soporte en papel sobre velcro
Suporte em papel sobre velcro

Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales.
Preparacién de superficies metélicas antes de pintar.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
Bajo embozamiento.

Papel muy flexible para trabajos manuales y con maquinas orbitales.
Tratamiento especial para reducir el embozado. Buen acabado.

Papel para trabajos en seco con maquinas orbitales.
Preparacién de superficies metélicas antes de pintar.

GRANOS - P

GRAO - P

Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.
Para preparacdo de superficies metélicas antes de envernizar.

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Baixo empastamento.

Papel muito flexivel para trabalhos manuais e com maquinas orbitais.
Tratamento especial para reduzir o empastamento. Bom acabamento.

Papel para trabalhar com maquinas orbitais em superficie seca.

Para preparacéo de superficies metélicas antes de envernizar.

ABRASIVO
ABRASIVO

ESTRUCTURA
ESTRUTURA

ADHESIVO
ADESIVO

BV-SAITAC

45

A-E

156

MEDIDAS Voo Qo000
DIMENSGES ®IBO®2T2EIR

(mm)
115 x 280 [N o oo
115x280m 0o 0000 00
81x153 [N o000 00
115x230m 0o 0 000 0 o0
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DISCOS ABRASIVOS DE FIBRA
DISCOS ABRASIVOS EM FIBRA

SAITDISC

Rapido y agresivo. Fuerte abrasividad. Répido e agressivo. Forte abrasividade.

Estructura espaciada. Especial para materiales embozantes. Estrutura espacada. Especial para materiais empastantes.

Optimo para eliminar barnices, pinturas, 6xido e incrustaciones. Otimo para desenvernizar, remover ferrugens e incrustagées.
n Rapido y agresivo. Gran duracién. Fuerte abrasividad. Répido e agressivo. Grande duracdo. Forte abrasividade.

FORMA GRANOS - P ABRASIVO ESTRUCTURA

FORMATO GRAO - P ABRASIVO ESTRUTURA

.
£
c € T ©
o 9o © 0
PRODUCTOS MEDIDAS AGUJERO O 0O 0o oo o oo 2 T?: ' VD .-8 B o ?
= ¥I9YLIIYYoamr DI D®IO £ 9C 22 T o O
(Z{op]Uifol 3 DIMENSOES FURO ‘ S| N ReRiESH FLoF BOF FOR f =1 =1 it = e (N ool (= ST £ PlER| & S s 9
(mm) ’\ 6g NN ay ol
3
100 x 16 O . o o e o o o o . .
. ° ° °
115 x 22 O
O + o e o 06 00 0 0 o ° .
O . . . .
125 x 22
O + o e 06 06 060 0 o0 o ° °
150 x 22 4+ o o o e o 0 o o . °
O . . . °
+ o e o 0o 00 0 0 0 o . o
180 x 22 O
O ° o o e o o o o . .
O . e o o o . .
235 x 22 O . o o e o 0 o o . .
100 x 16 O [ e o6 o 0 0o o o o ° °
115 x 22 O ° e 6 o o 0o 0 o o o ° °
125 x 22 O () e 6 o o 0 0 o o o ° °
180 x 22 O o e o o o 0o 0 o o o o °
- O —+ . o o e o o ° .
115 x
—+ . ° ° .
O + . o o e o o . .
125 x 22
Sx -+ . ° ° .
O + . e o 0o o o o . .
180 x 22 + . ° . .
O . e o o o . °
AGUJERO - FURO FORMA - FORMATO
j ircular agujero circular con cortes e ey
O agujero circu + gujer @ Octogonal
furo circular furo circular com rasgos Plano Bombado
9 Plano Bombado Octogonal
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILlZAgAO
Velocidad méaxima de empleo: 80 m/s. Velocidade méaxima de trabalho: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte SAITPAD adecuado. Sempre use os discos com suporte SAITPAD adequado.
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ACCESORIOS PARA SAITDISC
ACESSORIOS PARA SAITDISC

SAITPAD

SOPORTE
SUPORTE
(mm)

Soporte rigido desmontable, plano en fibra. Para discos planos.
Suporte rigido desmontavel, fibra plana. Para discos planos.

SAITPAD-DH

Soporte en plastico para discos planos.
Suporte em plastico para discos planos.

SAITPAD-DQ

Soporte flexible en plastico para discos planos.
SAITPAD = DZ Suporte flexivel em plastico para discos planos.

Soporte en plastico para discos bombados.
SAITPAD = BZ Suporte em pléstico para discos bombados.

SAITPAD'BZ Soporte en plastico para discos bombados.

H ARD Suporte em plastico para discos bombados.

RECAMBIOS / PECAS SUBSTITUIVEIS

Pletina fibra / Suporte de fibra @ 126 mm x 2

Pletina fibra / Suporte de fibra @ 152 mm x 1,5
Pletina fibra / Suporte de fibra @ 170 mm x 1

Anillo / Anel

Arandela / Bucha

Tuerca de fijacién M 14 / Bucha de fixacdo M 14
Tuerca de fijacién 5/8" W. / Bucha de fixagdo 5/8" W.

PRENSADISCOS
PRENSA DISCOS
(mm)

@115 -125 @125

PRENSADISCOS
@ 150 - 180 - 235 2 180
PRENSA D’SCOS @ 180 @ 180 Para discos bombados / Para discos bombados

Para discos planos / Para discos planos
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DISCOS CON LAMINAS
DISCOS FLAP

SAITLAM-UP PLANO/PLANO

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicagéo principal Utilizagcdo possivel
A M aceros al carbono - aceros aleados M acos carbono - ligas de aco
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Z M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O agos inoxidaveis

GRANOS ABRASIVO

GRAO ABRASIVO
o E o 2
IS - & 5 2
g L 0 =6
53 & £ o .9 )
PRODUCTOS MEDIDAS ¢ 9 0o o 9 © 2 8 23 8 2 g g 8 o 5 g c s L
PRODUTOS DIMENSOES S N ® ¥ BP0 ® - - - - NN ® 3 T3 o s 28 o8
3 £ NN 582
(mm) I 2 3
S O9E 85
3 O

115 x 22,23 e o o o . .
125 x 22,23 e o o o . .

115 x 22,23 e o o o o °

125 x 22,23 e o o o ° O

180 x 22,23 e o o o . .

Velocidad maxima 80 m/s Velocidade méxima 80 m/s

SAITLAM-UK CONICO/CONICO ===

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.

M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O agos inoxidaveis

GRANOS :\:1:7:¥\Y/e}
GRAO ABRASIVO

o
2 = o3
RS T = 0 =
g 9 0 =
5 3 = E o .9 02
c
PRODUCTOS MEDID/iS °© ¥ 8 9 g8 g g 8 8§ 8 8 8 8 8 s ‘g: S 5 g<8 S 9
PRODUTOS DIMENSOES Sl Il Bl Bl O B IR Tl S o3 g £ °%
2 s £ o NN 59
(mm) O S 5 ° 3 .8
5 (@] _‘8 I
O OE O Q
115 x 22,23 e o o o . o
125 x 22,23 e o o o ° °
180 x 22,23 e o o o . °
Velocidad maxima 80 m/s Velocidade méaxima 80 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTILIZACAO
La velocidad méxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méxima de uso esta indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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DISCOS CON LAMINAS, PLANOS
DISCOS FLAP PLANOS

SAITLAM-PN

Soporte de pléstico, uso universal.
Suporte em plastico, uso universal.

m Aplicaciones principales O Posible uso

Aplicacdo principal Utilizagdo possivel
A M aceros al carbono - aceros aleados B acos carbono - ligas de aco
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas
Z M aceros al carbono - aceros aleados - metales no férricos y sus aleaciones M acos carbono - ligas de aco - metais ndo-ferrosos e suas ligas
O aceros inoxidables O acos inoxidaveis
GRANOS ABRASIVO
GRAO ABRASIVO
>
K 2 o3
RS T = O =
IS L0 =%
PRODUCTOS MEDIDAS §3 =% 28 s
O &« VW © 0 o o 9@ © 9 9 o 9 o 9 T c 5 5a | ©
PRODUTOS DIVENSGES ~ & © ¥ B © & 2 & 2 8 § & § § £¢ 8% 8% o¢
S o £ 3 N N 59
(mm) °s 53 23
g oS iy
®) S S
A 115 x 22,23 o o o o . .
115 x 22,23 e o o o o o .
Velocidad maxima 63 m/s Velocidade méxima 63 m/s
NOTAS PARA SU USO NOTAS PARA UTlLlZA(}AO
La velocidad méaxima de uso esta indicada en cada uno de los productos; A velocidade méaxima de uso esté indicada em cada um dos produtos,
esta velocidad no debe ser superada nunca. esta velocidade ndo deve jamais ser superada.
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Discos abrasivos
Abrasivos de liga



DISCOS RESINOIDES REFORZADQOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADOS

SAIT-DS —-

DISCOS PARA DESBASTE / DISCOS DE DESBASTE

SAIT-DT/TM/HS ==

DISCOS DE CORTE / DISCOS DE CORTE

Uso universal para trabajos donde se solicita una elevada eliminacién
de material. Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre.

Uso universal para trabajos donde se solicita una velocidad de
eliminacién de material muy elevada. Disco sin adiciones de
compuesto de hierro y azufre.

Uso universal para trabajos pesados. Buena velocidad de corte.

Gran duracién.

Uso especializado. Corte réapido y frio. Acabado muy bueno.

Uso especializado. Exento de compuestos de hierro y azufre

(Fe + Cl + S < 0,1 %). Certificado disponible. Corte muy rapido y frio.

Acabado muy bueno.

Uso universal. Velocidad de corte elevada. Buen acabado.

Uso universal. Velocidad de corte elevada. Muy buen acabado.
Muy alta duracién.

Uso universal para trabalhos que precisam de uma alta remogéo
de material. Disco sem adi¢do de compostos de ferro e enxofre.

Uso universal para trabalhos em que se procura obter uma
velocidade para eliminacdo do residuo muito alta. Disco sem adicdo
de compostos de ferro e enxofre.

Uso universal em condicées de trabalho duras. Boa velocidade de corte.
Alta durabilidade.

Uso especializado. Corte frio e rapido. Otimo acabamento.

Uso especializado. Isento de compostos de ferro e enxofre
(Cl + S + Fe < 0,1%). Certificado disponivel. Corte frio e muito rapido.
Acabamento muito bom.

Uso universal. Alta velocidade de corte. Bom acabamento.

Uso universal. Alta velocidade de corte.
Otimo acabamento.

RPM. MAXIMA
MAX 1/MIN

MAQUINAS PORTATILES
MAQUINAS PORTATEIS

ESPESOR AGUJERO ABRASIVO

ABRASIVO

ESPESSURA FURO
(mm) (mm)

.9
s g8
cE £7B
7 03 " @
PRODUCTOS DIAMETRO o o v ;n &« © © 3 o ﬁ 80 m/s o°® 9 ‘g
PRODUTOS DIAMETRO © = = & ® 1 0 o - 5 3 o5
) S 23
3 6§
SAIT-DS
115 . ° ° 13.300 .
A 24 N
125 . . . 12.200 o
115 . . . 13.300 .
A30N
125 . . . 12.200 °
SAIT-DT
115 o o . . 13.300 .
A 24 R
125 o o ° ° 12.200 °
SAIT-TM
115 . ° . 13.300 .
A4d6S
125 . . . 12.200 .
115 o o . . 13.300 .
A60S
125 o o . . 12.200 .
SAIT-HS
75 o o . . 20.400 .
A36T
100 . . . 15.300 .
75 o o . ° 20.400 .
A60T
100 ° . . 15.300 o
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DISCOS RESINOIDES REFORZADOS
ABRASIVOS DE LIGA RESINOIDE REFORCADQOS

SAITEKO-DS ——~-

DISCOS PARA DESBASTE / DISCOS DE DESBASTE

SAITEKO-TM

DISCOS DE CORTE / DISCOS DE CORTE

Uso universal. Uso universal.

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre. Uso universal. Disco sem adicdo de compostos de ferro e de enxofre.
Corte veloz. Corte rapido.

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre. Uso universal. Disco sem adicdo de compostos de ferro e de enxofre.
Corte muy répido. Buen acabado. Corte com muita rapidez. Bom acabamento.

Uso universal. Gran duracion. Buen acabado. Uso universal. Alta durabilidade. Bom acabamento.

ESPESOR AGUJERO MAQUINAS PORTATILES RPM. MAXIMA | ABRASIVO

ESPESSURA FURO MAQUINAS PORTATEIS MAX 1/MIN ABRASIVO
(mm) (mm)

o .9
g 88
=5 | BY
£ 03 ]
PRODUCTOS DIAMETRO o o © v & © © 8 o & 80 m/s °T 3T
PRODUTOS DIAMETRO © < = & ® v 90 o = o 8 9%
) 53 &3
3 388
115 . . ° 13.300 .
125 . . 3 12.200 .
115 . o . 13.300 o
125 . . . 12.200 °
A 60 P 115 o o . 13.300 o
125 o o . 12.200 o
115 . o . 13.300 3
125 ° . . 12.200 .

163




SAIT FABRICA LA SIGUIENTE GAMA DE ABRASIVOS
A SAIT PRODUZ A SEGUINTE GAMA DE ABRASIVOS

SAITAC

¢ Papel abrasivo.
e Papel abrasivo.

SAITEX

e Tela abrasiva.
¢ Tela abrasiva.

SAIT DS -DT-TM - HS - TR - TF - SAITEKO

¢ Discos abrasivos resinoides reforzados.
e Abrasivos de liga resindide refor¢ado.

SAITRIS

® Discos abrasivos semiflexibles reforzados.
e Discos semiflexiveis reforcados.

SAITDISC

e Discos abrasivos sobre fibra.
e Discos abrasivos em fibra.

SAITOR

¢ Cepillos de hojas abrasivas.
® Rodas flap.

SAITLAM

® Discos de |dminas abrasivas.
e Discos flap.

SAITPOL

® Productos en pafo abrasivo.
e Abrasivo em costado de pano.

SAITRON

e Discos abrasivos semirigidos sobre fibra.
e Discos semi-rigidos em fibra.

SAITDIAM

® Discos diamante.
¢ Discos diamantados.
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