INDUSTRIAL GLOBAL SUPPLY

FICHA TECNICA

AWS A5.10 ER4043
DESIGNACION ASME SFA-A5.10 ER4043
EN ISO 18273 S Al 4043 (Al Si 5)
Alambre de aluminio para proceso GMAW (MIG) con adiciones de Si que
DESCRIPCION incrementan la fluidez del metal liquido (mojado del bafio) y reducen la

posibilidad de fisuracion.

Utilizado para soldaduras de diversos grados de aluminio, recomendado
para soldar aleaciones tales como: 2014, 5052, 6061 y 6101 (6063

uUsos dependiendo de las condiciones de tratamiento térmico). Es también
utilizado para reparaciones por soldadura en aleaciones de Al/Si como los
grados 353/A356.
TNAUSUTA aUTOMOTTIZ, Petroquimica, almentarta, tarmaceutca,
APLICACIONES TIPICAS fabricacion de recipientes a presion, estructuras, intercambiadores de
calor reactores
DIAMETRO 0.9-1.2mm (0.035"-0.045")
POSICION DE SOLDADURA Todas
GAS DE PROTECCION Ar, Ar/He
FLUJO 9.5-19 Its/min (20-40 CFH)
AWS A5.10
Fe 0.80 max
Ti 0.20 max
) ) Zn 0.10 max
COMPOSICION QUIMICA (%) Mg 0.05 max
Mn 0.05 max
Si 4.50-6.0
Cu 0.30 max
Al restante
AWS A5.10 IGS (promedio)
PROPIEDADES MECANICAS LIMITE ELASTICO (MPa)  NO ESPECIFICADO 117 (17 ksi)
(material base 6061) ESIST. A LA TRACCION (MPa)  NO ESPECIFICADO 180 (26 ksi)
ELONGACION  NO ESPECIFICADO 9%
POLARIDAD CCPI
PROCEDIMIENTOS GAS DE PROTECCION Ar
TRANSFERENCIA SPRAY
RECOMENDADOS DE VEL. DE ALIMENTACION 5-13 m/min
OPERACION (0.035™) VOLTAJE 13-24
AMPERAJE 60 - 170
POLARIDAD CCPI
PROCEDIMIENTOS GAS DE PROTECCION Ar
RECOMENDADOES DE TRANSFERENCIA SPRAY _
. o VEL. DE ALIMENTACION 6-13m/min
OPERACION (0.045™) VOLTAJE 20 - 29
AMPERAJE 140 - 260

Toda la informacién y los datos proporcionados en esta hoja técnica se consideran precisos y fiables, pero se presentan sin garantia ni
responsabilidad de ningln tipo, expresa o implicitamente.
Todos los parametros se sugieren como gufa basica y pueden variar dependiendo del disefio de la junta,nimero de pasadas y otros factores.
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